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A Lis manualen fore igangkorning av press!

Forord

Tack for Ditt val aven PEMSERTER® Serie 4 press. Med ratt anvandning och
underhall, kommer denna press att installera millioner av PEM pressfastelement, sékert,
snabbt. Press har max 6 ton (5,4 kN) presskraft, bygelns djup ar 450 mm. Den ar
pneumatiskt kontrollerad och aktiverad. Ingen elektricitet behdvs.

PEM lamnar 1 ar garanti mot fabrikationsfel.

Uppkommer nagra fragor angaende handhavandet eller funktion av din PS 4, kontakta
PennEngineering.

| texten & PemSerter 4 forkortat till PS 4.
Viktigt
PEMSERTER® 4, ar levererad till Dig i 2 kolli, Vid mottagandet kontrollera att inga

skador har uppkommit under transporten. Om nagon skada har uppkommit, kontakta
Din speditor.

SPECIFIKATION:

Pressarmens kraft.........ccccccoei. 1.8 —53.4 kN (400 — 12,000 Ibf)

TryckIUuft. .o 6 —7 BAR (90 to 100 PSI)

SIaNG e 12 mm (1/2”) ID min.

Halslangd ....coovvvveeeeieeieeeeeeeeeeeee 45 cm (18”)

VIKE oo 260 kg (600 Ibs)

StAtIV .. 112 kg (219 Ibs)
Temperaturomrade..........cccccceeiiiennnns -29C-+50C (-20° F - 120° F)
Luftfuktighet........coovvveeiiiiii 0% - 80% (galler inte inkommande tryckluft)
Luftférorukning ......ccoeveeeeeieiiiiieieeeeeeees ca 2,3 liter/sek vid 1 atm (4,9 scfm), 20

monteringar/minut med 20 kN (4500 Ibf) kraft.



Sakerhet

Serie 4 press ar tillverkad for att mota sakerhets standarder enligt, ISO, ANSI,
OSHA, och CSA.

Serie 4 moter kraven enligt gallande EU-normer, och innehar CE-godkanande.
Serie 4 uppfyller kraven och direktiven enligt: EN 2006/42/ECMaskin direktiv. EN
13736:2003.

Las sakerhetsforeskrifterna som féljer nedan.

A SAKERHETSFORESKRIFTER

Anvéand alltid skyddsglasdgon nér press anvands eller underhalles.
Hérselskydd rekommenderas

Koppla alltid bort press fran tryckluften innan underhall eller justeringar utférs.
Kontrollera slangar och kopplingar regelbundet

Anvand inte slitna eller skadade delar

Hall fingrar och andra kropssdelar borta fran rorliga delar.

Ha inte hangande klader eller smycken som kan fastna i roterande detaljer
Vid byte av operatdr, sakerstéll att manual och sakerhetsforeskrifter ar lasta.
Ikke modifiserer presse pa | noe mateforuten for detse vordende formal.

L IR JER JER JEE 2R JER ZER 2R 2

A PEMSERTER® 4 ar utrustad med ett sédkerhetssystem, som beskrivs langre
fram i denna manual. Det ar viktigt att arbetsgivaren, forsakrar sig om att
operatoren forstar och ar tranad pa sékerhetsinstillningarna i Serie 4 press, fére
den anvands.



Label

Definition

A\

Allmé&n varningsskylt — Det finns saker som behdver
uppmarksammas. De specificeras i bruksanvisningen.

PN

LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCY
1mW 650nm CW

P>

Global Laser

IEC 60825-1 Amandmaent 2 / 2001

Technology Solutions

VARNING! Laserstralning. Titta inte in i stralen.
Laserprodukt klass 2.

EN 60825 och ANSI Z136.1: Laser klass 2 ar
lageffektanordningar som avger synlig stralning i
vaglangdsintervalelt 400 mm — 700 mm. Tillfallig och
kortvarig exponering anses inte vara riskfylld eftersom det
ovre gransvardet for stralningseffekten pa denna typ av
anordning ar mindre an MPE (Maximum Permissible
Exposure — maximalt tillaten exponering) for tillfallig
exponering pa 0,25 sekund eller mindre. Avsiktligt
langvarigare exponering anses emellertid riskfylld.

Rikta aldrig ljuset mot nagot annat &n arbetsstycket.

Skyddsglasdgon — Skyddsglaségon maste baras nar
pressen kors.

A

2

Skylt om klamningsrisk — Hall handerna borta fran detta
omrade.




GARANTI

PennEngineering® garanterar att produkten ar felfri i material och tillverkning under 1 ar
fran inkbpsdagen under férutsattning att den anvands pa ratt satt i enlighet med
instruktionerna och under normala driftférhallanden.

Garantin galler inte fér nagon produkt som har andrats, byggts om eller reparerats med
undantag fér normalt underhall, om inte PennEngineering® har godkant ingreppet.
Garantin galler inte fér nagon produkt som har varit utsatt fér missbruk, vardsldshet eller
olycka.

Kdparens ersattning ska vara begransad till reparation, modifiering eller utbyte i enlighet
med PennEngineering® godtycke. PennEngineering®kan inte under nagra
forutsattningar bli ersattningsskyldiga for indirekta eller efterféljande skador. Inte i nagot
fall kan PennEngineering® ansvar stracka sig langre an till produktens inkopspris.

Garantin ar exklusiv och ersatter alla andra garantier. Ingen muntlig eller skriftlig
overenskommelse med PennEngineering®, dess anstallda, representanter, distributorer
eller agenter kan utbka ovan ndmnda garantis omfattning eller skapa en ny garanti.
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TRYCKLUFTSYSTEMET

Rekommenderat luft tillférsel anslutning.

Ratt lufttillforsel ar viktigt for pressens funktion och vid underhall. Folj féljande
enkla rad, for en god funktion av pressen.

o Luft Kvalite — Luftens kvalite ar viktig for ratt funktion. Luften maste vara ren
och torr. Kondens-vatten och smuts, forstor ventilsystem, och leder till
produktions storningar.

e Luft Flode — Anvand tryckluftsslang med min. innerdiameter 12 mm (1/2"), se
aven till att kopplingarna har samma innerdiameter. Lufttrycket skall ligga
mellan 6-7 bar (90 -100 psi). Otillrackligt luft flode, paverkar pressens kapacitet,
kan ge felaktig montering.

e Luft Forbrukning — Genomesnittlig luft forbrukning ar vid 20 kN presskraft, vid
20 monteringar per minut 2,3 liter/sek vid 1 atm. Luft tillforsels flodes behov ar
hogre an, de angivna vardena, eftersom luft inte komprimeras, vid
anvandandet.

¢ Ror installation — Vi rekommenderar att lufttillforseln till pressen sker via ett T-
ror med uttaget uppat, se figur 1.0, nasta sida. Da stannar vatten och
kompressorolja som ar tyngre an luften kvar i roret. Och ren luft kommer till
pressen. Roret dras nedat till en t-koppling, under denna bor ett draneringsror
med ventil vara monterat. Vid det horisontella uttaget, ansluts
tryckluftsslangen till pressen.

Om tillforseln av luft ar otillracklig, rekommenderas en extra lufttank, till
pressen.
Ett extra vattenavskiljningsfilter bor monteras vid pressen.

A OBS: Fore anslutning av luften, kontrollera att alla transportsakringar ar
borttagna, och att regulatorn pa pressens hogra sida, star pa noll.
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UPPACKNING OCH INSTALLATION

Valj ut en ren, lamplig yta for placering av PS 4, ca 60 cm fri yta runt pressen. Fére
borttagning av transportsakringar och réda varningslappar, skall manualen lasas.
Placera stativet enligt fig. 2.

Tag forsiktigt bort emballage runt pressen och stativet. Tag bort kartongen som sitter
fastsatt, som innehaller fotpedal, verktyg etc. Placera stativet, med monteringshalen fér
pressen, enligt fig.2. Stativet skall skruvas fast i golvet. Demontera det dvre locket fran
pressen. Observera de RODA varningslapparna. Félj instruktionen, tag bort endast de
detaljer som behdvs for att kunna flytta/lyfta pressen.

A OBS: Tag inte bort 6vriga RODA varningslappar, innan manualen &r
genomlést och foérstadd.

Stativet bor skruvas fast i golvet. Tag bort locket pa pressen och montera tva schacklar,
i avsedda hal, och montera en lyft kedja. Fig. 3. Pressen inklusive stativ vager
ca:372kg. Tag bort transport bultarna. Lyft sedan av pressen och stativet ifran pallen.

/!\ VARNING: Lyftinte den kompletta pressen i stativet, den kan tippa over.
Pressens tyngdpunkt ligger hogt.
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REKOMMENDERAT UTRYMME RUNT PRESSEN
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STATIVETS PLACERING OCH UTRYMMES BEHOV
FIGUR 2.0
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INGAENDE KOMPONENTER
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PRESSEND HOGRA SIDA
FIGUR 3.0
POS. BESKRIVING ANTAL
1 Laserljus 1
2 Styr Lager 1
3 Lager Och Lasmutter 1
4 Skal 1
5 Kontroll Panel 1
6 Stans 1
7 Lyfthal 1
8 Dyna 1
9 Hallare fér Dyna 1
10 Topp Skydd 1
11 Dérr B aksida 1
12 Skap for Verktyg etc. 1
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OPERATOR CONTROL PANEL
FIGURE 3.1

BESKRIVING
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Presskraft/Justering av Lufttryck

Satt-upp/Cykel Omkopplare

Pneumatic Totalizer
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Optiska Sensorn Indikator
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PRESS SIDA VANSTER

SE DETALJER
PRESS SIDA VANSTER

¥
H
H
H
1
D Y Y
H
H

PRESS KOMPONENTER
FIGUR 3.2 (FORTSATT)




27 8004686 KONSOL FOR VENTIL 1
26 8002157 RULLVENTIL FOR HAVARM 1
25 8002805 SNABB TOMINGSVENTIL 1
24 980035003 DYNHALLARE 1
23 DYNA 1
22 STANS 1
21 980335097 LAGER 1
20 980335098 LASMUTTER 1
19 980039483 FJADER 1

8015019 (Up to S/N 5438
18 9017765 ((S?N 5439 & Up)) HUVUD CYLINDER 1
- 8015022 (Up to S/N 5438) FITTING
9800393039 (S/N 5439 & Up) VENTIL
16 8015511 (Up to S/N 5438) HUVUDVENTIL 1
9800393037 (S/N 5439 & Up)
]2 8015018 FILTER / REGULATOR ]
13 980435103 ARM 1
12 8015031 LYFT CYLINDER 1
11 980039015 LYFT GAFFEL 1
10 980435060 TVARPLATTA 1
9 980039078 STIFT 1
8 980435059 LYFT GAFFELLANK 1
7 980445025 KUL VENTIL 1
6 980435007 BLOCK 2
5 980435012 LANK 1
4 980420016 RULLE 1
3 980435008 STAG 2
2 8002804 FLODES VENTIL 1
1 8005969 FLODES VENTIL 1
POS. ARTIKEL NR. BESKRIVNING ANTAL,

PRESS KOMPONENTER
FIGUR 3.2 (FORTSAAT)
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PRESS BAKSIDA
FIGUR 3.3

POS.

BESKRIVNING
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VENTIL B

VENTIL A

REGULATOR

HUVUD LUFTFILTER

HUVUD VENTIL

DO WIN|—=

HUVUD CYLINDER

—_ [ -
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TIMER (KONTROLL BOX DEMONTERAD)
FIGUR 3.4
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BESRIVING

ANTAL

Kontrol Panel

Tryck Diagnostick Ansultning for Bindelse

Kontroll Box (demonterad)

AlWN[—

Timer

—_ [ —
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OPERATORS SAKERHET
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OPERATORS SAKERHET.

En viktig fordel med PS 4, ar den "sékerhetspunkt" vid aktivering. Nar fotpedalen trycks
ner, lyfts pressarmen fram och stansen gar ner av sin egen tyngd. Nar pressarmen har
kommit till slutet av sin rérelse, aktiveras en kulventil av ett tvarstift i pressarmen, detta
dppnar presskraften till kolven och stansen. Om ett féremal, stérre &n den satta
6ppningen, ar mellan stans och dyna, kommer kulventilen ej att dppna, fér att ge
presskraft.

A Oppningshdjd mellan stans och dyna med full presskraft ar 5,5 mm, enligt OSHA
specifikationer. Fig. 4.

Denna press har testats och utvarderats enligt de ISO, ANSI, OSHA, CEN & CSA.
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FIGUR 4.0
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LJUDNIVA

Ljudniva ar matt pa ett avstand av 1 meter bakom pressen och pa héjd 1,6 meter.

Ljudniva konstant = 53,5 dB
Ljudniva pikar = 79,0 dB

Ljudniva vid operator.

Ljudniva konstant = 45,0 dB
Ljudniva pikar = 78,5 dB

Instrument som anvands for att lasa av ljudniva:

Beskrivning: Ljudnivamatare Beskrivning: Ljud

Tillverkare: General Radio Tillverkare: Metrosonics
Modell: 1565-B Modell: dB 307 klass2A
Serie nr: 05563 Serie nr: 5791
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MONTERING AV VERKTYG
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STANS OCH DYNA

. Se sid. 50-62 for val av ratt stans och dyna.

. Vrid vred fér presskraft till noll. Koppla bort tryckluftslangen. Stanshallaren gar ner
av egen tyngd (gravitation). Demontera stansen genom att lossa de 2 skruvarna,
montera ny stans och dra at skruvarna.

. Kontrollera att presskraft star pa noll. Anslut tryckluften, pressarmen med stans gar
tilloaka (upp).

. Lossa skruven som haller dynan, och byt mot ny. Fig. 5.
. Koppla bort tryckluften. Kontrollera centreringen mellan stans och dyna. Om

nédvandigt centrera dynhallaren genom att lossa skruvarna som haller den. Dra
skruvarna med 136 Nm.
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Q @ (980035003)

DYNA OCH DYNHALLARE (STANDARD)

FIGUR 5.0




BOTTEN MONTERAD DYNHALLARE "UPP OCH NER".

. Demontera standard dynhallare, montera den nya. DRA INTE AT SKRUVARNA!

. Koppla bort tryckluften. Stansen gar ner, centrera den mot dynans hal. Dra at
skruvarna med 136 Nm.

. Se i verktygsguiden, for ratt val av stans och dyna.

. Satt presskraft till noll "OFF” Koppla bort tryckluftslangen. Stanshallaren gar ner av
sin egen tyngd (gravitation).Demontera stansen genom att lossa de tva stopp
skruvarna. Installera den nya stansen, dra at de tva stopp skruvarna.

. Kontrollera att presskraften star pa noll. Anslut tryckluften till pressen. Pressarmen
med stans gar tillbaka (upp).

. Demontera standard dynhallare. Montera den upp och ner védnda dynhallaren. Dra
inte at skruvarna. (Figur 5.1).

. Satt presskratft till noll "OFF”. Koppla bort tryckluftslangen. Placera dynhallaren i ratt

lage, centrera dynhallaren mot stansen. Nar detta ar klart dra at skruvarna,
atdragningsmoment 136 Nm.
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8002960fig5_1

DYN SATS
(980020025)

SKURVAR FOR

DYNHALLARE DYNA

(980039079) (975200725019)

BOTTEN MONTERAD DYNA
"UPP OCH NER"
(980335166)

’ﬁﬁﬁﬁjjjjﬁjjjjjjjjjjjj:ATSEN INNEHALLER OCKSA STANS (VISAS EJ)
(975201037825)

BOTTEN MONTERAD DYNA "UPP OCH NER"
FIGURE 5.1




TOPP MONTERAD DYNHALLARE.

. Kontakta PennEngineering® for val av dynhallare, dyna och stans.

. Vrid vred f6r presskraft till noll. Koppla bort tryckluftslangen. Stanshallaren gar ner
av egen tyngd (gravitation). Demontera stansen genom att lossa de 2 skruvarna,
montera ny stans och dra at skruvarna.

. Kontrollera att presskraft star pa noll. Anslut tryckluften, pressarmen med stans gar
tilloaka (upp).

. Lossa pa vredet, for att frig6ra stiftet i T-sparet (fig. 5.2). Montera dynhallaren i T-
sparet och for dynhallaren framat. Justering av motkilsplatta kan behdva géras. Om
plattan behdver justeras, dra at skruvarna med 47,5 Nm. Vrid fast vredet.

. Placera fastbygeln mot bygeln och dra at nivaarmen. denna kan behéva justeras
efter att pressen har gjort nagra cykler.

. Montera dynan.

29
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STYRPLATTA
(980335175)

LAS RATT FOR DYNA

(980039488)
LASMUTTER
KOLV STYRNING
OCH STOPP SKRUVAR
STANS
| E—

TOPPMONTERAD DYNHALLARE
(980020068)}

TOPPMONTERAD DYNHALLARE
FIGURE 5.2

)
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UPPSTART OCH FUNKTION
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UPPSTART OCH FUNKTION.

1. Satt presskraft pa noll, vrid ratten motsols. (fig. 3.1).
2. Anslut tryckluften
3. Satt omkopplaren SET UP/CYCLE i lage set up.

4. Vid montering av pressmutter, ldgg den i dynans férdjupning med halsen uppat. Placera
arbetsstyckets monteringshal dver mutterhalsen. Vid montering av presskruv/
pressdistanser placera dessa i arbetsstyckets monteringshal, darefter placera skruven/
distansen i dynans hal.

Tryck ner fotpedalen. Pressarmen gar fram och stansen gar ner. Tag 2 st 3/4"  U-
nycklar, placera en pa muttern som haller stansen och den andra pa muttern strax
ovanfor. (Fig. 6). Lossa den undre muttern, vrid stansen medsols/motsols for att stalla in
ratt avstand mellan stans och arbetsstycke. Cylindern skall vara helt utdragen och
cylinderns lasmutter 16s. Justera stansen till Iatt kontakt med panelen (fér muttrar) eller
till anlaggningsytan (for press skruvar och distanser). Vid denna punkt kommer den
optiska sensor indikatorn vara orange. Vrid sedan stansen fér hand medurs tills den
optiska sensor indikatorn blir svart, vrid stansen moturs langsamt tills den optiska
sensor indikatorn blir orange igen. Nu &r pressen instélld. Dra at muttern. Tag bort foten
fran fotpedalen, pressarm med stans gar i retur.

A OBS: Avstand mellan stans och dyna far i presslage ej éverstiga 5,5 mm,
nar stansen befinner sig i nedre lage, for att uppfylla OSHA och CE-
specifikationerna. Se kapitlet operators sakerhet for mer
information.

6. Vrid vredet presskraft till 4,5-6,7 kN (1000-1500 Ibs). Tryck ner fotpedalen, hall den
nertryckt tills pressarmen med stans har gatt ner helt. Tag bort foten fran fotpedalen,
pressarm och stans stannar i detta Iage. Om pressarmen med stans gar i retur,
kontrollera att omkopplaren star i lAge Set Up, och att justeringen mellan stans och
dyna ar korrekt. Om inte repetera steg 1-5.

Max presskraft med standard stans och dyna &r 54 kN.
Vrid vredet langsamt och iakita monteringen av pressfastelementet, fortsatt att vrida tills

monteringen ar korrekt. | PEM produktparm/katalog hittar Du rekommenderade
presskrafter.
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A VARNING: For dynhallare toppmonterad ér max presskraft 40 kN. For
dynhallare bottenmonterad "upp och ner" max presskraft 27 kN.

Vrid vredet for presskraft, langsamt medsols. Félj inpressningen av fastelementet, tills

det ar korrekt monterat.

7. Satt omkopplaren i lage "CYCLE", pressarm och stans gar i retur.

8. Pressen ar nu installd fér produktionskérning av pressmutter. Placera muttern, med

halsen uppat i forsankningen i dynan. Placera arbetsstycket monteringshal éver halsen
pa muttern. Pressa ner fotpedalen. Kolven med stans gar ner och pressar fast muttern
och stansen atergar.

For presskruv, placera skruven i arbetsstyckets monteringshal, Placera arbetsstycket

med skruven i dynans hal. Tryck ner fotpedalen. Kolven med stans gar ner, pressar fast
skruven, och stansen atergar.

A Varning: Sétt regulatorn pa noll och koppla fran luften nar pressen inte
anvands. Om man inte féljer denna procedur, kan det resultera i en
ovantad operation startar.

FOTPEDAL FUNKTION SERIE 4 PRESS

Fotpedalen skall hdllas nedtryckt under hela presscykeln.
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Laserljus med magnetisk basplatta

Tillvagagangsatt:
1. Anbringa den magnetiska basplattan med laser pekaren pa pressens vanstra
sida som visas pa bilden nedan.
2. Plugga in stromsladden till utgangen.

Pneumatiskt rakneverk

Det 6-siffriga (0-999999) pneumatiska rakneverket &r monterad i kontroll panelen.
Rakneverket raknar varje press slag. Rékneverket skall aterstdllas efter sdkerhets
installning for att sékerstalla ratt rakning. Operatdren aterstéller rakneverket manuellt.
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0 TO 1/2" MAX. ——T

(0 TO 12mm MAX.)

STOPP SKRUV
(980039077)
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RAM LAGER
(980435018)
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-

AM
(980435012)
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RAM LASMUTTER
(980335098)

RAM STYRNING
(980335097)

-

STANS

JUSTERING AV RAM STYRNING

FIGUR 6.0
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UNDERHALL OCH JUSTERINGAR
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UNDERHALL
A OBS: Koppla ur luften fére service och underhall.

/!\ VIKTIGT: Foljande underhall skall goras varje vecka.

1. Smdrj alla rérliga delar.
2. Spraya 6vre och undre del av pressarmen med CRC 5-56 eller motsvarande.

3. Huvud luftfiltret ar férsett med en dranering (Fig. 7.1). Om filtret innehaller mer an 12
milliliter vatska, skall filtret rengéras, kontrollera renlighet i inkommande luftsystem.
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B OLJA
SMORJ SPRAY

OLJA

L

SMORJPUNKTER
FIGUR 7.0

38



8002960FI1GT_1

REGULATOR
(FORINSTALL TILL 50 psi)
(980039043)

| _——F ILTER HUS MED
FIL

TER INSATS (980039042)

FILTER DRANERING

HUVUD LUFTFILTER
FIGUR 7.1
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A OBS: Koppla ur luften fore service och underhall.

A VIKTIGT: Foéljande underhall ska géras minst 2 ggr/ar.

Timer filter - Oppna skapet pa hdger sida, tag bort kontroll boxen (Fig. 3.4).
Demontera "timern" fran plattan (Fig. 7.2). Tag bort o-ringen och plast hylsa. Drag ut
den lilla méassings nalen fran filterelementet. Rengor filterelementet i Idsningsmedel,
bls torrt och atermontera.
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JUSTERING AV FLODESVENTIL

En justering av flédesventil kan behdva goras beroende pa hur pressen anvands. Alla
flddesventiler &ar satta av fabriken, fér maximalt utnyttjande av pressen. Felaktig
installning kan skada pressen.

Efter byte av trasig ventil, kan pressarmen ga fram fér langsamt och i retur fér snabbt.

FUNKTION FLODESVENTILER.

VENTIL A.  Kontrollera hastigheten med vilken pressarmen gar fram. Ventil A reglerar
behovet av utstrdmmande luft, fran lyftcylindern, nar fotpedalen ar
nertryckt.

VENTIL B. Assisterar kontrollen av hastigheten, med vilken pressarmen gar i retur
med dampning till stopp lage. Ventil B, reglerar behovet av utstrdommande
luft fran lyftcylindern.

JUSTERING

VENTIL A.  Sténg ventilen helt genom att vrida medsols. Oppna ca ett ¥ varv, genom
att vrida motsols.

VENTIL B. Stang ventilen helt genom att vrida medsols. Oppna ca ett ¥ varv, genom
att vrida motsols.

FINJUSTERING

En fortsatt justering kan behdva géras. T.ex. nar alla justeringar ar gjorda, pressarmen
gar fram for sakta, justera ventil A, motsols fér att 6ka flédet av luft fran lyftcylindern.
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JUSTERING AV KONSOL FOR RULLVENTIL TILL HAVARM.

Konsolen f6r ventilen &r injusterad fran fabrik f6r att ge en optimal prestanda i pressen.
Om konsolen flyttas vid service eller underhall ar en aterjustering ske.

FUNKTION RULLVENTIL.

Havarmens rullventil kontrollerar luftflédet fran fotpedalen till cylindern. Nar ventilen
aktiveras av havarmen, flédar luft in till cylindern, och havarmen atergar.

JUSTERING
1. Kontrollera att huvudcylindern och havarmen har gatt tillbaka fullt.

VIKTIGT: Stang av (nollstéll), regulatorn for presskraft, sa att armen inte kan
rra sig.

2. Placera konsolen sa att ventilen inte aktiveras.

3. Dra at skruvarna '4-20 x 2", som haller ner konsolen till den punkt dér konsolen inte
kan rora sig fritt, men dra inte skruvarna fardigt.

4. Knacka forsiktigt med en hammare (gummiklubba) pa konsolen framat tills den ar i
ratt lage. Cylindern ska aterga till dvre lage och armen atergar.

5. Slut dra skruvarna.
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FELSOKNING
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PROBLEM

FELORSAK

ATGARD

Stansen gar inte ner.

Fotpedalen ger ingen signal.

Koppla ur fotpedalens
luftanslutning till pressen. Om
pressen gor en cykel, byt
fotpedal.

Kolv bussningen "nyper" i
kolvlagret.

Oppna och ta bort locket.
Frigdr pressarmen genom att
|att lyfta den. Byt
kolvbussningen. Atermontera
och kontrollera att skruvarna
blir ratt monterade och dragna
i kolvbussningen.

Fotpedalens slang har
kommit i klam.

Fixa.

Tvarstift ligger an mot
lagerplattan.

Demontera pressarms
modulen fran bygeln. Fila en
konisk yta pa lagerplattan.

Pressarmen sitter 16st.

Demontera pressarms
modulen. Las med Loctite 242
eller motsvarande.

Fel pa rullventil.

Ersatt med ny.

Justering av ventil.

Justera enligt instruktion.

Pressarmen vill inte ga
i retur.

Trasigt tvarstift

Montera ett nytt.

Igensatt "Timer" filter

Rengor eller byt ut.

Huvudventil igensatt.

Tag bort ventilen. Plocka isar
och rengdér den i sprit. Byt ut
om nédvandigt. Rengor alla
luftfilter.

Ljuddamparen igensatt.

Byt ljuddampare.

Flédes ventil B, behdver
justeras.

Stang ventilen helt. Oppna ca
ett 4 varv. Kontrollera att
pressarmen inte slar i vid
atergang.

Justering av "Timer."

Oppna hoger skap.
Demontera kontroll boxen.
Satt "Timer" till "A". Gér om
presscykel, justera om
nddvandigt. Vrid skivan
medsols for att 6ka
pressarmens presstid, vrid
skivan motsols for att minska
presstid.
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PROBLEM

FELORSAK

ATGARD

Pressarmen vill inte ga
i retur.

Set Up/Cycle omkopplaren i
lage Set Up.

Sl& om till CYCLE.

Ingen luft kommer fram till
pressen.

Kontrollera inkommande luft,
slang och kopplingar.

Pressfastelementet
fastnar inte i
arbetsstycket.

Instéllningen vid
stansinfastning felaktig.

Justera, se fig. 4 sid. 20.

Materialet i arbetsstycket ar
for hart.

Kontrollera platens hardhet.
Jamfér med max hardhet som
PEM® pressfastelement klarar.

Fel langd pa stans eller
dyna.

Sammanlagd langd av
stans/dyna ska vara 178 mm.
Vid anvandandet av andra
dynhallare kontakta
servicetekniker.

Fel halstorlek i arbetsstycket.

Mat hélet och kontrollera i
PEM produktkatalog.

Justering av "Timer."

Oppna hdger skap.
Demontera kontroll boxen.
Satt "Timer" till "A". Gér om
presscykel, justera om
nddvandigt. Vrid skivan
medsols for att 6ka
pressarmens presstid, vrid
skivan motsols for att minska
presstid.

"Timer fungerar inte.

Tag bort "Timern" reng0r filtret
eller byt ut.

Huvudventil igensatt.

Tag bort ventilen. Plocka isar
och rengdér den i sprit. Byt ut
om ndédvandigt. Rengor alla
luftfilter.

Stansen gar fram for
langsamt.

Rérliga delar smutsiga eller
igensatta.

Rengoér, enligt avsnitt
underhall, sid. 35.

Kolvlagret skadat.

Demontera lagret. Ersatt med
ett nytt, kontrollera att
skruvarna blir ratt monterade
och atdragna i bussningen.

Fotpedalen fungera inte.

Byt ut.

Justering av ventil A.

Stang ventilen helt. Oppna ca
ett V4 varv. Kontrollera att
pressarmen inte slar i vid
atergang.
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PROBLEM

FELORSAK

ATGARD

Pressarmen slar i vid
retur.

Justering av Ventil B.

Stang ventilen helt. Oppna ca
ett V4 varv. Kontrollera att
pressarmen inte slar i vid
atergang.

Stans eller dyna lamnar
marken pa
arbetsstycket.

For hdg presskraft.

Reducera.

Grader pa stans/dyna.

Slipa, fasa ytterkanten. (max
0,38 mm x 45 grader).

Huvudcylindern "slar i"
vid fullt slag.

Lufttillforseln ar felinstalld.

Justera. (fig. 3.3 sid. 16).

Havarmen "slar i" for
hart vid fullt slag.

Kolvbussningen ar satt for
lagt. Lankarmarna traffar
modulen innan rullen
kontaktar 6dppningen.

Justera.
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REKOMMENDERADE RESERVDELAR
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REKOMMENDERADE RESERVDELAR FOR PS 4.

Komplett reservdelskit. Artikelnummer 9800393044.

Kvantitet Artikelnummer Beskrivning

1 9800391172 "Timer" ventil. (Fig. 7.2)

1 980335097 Kolv bussning. (Fig. 6).

1 980335098 Lasmutter for kolv. (Fig. 6).

1 980420081 Platta for tvarstift. (Fig. 3.2)

2 980039077 Skruv 10-32 UNF X 1/4. (Fig. 6).
1 8015018 Filter Insats-Festo (Fig. 7.1).

1 980435061 Ovre tvarstift.

1 9800391652 Lasring

1 8002157 Rullventil

Inte inkluderat i reservdelssats.

1 8002946 Tryck vakt
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PNEUMATISK SCHEMA
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PNEUMATISK SCHEMA
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ITEM ARTIKELNUMMER BESKRIVNING KVAN.
1 8015018 FILTER/REGULATOR 1
2 9800393029 REGULATOR 3/8 NPT PRESSKRAFT 1
8015511 (Up to S/N 5438)
3 9800393037 (S/N 5439 & Up) PILOT VENTIL 1
8014156 (Up to S/N 5438)
4 8017764 (S/N 5439 & Up) HUVUD CYLINDER 1
5 9800391172 VENTIL TIDSSTYRNING 1
6 980039016 VENTIL (SET-UP/CYKLE) 1
7 8015006 VENTIL FOTPEDAL 1
8 980039005 KULVENTIL 1
9 8015031 LYFT CYLINDER 1
10 8002157 VENTIL FoR HAVARM 1
11 8002805 SNABBTSMNINGSVENTIL 1
12 8005969 FLSDES VENTIL, 1 SERIE 1
FLSDES VENTIL, RATTVINKLIG
13 8002805 NSLUTNING 1
14 8014151 PNEUMATISKT RANEVERK
15 8018733 Optiska Sensorn Indikator
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