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No part of this documentation may be reproduced, copied or transmitted in any form, or by any electronic,
digital or other means, without permission in writing from PennEngineering®, Inc. (referred to herein as
the “Company”). This includes photocopying and information storage and retrieval systems. The
material in this documentation is subject to change without notice.

PLEASE READ THESE TERMS AND CONDITIONS CAREFULLY BEFORE USING THE
SOFTWARE INCLUDED WITH THE EQUIPMENT. BY USING THE SOFTWARE
ACCOMPANYING THE EQUIPMENT YOU AGREE TO BE BOUND BY THE TERMS AND
CONDITIONS OF THIS LICENSE.

All software furnished with the equipment is on a licensed basis. The Company grants to the user a non-
transferable and non-exclusive license to use such software in object code only and solely in connection
with the use of the equipment. Such license may not be assigned, sublicensed, or otherwise transferred by
the user apart from the equipment. No right to copy a licensed program in whole or in part is granted.
Title to the software and documentation shall remain with the Company. The user shall not modity,
merge, or incorporate any form or portion of a licensed program with other program material, create a
derivative work from a licensed program, or use a licensed program in a network. The user agrees to
maintain the Company’s copyright notice on the licensed programs delivered with the equipment. The
user agrees not to decompile, disassemble, decode, or reverse engineer any licensed program delivered
with the equipment, or any portion thereof.

LIMITED WARRANTY: The Company warrants only that the software will perform in accordance with
the documentation accompanying the equipment during the equipment warranty period. The Company
does not warrant that the software is error free. The user’s exclusive remedy and the Company’s sole
liability for defects in the software as to which the Company is notified during the equipment warranty
period is to repair or replace the software at the Company’s option. This limited warranty does not apply
if the software has been altered, the user has failed to operate the software in accordance with this
documentation, or the software has been subject to abnormal physical or electrical stress, misuse,
negligence or accident.

EXCEPT FOR THE EXPRESS WARRANTY SET FORTH ABOVE, THE SOFTWARE IS PROVIDED
“AS IS” WITH ALL FAULTS. THE COMPANY DISCLAIMS ALL OTHER WARRANTIES,
EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING, WITHOUT LIMITATION, THOSE OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE AND NONINFRINGEMENT OR
ARISING FROM A COURSE OF DEALING, USAGE, OR TRADE PRACTICE.

IN NO EVENT SHALL THE COMPANY BE LIABLE FOR ANY INDIRECT, SPECIAL,
CONSEQUENTIAL, OR INCIDENTAL DAMAGES, INCLUDING, WITHOUT LIMITATION, LOST
PROFITS OR LOSS OR DAMAGE TO DATA ARISING OUT OF THE USE OR INABILITY TO USE
THE EQUIPMENT, THE SOFTWARE OR ANY PART OF THIS DOCUMENTATION, EVEN IF THE
COMPANY HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES.
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A Lue kayttoohje ennen puristimen kayttamista!
LUKU 1

JOHDANTO

The PEMSERTER® 2000® -sarjan kiinnitinpuristimesta on saatavilla kolme versiota:
manuaalinen, automaattinen ja elektronisesti ohjattu TRU-Motion® -jirjestelm halutun
kokoisella X-Y -ristisiirtopdydélld eli robottijdrjestelmilld varustettuna. Manuaaliset koneet
voidaan pdivittdd tdysautomaattisiksi haluttaessa.

Ominaisuudet (automaattinen puristin):

¢ Tietokone-ohjattu kosketusnéytolld varustettu jarjestelma. Tarjoaa kiyttdjille yksinkertaisen
ja tarkan ohjauksen. Tdma helpottaa asetusten tekoa, kdyttod, kunnossapitoa ja vianetsintia.

¢ Automaattinen syottdjirjestelmi, joka asetetaan ja muutetaan nopeasti. Tarjoaa laajan
tyokaluvalikoiman eri kiinnittimille saman sy6ttdsuppilon avulla.

e Suuri tydala.

Tekniset tiedot:

® Puristusvoima 1,8 -71,2 kN

¢ Painejirjestelmi [Ima-o6ljy

¢ Paineilma 6 — 7.5 bar

e Kitasyvyys 61 cm

e Korkeus 193 cm

e Leveys 92 cm

e  Syvyys 126 cm

¢ Paino 1180 kg

e Kiyttojannite (Pohjois-Amerikka) 115 VAC, 60 Hz, 4A, 1¢
e Kiyttojannite (Eurooppa ja Tyynenmeren alue) 230 VAC, 50 Hz, 4A, 1¢
e Kiyttoldmpotila 0° C-40°C

e Kiyttotilan kosteus 0-100% (ei vaikuta sisddntuloilmaan)
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TARKEAA

2000®-sarjan puristin on suunniteltu tiyttimiin turvastandardit ISO, ANSI, OSHA, CEN ja
CSA.

2000®-sarjan puristin on Euroopan Unionin (EU) direktiivien mukainen ja CE-merkitty.
2000®-sarjan puristin tiyttii seuraavien direktiivien olennaiset vaatimukset:

EN 2006/42/EC Konedirektiivi
EN 50082-1 Direktiivi sihkomagneettisesta yhteensopivuudesta (EMC)
EN 2006/95/EC Pienjédnnitedirektiivi

Lukekaa alla luetellut varotoimet ja noudattakaa niiti.

A Lukekaa alla luetellut varotoimet ja noudattakaa niiti:

L4
L4
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Kiyti aina suojalaseja kiyttidessisi tai huoltaessasi puristinta.

Kuulosuojaimia suositellaan.

Varmista ennen puristimen kdyttamisti, ettd ilmanpaineletkussa on suljin ja sithen péisee
helposti késiksi hatitilanteessa.

Tarkista ilmaletku ja liittimet sdidnnollisesti kulumien varalta.

Kiyti ainoastaan hyviksyttyjd osia huollossa ja korjauksissa.

Ali kiyti kolhiintuneita, halkeilleita tai muuten vahingoittuneita tarvikkeita ja tyokaluja.
Liitd ilmantulojohto kunnolla.

Pitidkdd ruumiinjdsenet poissa liitkkuvien osien tielti.

Al pidi koruja, 16ysié vaatteita tai mitéin miki voisi tarttua liikkuviin osiin.

Jos konetta kayttdad uusi kiyttdjd, pidd huoli ettd ohjeet ovat helposti saatavilla.

Ali kidytd puristinta mill4in muulla tavoin kuin mihin se on tarkoitettu.

Ali tee mitiin muutoksia puristimessa.

Kiinnikkeet tulevat kovalla vauhdilla. Letkut tulee aina kiinnittdd ennen kuin konetta
kaytetddn. Letkujen kunto tulee myos tarkistaa.

Kone sisiltidd hydraulinestetti. Katso liitteend oleva Turvaohje késittelyohjeita varten.
Noudata kaikkia paikallisia turvamairidyksid.

A VAROITUS: Kun puristin on saapunut, ’huoltosiinnot” on perustettava vain

johto- ja huoltohenkilostod varten, silla puristimen kiyttéo on mahdollista, vaikkakin
vaikeaa, normaalien suojusten ollessa poissa paikoiltaan huoltotilassa. Huoltotilaa
saa kiyttiii vain siihen koulutettu henkilosto. Penn Engineering® ei vastaa
epaasianmukaisista huoltotilatoimista, joista aiheutuu puristimen toimintakyvyn
menetys tai kdyttijien turvallisuuden vaarantuminen.

Copyright 2013 by PennEngineering® 2 of 106



Tarra Selitys
Q Yleinen Varoitustarra-jokin alue vaatii tarkkaavaisuutta. Namé
on spesifioitu kidyttbohjeessa.

A CAUTION

Laser radiation.
DO NOT STARE
INTO BEAM

Class 2 laser product.

VAROITUS: Lasersiiteilyi. Ali katso suoraan siiteeseen.
Luokka 2 lasertuote.

PER EN 60825 ja ANSI Z136.1: Luokan 2 laserit ovat
matalatehoisia laitteita jotka kayttavit ndkyvai aluetta
aaltopituudella 400mm-700mm. Tilapéinen katselu ei ole
haitallista, koska kyseisten laitteiden ylempi séteilyraja on
pienempi kuin MPE- suurin sallittu altistuminen- tilapdisen
altistumisen ollessa 0,25 s tai vehemmén. Tahallinen, pidennetty
katselu on kuitenkin haitallista.

Ali koskaan suuntaa laseria muualle kuin tyokappaleeseen.

Silmésuojatarra- Silmésuoja pakollinen konetta kiyetettiessa.

Lammin Pinta Tarra- Limmin pinta. Ali koske.

Puristumisvaara Tarra- Ali laita kitti tille alueelle.

Copyright 2013 by PennEngineering® 3 of 106




TAKUU

PennEngineering® takaa, ettd tami tuote ohjeiden mukaan oikein kiytettyné ja normaaleissa
tyoskentelyolosuhteissa on virheeton materiaalin ja valmistuksen suhteen yhden vuoden ajan
ostopdivistd.

Tami takuu ei péde tuotteeseen, jota on muunneltu, modifioitu tai korjattu lukuunottamatta
normaalia huoltoa ilman PennEngineering®:nin lupaa. Timi takuu ei pide tuotteeseen, jota on
vidrin tai huolimattomasti kéytetty tai joka on joutunut vahingon kohteeksi.

Ostajan ehdottomasti ainoat toimet rajoittuvat korjaukseen, muutokseen tai PennEngineering®:in
myotivaikutuksella. PennEngineering® ei missiin tapauksessa ole sidottu mihinkizin epéisuoran
tai seurannaisvahingon kustannuksiin. PennEngineering®:in vastuu ei missddn tapauksessa ylitd
tuotteen ostohintaa.

Timi takuu on ainoa ja muiden takuiden ylipuolella. Mikiin PennEngineering®:in, sen

tyontekijoiden, edustajien, jilleenmyyjien tai agenttien suullinen tai kirjallinen tieto ei lisdi
ylldolevan takuun laajuutta eiké luo uusia takuita.
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LUKU 2

PURISTIMEN PAAKOMPONENTIT JA NIIDEN SIJAINTI

Puristimen piaikomponentit
Tédssd luvussa kuvataan puristimen padkomponentit.
Kehys

Kehys on puristimen runko. Pddosa on valmistettu umpiterdksesté, johon on hitsattu kannan ja
muut tukiosat muodostavat komponentit. Kaikki osat on suoraan tai vilillisesti asennettu
kehykseen.

Piisylinteri/painin

Puristimen puristusvoiman antaa hydraulinen sylinteri, jota kutsutaan padsylinteriksi. Se on
asennettu suoraan kehykseen ja sitd ympiroi etukotelo. Pddsylinterin takaosaan on kiinnitetty
anturi, jota kutsutaan lineaariseksi muuntimeksi ja joka lukee pddsylinterin mannén paikan.
Pédsylinterin akselin pddhén on kiinnitetty luvussa 3 kuvattu turvajérjestelmi. Pddsylinterin
tankoa kutsutaan painimeksi. Painimen taakse kehyksen niskan péadhin on kiinnitetty PAININ-
EI-KOTONA-anturi.

¢ Painin-ei-kotona-anturi - Tdm4 anturi tunnistaa painimen ulkohalkaisijan pinnan. Kun
painin on vedetty kokonaan takaisin, eli “kotiasentoon”, painimen piissi oleva ura kytkee
tdmén anturin pois pailtd. Painimen ollessa ulosvedetyssd asennossa, eli “ei-kotona-
asennossa”, timd anturi on paalld. Anturin on oltava poissa péiltd ennen kuin tyokalu- tai
asennusjakso voi alkaa. Painimen pidetessd anturi kytkeytyy péille. Yldsyottomutterivaihe
kdynnistyy ja mutteri asetetaan painokappaleeseen.

Kiyttajin hallintalaitteet

Kaikki hallintalaitteet sijaitsevat etukotelon ovessa, lukuun ottamatta jalkakytkintd. Niihin
kuuluvat kosketusniyttod, hitdpysaytyspainike, virta PAALLE-painike, virta POIS-painike,
ddnisummeri sekd kohdistusvalon painike.

e Kosketusniiytto - Timai on péiliitidntd puristimen ohjausjirjestelmiin (PLC). Sitd kidytetddn
asennukseen seki automaattisen syoton asetuksiin, kdyttoilmoituksiin ja vianetsintdén.
Naytto sisdltdd tekstid ja grafiikkaa ja kdyttdjd voi tehdd valintoja koskettamalla nayton eri
osia sen mukaan, mitd ndytdssi silld hetkelld on. Kosketusnédyttoon on ohjelmoitu
automaattinen naytonsaistotila, joka sammuttaa ndayton, kun sité ei ole kdytetty 10
minuuttiin. Ndytto voidaan aktivoida uudelleen painamalla mité tahansa niyton kohtaa.
Jokainen ndyttd kuvataan yksityiskohtaisesti timén kdyttoohjeen luvussa 6.
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e Hitipysaytyspainike - Painettaessa tétéd painiketta virta pikapako/syottoventtiiliin katkeaa
(katso tuloilmajérjestelmi sivulla 6). Kun paine on purettu, kaikki pneumaattinen liike
pysdhtyy. Hatapysdytystilassa kaikki 1ahdot on kytketty pois, ohjausjérjestelma jaa péille ja
ilmaisee hitipysdytyksen.

e Virta PAALLE-painike - Puristimen ollessa piilli tissi painikkeessa palaa vihred valo, ja
painiketta painettaessa puristimen ohjausjirjestelméén kytkeytyy virta, jolloin puristin
alustetaan, mm. paine nousee kédyttoarvoonsa ja painin siirtyy takaisinvedettyyn
“kotiasentoonsa’.

® Virta Pois ndppéin-Tami nappi palaa ruskeana jos koneeseen on kytketty sdhko, mutta kone
ei ole paélld. Kun kone on péélld, valo sammuu. Paina nappia halutessasi sammuttaa koneen.
Virta sammuu koko koneesta, mukaan lukien kaikki sditolaitteet, litkkuvat osat seka
pikapurkuventtiili.

e Adinisummeri - Timi summeri on PLC:n ohjauksessa ja silld ilmoitetaan kiyttijille milloin
puristin tai kdytto vaatii erityistd huomiota. Adnen voimakkuutta voidaan sdatda kiertamailla
summerin ulkorengasta ja siditimailld sen aukkoa.

* Kohdistusvalon painike — Sytyti ja sammuta kohdistusvalo painamalla tété painiketta.
Tdman painikkeen valo palaa laserin kohdistusvalon ollessa péélld. Ald koskaan suuntaa
valoa mihinkdin muualle kuin tyokappaleeseen dldki koskaan katso kohdistusvaloon.

e Jalkakytkin - Jalkakytkimen avulla kéyttdja ohjaa puristusjakson alkamista. Kayttdjan
molemmat kédet ovat vapaina tyokappaleen ohjaamiseen.

Paineilma/hydraulikotelo

Paineilma/hydraulikotelo puristimen oikealla puolella sisdltdd ilma-oljy-jarjestelmén kaikki
padkomponentit, jotka ohjaavat paasylinterid. Naihin kuuluu tietokoneohjattu
paineensditojirjestelmd, paininventtiiliyksikko johon siséltyy paininventtiili ja lisdventtiili, ilma-
0ljy-siiliot, ilma-oljy-tehostin sekd hydraulinen turvaventtiili.

Sahkokotelo

Sédhkokotelo, joka sijaitsee paineilma-/hydraulikotelon alla, sisiltdd tietokone-ohjausjirjestelmén
(PLC) sekai eri sahkokomponentteja ja jakeluliittimid. Sdhkovirta ja jalkakytkin ovat kytkettyna
tdhin koteloon. Ovi lukitaan avaimella ja sen takana on sdhkovirran katkaisin. Tdmin
katkaisimen on oltava pdill4, jotta puristimeen kytkeytyisi sdhkovirta. Kun katkaisin kdinnetdan
pois pailtd, puristimesta katkeaa sdhkovirta kokonaan. S@hkojohdon liitin on padkytkimen
vieressd. Jos halutaan sulkea virta koneesta, esim. Huoltotdiden ajaksi, voidaan timé johto
irrottaa.
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Térisevi syottosuppilo (automaattinen puristimen syottokomponentti)

Téarisevad syottosuppiloa puristimen vasemmalla puolella kidytetddn kiinnittimien automaattiseen
syottoon. Se on sidhkolld toimiva laite, joka pitdd ja siirtdd eri tyyppisid kiinnittimié. Erilaisia
tyokalukomponentteja kiinnitetddn suppiloon suuntaamaan suppilosta syotettdvid kiinnittimié.
Térisevid suppilo on varustettu yleissyotinadapterilla, jota kiytetddn kaikkiin mutterityyppisiin
toihin ja joihinkin holkkityyppisiin t6ihin. Tarisevaa syottosuppiloa ohjataan valitsimella ja
kytkimelld suppilon ohjausrasiassa suppilon yldpuolella.
¢ Suppilon amplitudin valitsin- Suppilon amplitudia, eli tarindvoimaa, sdddetddn valitsimella.
Amplitudinsdddolld ohjataan automaattisen syottoprosessin syottonopeutta ja suorituskykya.
PLC kiynnistidd suppilon automaattisesti uudelleen, kun seuraava kiinnitin syotetdén.

¢ Suppilon kolmitilakytkin -Kolmiasentoisella kytkimelld valitaan onko suppilo aina pailla,
aina pois pailtd tai automaattisesti PLC:n ohjauksessa. Kun kytkin on asetettu automaattiseen
asentoon, PLC kytkee suppilon piille kdyttotilassa ja vianetsintétilassa. Kayttotilassa PLC
kytkee suppilon pois, jos toimintaa ei ole. Ladattaessa tai poistettaessa kiinnittimié suppilo
voidaan kytkeid PAALLE/POIS tarpeen mukaan. Sen jilkeen kytkin palautetaan AUTO-
tilaan.

Sukkulatukiyksikko (automaattisen kiinnittimien syéton komponentti)

Sukkulatukiyksikkod, joka sijaitsee tidrisevin syottosuppilon vieressd, kiytetidin pitdméédn ja
aktivoimaan tyokalusukkulan komponentteja, kytkeméén ilmansyo6tot ja pitdmiin kiinnitin-
putkessa-anturia ja virtauksen ohjausventtiilid. Sukkulatukiyksikossid oleva sukkulan
ilmasylinteri aktivoi tyokalusukkulat. Sukkula vastaanottaa tariseviltd syottosuppilosta syotetyt
osat, erottaa osat toisistaan ja syottdd ne ulos painokappale/vastealueelle. Sukkulatukiyksikkd on
kohdistettu tédrisevén syottosuppilon kanssa. Oikea kohdistus on tirkedd, jotta sukkulan tyokalu
toimisi oikein.

¢ Kiinnitin-putkessa-anturi -PLC kayttdi titd rengasanturia holkkityyppisten tyokalujen
syottoprosessin valvonnassa ja ohjaamisessa.

¢ Virtauksen ohjausventtiili - Tdmi venttiili ohjaa ilmavirtauksen tdriseviin syottosuppiloon
liitetyille tyokaluille ja sitd kdytetddn sddtdmédn ulossyoton ja lukkosalvan suorituskykyyn
liittyvid toimintoja.

Liuku- ja tartuntayksikko (automaattisen Kiinnittimien syoton komponentti)

Kehyksen niskan pddhin asennettua liuku- ja tartuntayksikkod kdytetddn pitdmadn ylasyoton
tyokalukomponentteja paikoillaan, ja se on varustettu kahdella pneumaattisella ohjaimella. Niméa
kaksi ohjainta ovat lineaarinen liukusylinteri ja yhdensuuntainen toimintatarttuja. Tarttujalla
aktivoidaan tyokaluleuat, jotka pitdvit kiinnittimid paikallaan. Tarttuja avautuu ja sulkeutuu
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vastaanottamaan ja vapauttamaan kiinnittimid. Tarttuja on kiinnitetty lineaarisen liukuyksikon
padhin. Lineaarista liukuyksikkoa kiytetddn siirtimiin tarttujaa ja leukoja takaisinvedetysta
asennosta ulos painokappaleasentoon. Télli jirjestelmélld syotetdédn kiinnittimid ulos
painokappaleille. Liuku- ja tartuntayksikossd on my0s putkipidennystyokalu nastatyyppiselle
tyokalulle. Liuku- ja tartuntayksikko voidaan poistaa, jotta erikoismuotoiseen tyokappaleeseen
padstddn kasiksi.

Vastepidinyksikko

Kehyksen niskan alapéddhiin kiinnitettyd vastepidinyksikkod kiytetddn pitdméidn vasteen
tyokalukomponentit paikoillaan. Se on varustettu yhdelld ilmasylinterilld. Alasyottosylinterilla
aktivoidaan alasyottomuttereiden tyokalumoduuleja.

Tyokaluventtiili/sailytyskotelo

Tyokaluventtiili/sdilytyskotelo sijaitsee tdrisevin syottdsuppilon alla. Oven takana on toinen

kotelo, joka siséltdd pneumaattiset venttiilit, jotka ohjaavat eri tyokaluohjaimia ja puhaltimia.
Tdman kotelon alla on ty6kalujen ilmankerdyssiilio. Séiliostd saadaan jatkuvasti paineilmaa

tyokaluventtiileille, jotta syotto toimisi tasaisesti.

Paineilman tulojérjestelmé

Paineilma tulee puristimeen takaa jéarjestelmén kautta, johon kuuluu suodatin/sdéadin ja
sdhkoisesti ohjattu pikapddsto/syottoventtiili varustettuna painekytkimelld. Sididin asetetaan
manuaalisesti ohjaamaan syo6ttolinjan painetta. Kun pikapako/syottoventtiili kytketdéan paille,
puristimeen kytkeytyy paineilmaa. Kun pikapako/syottoventtiili kytketdin pois, venttiili
sulkeutuu ja paastidd nopeasti kaiken paineilman, joka on alavirtaan puristimessa. Painekytkin
lahettdd signaalin takaisin PLC:lle, kun syottolinjassa ylldpidetién tiettyd kalibroitua painetta.
Jos syottopaine laskee kytkimen kalibrointipisteen alapuolelle, se vaihtaa tilaa. PLC lukee
tilanvaihdoksen, pysdyttdd puristimen ja ilmoittaa tistd kiyttéjille.

Tyokalujen siilytyskaappi (lisivaruste)

Tyokalujen siilytyskaappi sijaitsee puristimen vasemmalla puolella.
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LUKU 3

TURVALLISUUS

VAROITUKSET - toimi tapaturmien vélttimiseksi ndin:

1. Katkaise laitteen kayttovirta turvakytkimestd aina ennen laitteen huoltamista.

2. Laitetta saa huoltaa, korjata, tehdd asetuksia ja kdyttdd vain valtuutettu koulutettu
henkilokunta.

3. Pidi aina suojalaseja kiyttiessisi tai huoltaessasi puristinta.

TURVALAITTEIDEN OMINAISUUDET

1. Jos sidhkovirta katkaistaan joko OFF-painokytkimestd, ON/OFF-kytkimesti tai
hitdpysdytyspainiketta painamalla, sdhkoinen pikapaastd/syottoventtiili purkaa kaiken
paineilman puristimesta. ILMAN PAINEILMAA KAIKKI PNEUMAATTISET LIIKKEET
PYSAHTYVAT.

2. Siahkokytkentidkotelon ovi voidaan lukita avaimella.

3. Patentoitu turvajirjestelma erottaa painimen ja vasteen véliin oikein asetetun tyokappaleen
painimen ja vasteen vilissd olevasta muusta kappaleesta. Jarjestelma toimii seuraavasti:

Laitteen pddsylinterin yldosaan on asennettu lineaarinen etdisyysanturi. Anturi rekisteroi
padsylinterin ménnin paikan ja ldhettdd tdmén tiedon takaisin PLC:lle.

Painimen alaosaan on asennettu nk. turvayksikko. Yksikossé on kiinted osa, jota kutsutaan
koteloksi, ja sisdédn painettava jousikuormitettu osa, jota kutsutaan adapteriksi. Adapteri
sisdltdd painintyokalun. Kun painin venyy ja adapteri tai painintydkalu koskettaa
esineeseen, turvayksikko painuu sisdin.

Etukotelon sisillad on kaksi toisiaan varmentavaa paria optisia kauttakulkevan séteen
antureita padsylinterin alla. Kumpikin anturipari ylldpitdd oman optisen séteen linjan, joka
heijastuu painimen toisen reidn kautta heijastavasta kauluksesta. Kun turvayksikko
painetaan sisddn, osa turvayksikkod painimen sisélld katkaisee kummatkin sédteen linjat,
joten anturit aktivoituvat.

Kun anturit aktivoituvat sen takia, ettd jompikumpi turvayksikko painuu sisédin, heijastava
kaulus siirtyy tai sdteen linja katkeaa jostakin muusta syystd, PLC havaitsee muutoksen
valittomasti.

Asetusjakson aikana PLC “oppii” tdmaén jdrjestelmén avulla, missé kiinnittimen ja
tyokappaleen paikka on siirtdamailld paininta alas, painamalla turvayksikon kokoon,
havaitsemalla yhteyden ja lukemalla lineaarista anturia. Yhteyspaikan tieto tallennetaan ja
sitd kdytetddn vertailuun jokaisen puristus-/kdyttojakson aikana.

Copyright 2013 by PennEngineering® 15 of 106



® Puristusjakson aikana PLC péittelee joka kerta havaitessaan turvayksikon/painokappaleen
koskettavan johonkin, onko kosketus “sallittu” vai * kielletty”. “Turvaikkunaa” kédytetdin
sallimaan pienid vaihteluja tydkappaleen tai kdyttdjan tarkkuudessa.

¢ Vain silloin kun MOLEMMAT toisiaan varmentavat signaalit ovat samoja ja viimeisin
yhteyspiste on “ turvaikkunan” sisélld, PLC antaa turvayksikon painua kokonaan kokoon
ja ilma-0ljyjarjestelmén kédyttdd ennalta madrdtyn suuruista kiinnittimen asennukseen
tarvittavaa voimaa.

4. Kolme kéyttoturvatasoa on kdytettdvissi, joille jokaiselle on oma nelinumeroinen koodi.

VAROITUS: Heti puristimen vastaanottamisen jilkeen sinun tulisi méiritella
huoltokoodi vain paillikkod/huoltohenkilokuntaa varten, koska puristimen kiytto
ilman normaaleja turvajirjestelyja huoltotilassa on vaikeaa, vaikkakin mahdollista.
Vain koulutettu henkilokunta saa kiyttiaia huoltotilaa. Penn Engineering ei ole
vastuussa huoltotilassa virheellisesti suoritetuista toimenpiteisti, jotka estaviit
puristimen toiminnan tai vaarantavat kiyttijin turvallisuuden.

Jos LVDT tai jompikumpi painimen turvakytkimisti joutuu epdkuntoon, koko laite painin
mukaan luettuna pysihtyy. Laite on kiytettivissd vasta korjauksen jidlkeen.
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LUKU 4

PURISTIMEN ASENTAMINEN
Puristimen siirtiminen

e Haarukkanosturia tai lavanosturia kiytettdessd tulee varmistaa, ettd haarukat ovat kunnolla
ohjainlevyjen vilissd puristimen alaosan alla. Ylh#dltd nostettaessa pitdd ketjun tai liinan
olla tasapainossa kahden silmukan vilissd heilumisen estdmiseksi. Lisdksi nostoketjua ja
nostolenkkejd kiytettiessd tulee varoa vahingoittamasta laitteen paineilmaputkistoja.

Puristimen sijoittaminen

e Valitse hyvin valaistu alue, jossa on (suhteellisen) vaakasuora lattia. Lattian tulee kyetd
kannattamaan puristimen paino (1 361 kg/3000 1b.).

Puristimen siditiminen vaakatasoon

Puristin tulee sdétid vaakatasoon ja kiinnittdd paikalleen sijoittamisen jédlkeen. Tdmi suoritetaan
saatamailla jalkojen korkeutta ja lukitsemalla timén jilkeen kukin jalka lukkomutteria
kiristimélli. Toimenpiteessd kiytetddn kahta %47 kiintoavainta (katso kuva 4-1). Myos
jakoavainta voidaan kayttdd. Sddadad jalkaa tarkistettuasi tason tyokalulukkosalpa-adapterista.
Monikdyttéisen adapterin on oltava vaakatasossa, jotta syottdjirjestelmit toimisivat oikein.

Tilavaatimukset

PEMSERTER® ei miirittele erityisid tilavaatimuksia laitteen ympérille. Varmista kuitenkin
mahdollisten paikallisten turvaméérdysten vaikutus. Esimerkiksi Yhdysvalloissa kansalliset
sahkoturvallisuusmaidrdaykset edellyttavit, ettd sahkokytkentdkotelon edessd on véhintididn 36
tuumaa vapaata tilaa. Suosittelemme puristimen ympdrille jitettdviksi riittavisti tilaa, jotta
laitteen sdilytystilojen luukut ja huoltoluukut voidaan avata kokonaan ja ettd suurimpia
tyokappaleita voidaan késitelld.
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Suositeltava paineilman syotto

Sopiva ilman tulo on erittéin tirkedd puristimen toiminnalle ja huollolle. Nididen yksinkertaisten
ohjeiden noudattaminen takaa puristimen hyvin toiminnan.

¢ Jlman laatu — Tuloilman laatu on hyvin tiarked. Ilman pitdi olla puhdasta ja kuivaa. Kosteus
ja roskat pilaavat venttiilijarjestelmin ja johtavat toiminta- ja huolto-ongelmiin puristimessa.

¢ Tuloilman virtaus — Kéyttikida paineilmalidhteen ja puristimen vililld johtoa ja liittimid,
joiden sisdhalkaisija on vihintddn 12 mm (1/2”). Tehdaspaine 6 — 7 BAR (90 — 100 psi) on
hyviksyttavi. Riittiméton ilmavirtaus vaikuttaa puristimen suorituskykyyn.

¢ Jlman kulutus — Keskimiirdinen ilman kulutus 20 kN:1la (4500 Ibf) 20 asennuksella
minuutissa on noin 2,3 litraa/sek 1 ilmakehén paineella (4,9 scfm). Tuloilman
virtausvaatimukset ovat suuremmat kuin ne, joihin ndma arvot vaikuttavat, koska ilmaa ei
kuluteta koko tyokierron ajan.

¢ Putkijohtojen asennus — Kunnollinen putkijohtojen liitdntd auttaa saavuttamaan yllid
mainitut vaatimukset. Ks. kuva 1.0 seuraavalla sivulla. Liitd tulojohtoon yléspdin osoittava
putkijohto, joka tekee mutkan ylhiilld ja laskeutuu alas. Tami jirjestely auttaa estimééin
veden ja kompressorioljyn pddsemisen puristimeen. Liittdkaa tdhidn alastulo-osaan liitin, joka
on 12 mm:n tai paksummalle letkulle. Jatkakaa alastulon piiti padstoventtiiliin saakka.
Tami auttaa kerddmiin ylimédrdisen veden ja 6ljyn ja jdrjestelmin saa puhdistetuksi.
Jos tehtaanne paineilma alittaa ylld olevat suositukset, voidaan kéyttda sopivan kokoista
varapaineilmasiiliotd. On suositeltavaa asentaa apusuodatin/erotin aivan koneen
ulkopuolelle.

Asenna sopiva pistoke voimajohtoon

e Koneessa on IEC320/CEF22 universalli voimaliitin. Pohjois-Amerikan ulkopuolella, mikali
erikoisjdrjestelyistd ei ole sovittu, asiakkaan tulee vaihtaa pistoke maakohtaisten sd@nndsten
mukaiseksi. Muita sdhkokytkentoji ei tarvita. Kytkennét tulee suorittaa paikallisten
sdahkoturvallisuusmiirdysten mukaisesti.

Asenna jalkakytkin

e Liitd jalkakytkin sdhkokytkentikotelon vasemmassa alakulmassa olevaan liittimeen.

Tarkasta hydraulioljyn miairid molemmissa tankeissa

Tarkasta, ettd hydraulioljyn méddra molemmissa tankeissa on tidyttviivojen tasolle, ei yli. Jos

0ljyd on liian vihin tai litkaa, korjaa tilanne tdmén kidyttdohjeen luvun 11 toimenpiteiden
mukaisesti.
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LUKU 5

TOIMINTAPERIAATE

Jarjestelmén toiminta:

PEMSERTER® SERIES 2000™ -SARJAN KIINNITINPURISTIMEN tarkoituksena on
turvallisesti, nopeasti ja johdonmukaisesti asentaa PEM®-merkkisii itsetarttuvia kiinnittimid
erityyppisiin pelteihin. Puristin on varustettu seuraavilla laitteilla:

e Patentoitu kéyttopisteessd sijaitseva turvajarjestelmai, joka ohjaa painimen alastuloa ja estidd
alastulon, jos painin koskettaa johonkin muuhun kuin haluttuun kiinnittimeen ja
tyokappaleeseen.

¢ Automaattinen kiinnittimien syottojarjestelma, joka asettaa kiinnittimen asennuspisteeseen,
joten kayttdjan molemmat kiddet ovat vapaina tyokappaleen késittelemistd varten.

¢ Ilma-0dljy-tehostinjirjestelmd, jonka ansiosta painin liitkkuu nopeasti suurella
asennusvoimalla asennuspisteessi.

e Tarkat asennustyokalut ja tietokoneohjatut asennusvoimat.

Itsetarttuvien kiinnittimien asennukset:

PEM®-merkkiset itsetarttuvat kiinnittimet asennetaan stanssattuihin tai porattuihin reikiin
muokattavassa peltimateriaalissa. PEM®-merkKkisié itsetarttuvia kiinnittimid asennetaan
seuraavasti:

¢ Kiinnittimen varsi asetetaan asennusreikidén kunnes reikdd suurempi osa, kuten mutterien
kaulukset tai holkkien pii on reiéin reunalla.

¢ Yhdensuuntaisella puristusvoimalla painetaan kiinnittimen displaceri-kaulus peltiin.

® Voima aiheuttaa pellin kylmévirtauksen kiinnittimen ankkurointipisteeseen, joka sijaitsee
kauluksen ja varren vililld. Niin kiinnitin kiinnittyy peltiin.
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Puristimen asetukset:
Kiyttoohjeen seuraava osa kuvaa asetusmenettelyn yleisesti. Yksityiskohdat puristimen
asetuksiin ja kdyttoon 16ytyvit kdyttoohjeen vastaavista kappaleista.

Vaihe 1 - Tyokaluasetukset

Tyokaluasetukset kidsittidvit sopivan tyokalun valinnan kiinnittimelle ja tyokappaleelle, tyokalun
asennuksen puristimeen ja syotonohjauksen saadon.

Tyokappaleiden eri muotojen ja kokojen aikaansaamiseksi valitaan erityyppinen tyokalu
syottdiméddn samankokoista kiinnitinti.

Katso tamin kédyttoohjeen Tyokaluosaa oikean tyokalun valinnasta.

Vaihe 2 - Tyokalun ja kiinnittimen asetusten valinta niytolti

Kun tyokalu on asennettu, seuraava vaihe on tehda puristimen asetukset ndytolti.
Asetusten teko ndytolld on yksinkertaista ja se voidaan tehdd kolmella tavalla.

¢ Uuden tyokalun asetukset — Mairiteltaviné on vain 3 valintaa.

¢ Tyon esille kutsuminen — Valitaan aikaisemmin ohjelmoitu tyo, joka on tallennettu
puristimelle.

¢ Viimeisen tyon esille kutsuminen — Ajaa juuri ajetun tyon uudelleen, puristin muistaa,
vaikka se olisi pois pailta toiden vélilla.

Katso tdmén kiyttoohjeen osaa Kosketusnidyton ohjaukset oikeiden asetusvalikoiden valinnasta.

Kun valinnat on tehty loppuun, puristin asettaa automaattisesti toiminta-arvot ja siirtyy turva-
asetuksiin.

Vaihe 3 - Turva-asetukset

Seuraava vaihe on hyvin nopea ja yksinkertainen mutta erittdin tirkea.

Turva-asetukset on vaihe, jossa puristin oppii turva-asetukohdaksi kutsutun asennuspaikan.
Kéyttdja asemoi materiaalit asennusta varten, mutta puristin ei suorita varsinaista kiinnittimen
asennusta. Puskin laskeutuu alas ja koskettaa kiinnitintd seki tyokappaletta. Kosketuskohta
opettaa puristimelle, misséd oikean asennuskohdan tulisi olla. Puristin on valmis asentamaan
kiinnittimid.
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Kiinnittimen automaattinen syottotoiminto:

Kiinnittimen automaattisyotto tapahtuu tirysyottosuppilosta tydokappaleen asennuskohtaan
saakka.

e Tirysyottosuppilo liikuttaa kiinnittimid ympiri suppiloa ohi tyokalukomponentin, jota
mutterityokaluissa kutsutaan mutteriportiksi tai holkkityyppisissa tyokaluissa
holkinsyottimeksi.

¢ Kiinnittimet menevit jirjestykseen tyokalussa ja syottyvit sukkulaan. Sukkula ottaa
ensimmadisen kiinnitimen ja erottelee sen muista. Paineilma puhaltaa kiinnittimen sukkulasta
muoviputkeen, joka johtaa yld- ja alavastealueelle.

e Tyokalutyypistd riippuen kiinnitin syotetddn joko suoraan tyokalumoduuliin kuten
holkinsyottomoduuliin tai mutterin alasyottomoduuliin tai leukapariin ylasyottoisessa liuku-
ja tarttujajarjestelmissa.

* Yldsyottoasennuksen aikana kiinnittimen poimii leuoista joko tyhjidylédvaste tai tappiylidvaste
ja leuat avautuvat ja vetdytyvét takaisin.

e Tyokappale asetetaan asennusreidn avulla joko kiinnittimelle tai tyokalunohjaustapille. Kun
kdyttdjd on asettanut tyokappaleen paikoilleen, voidaan painaa jalkapoljinta
asennustoiminnon kdynnistamiseksi.

Asennustoiminto:

e Kun jalkapoljinta painetaan, painin laskeutuu alas nopeasti tuoden yldavasteen tyokappaleelle.
¢ Kun kiinnitin koskettaa tyokappaletta, turva-anturit laukeavat. Puristimen ohjausjirjestelma
tarkistaa, ettd asennuskohdaksi kutsuttu asema on sama kuin asetusvaiheessa opittu asema,

turva-asetuskohta. Asennus jatkuu vain, jos asennuskohta on tietyn turva-asetusrajan sisélli.

e Jos asennuskohta on hyvi, suuri asennusvoima otetaan kdytt6on kiinnittimen asentamiseksi
ja painin palaa ylos.

Copyright 2013 by PennEngineering® 24 of 106



Erikoisominaisuuksia ja ehtoja:

¢ Puristusajan/voiman tarkistus (Laadunvarmistusjarjestelméd) — Puristusaika lasketaan
siitd kun puristimen ohjausjdrjestelmi kdynnistii tyokierron tdydelld voimalla siithen saakka, kun
se padttyy. Puristusajan ohjelmajirjestelméa valvoo puristuspainetta koko tyokierron ajan
laadukkaan asennuksen varmistamiseksi.

¢ Pehmei kosketus -tila — Kun ajetaan Pehmed kosketus -tilassa, puristin hidastaa juuri ennen
tyokappaleeseen ja kiinnittimeen koskettamista. Tdma tila on hiukan hitaampi, mutta voi
ehkdistd vahinkoja pehmeilld ja haurailla tyokappaleilla.

¢ Keskeytetty tila — Kun ajetaan Keskeytetty-tilassa, puristin hidastaa ja pysihtyy
koskettaessaan tyOkappaletta ja kiinnitintd. Tdma tila on d4rimméinen varmistus juuri ennen
asennusta, ettd tyokappale tai tyokappalepino on kunnolla linjassa.

¢ Asetustoleranssi — Voidaan valita Vakiotoleranssi tai Kapea toleranssi. Kapea asetustoleranssi
asettaa kullekin asennukselle pienemmin poikkeamisalueen turva-asetuskohdasta. Kapeaa
toleranssia kdytetddn pienille kiinnittimille ja tarkemmille tyovaiheille, jotta varmistetaan
kunnollinen asennus tydkappaleen reikdin. Tdma tila sietdd vihemmaén tyokappaleita, jotka eiviit
ole vaakasuorassa sekd huonolaatuisia reikid tai reiédn jaysteita.

¢ Aloitus minimista -asetus — Tama tila muuttaa asetusjarjestystd. Sen sijaan ettd esivalitsisi
voiman asetusvaiheessa, puristin keskeyttii ensimméiisen asennuksen puristusajan ja antaa
kayttdjan sddtdd voimaa kiinnittimen asennuksessa. Tamai toiminto sallii tarkimman
asennusvoiman asetuksen. Kun asennusvoima on saavutettu, se voidaan tallentaa johonkin Kutsu
tyd -muistipaikkaan.

¢ Kiinnittimen pituuden valvonta (FLM) — Tama tila vaatii lisédlaitteen asentamisen.
Automaattisen pitkien kiinnittimien (kuten holkkien ja pitkien korotusholkkien) syottoprosessin
aikana jokaisen kiinnittimen pituus tarkistetaan. Jos kiinnitin on liian pitk tai lyhyt, se hylitdin
eikd asenneta. TyOpajan toimintavaiheissa eri pituiset kiinnittimet voivat menni sekaisin.
Pitkien kiinnittimien tyokalut on nimenomaan suunniteltu hyviksymaéén eri kiinnitinpituuksia
tyokalun kdyttoarvon lisdamiseksi ja erikokoisten kiinnittimien asennuksen aiheuttamien
kustannusten vihentdmiseksi. FLM-laite ja -ohjelmisto voidaan asettaa tarkistamaan
minképituisia kiinnittimié tahansa.

¢ Turvavirhe — Jos asennuskohdan ja turva-asetuskohdan vilinen ero on asetustoleranssirajan
ulkopuolella, syntyy turvavirhetila. Tdlloin turvaventtiilit sulkeutuvat pysdyttden vilittomasti
painimen alastuloliikkeen. Painin vaihtaa suuntaa ja vetdd yldvasteen pois. Painimen pédéssa
oleva turvalaite ei puristu tdysin kokoon eiki tehostinjakso kidynnisty.

Copyright 2013 by PennEngineering® 25 of 106



LUKU 6
KOSKETUSNAYTON SAADOT

Ohjelmoitava logiikkaohjain (PLC) ohjaa 2000-sarjan toimintoja. Kiyttdji ldhettdd kaskyja
PLC:lle ja lukee tiedot PLC:1td kosketusnéytolle tulevien valikko- ja tietojéarjestelmin kautta.
Kéyttdjdn tarvitsee vain koskettaa kosketusnidyton ndppdimid valintaa tehdessdin.

Kiyttdjd voi asettaa kosketusndyton sditimistd puristimen kdyttokuntoon, kdyttad
erityistoimintoja sekd huoltaa puristinta ja etsid toimintavikoja.

Seuraavissa luvuissa kuvataan kustakin niyttoruudusta kiytettdavissd olevia tietoja ja toimintoja.
Kunkin nédyttéruudun alla on kuvaus ndyttoruudussa olevista tiedoista ja toiminnoista. Kutakin
eri ndyttéruutuun johtavaa painiketta kuvataan seuraavaa ruutua kuvaavassa kisikirjan luvussa.

Lukujen syotot (sormipyoritoiminto)

Useissa nayttoruuduissa, joissa on syotettdva luku on kéytettdavi erityistd sormipyoriksi kutsuttua
toimintoa. Luvun kukin numero syétetdin painamalla joko [+], joko kasvattaa numeroa, tai [-],
joka pienentdd numeroa. Luvun syott6 hyviksytiddn vasta kun Enter-painiketta painetaan. Jos
desimaalipilkku on osa lukua, sen sijainti on maarétty.

OHJE-niytot

Ohje-ndytot ovat kaytettidvissd kaikkialla valikoiden kosketusndyttdjdrjestelméssid. Ne antavat
vilittomaisti selityksen nédyttojen toiminnoista, kuten annetaan tidssi asiakirjassa.

Ohje-ndytot ovat suorakdyttoasiakirjoja. Tama asiakirja ei sisdlld Ohje-nédyttojen varsinaisia

kuvia. Kaikki Ohje-ndytoissi olevat painikkeet toimivat samalla tavoin.

[TAKAISIN] - Kosketusndyton sditd palaa ndyttdoon, josta Ohje-nédyttd kutsuttiin
alkuperiisesti.

[SEURAAVA] - Siirtyy seuraavaan Ohje-ndyttoon, joka on kéytettdvissd samalle
aiheelle. Joistakin ohjepainikkeista saadaan useampi kuin yksi tietosivu.

[EDELLINEN] - Palaa edelliseen Ohje-nédyttoon.
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Kosketusndyton valikot voidaan tilata eri kielisind. Yksittdinen puristin voidaan my0s varustaa
kosketusndyton ohjelmistolla, joka nédyttdd tekstit kahdella kielelld valinnan mukaan. Jos puristin
on varustettu Kaksikielimahdollisuudella, siind on kaksi JATKA-nédppdintd , oma kummallekin
kielelle. Puristin toimii samalla tavalla riippumatta ndyton kielesti.
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6.2 Kiyttokoodi-naytto

SYOTA SALASANA

Suato turvakoodi

Kun svoritettu, jatka painamalla “"¢—1"

HHHH

4_1

TAKAISIN

Tamai naytto rajoittaa esiin tullessaan padsya eri toimintotasoille riippuen siitd, mitd
kayttooikeuskoodeja on miiritelty. Katso 6.16 Kiyttokoodin asetus -nédytto. Jos kiyttokoodi on
asetettu 0000, tima ndytto voidaan ohittaa ja kosketusnéayton valikko siirtyy seuraavaan
toimintoon. Tdma sama niyttod ilmestyy eri paikoissa Kiyttidjdn, Asetusten ja Huollon
turvakoodia varten.

Seuraavaan ndyttoon siirtyminen:
Anna oikea 4-numeroinen koodi.

[4] = Siirry Tilanvalinta-ndyttoon

Jos Kiyttdjin turvakoodi -ndytossd — Siirtyy Tilan valintaan
—>kohtaan-> 6.3 Tilanvalinta-naytto

Jos Asetuksen turvakoodi -ndytossd — Siirtyy Ajoarvojen muutos -nayttoon
- kohtaan - 6.x Voima-, Puristusaika-, Puhallin- tai Ajoparametrit -naytto

Jos Huollon turvakoodi -nédytdssé — Siirtyy Huollon valikko -ndytt6on
-> kohtaan - 6.16 Huollon valikko -niytto

Jos oikeaa koodia ei syotetd, kuuluu ddnimerkki.

Jos kiéyttokoodi on unohtunut, ota yhteys PennEngineering® huoltoedustajaan.
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6.3 Tilanvalinta-naytto

TILAN VALINTA

TUO NAYTTOON TYO

TYOKALUJEN
ASETUSTILA

HUOLTO PAAILMA

OTSIKKONAYTTO

Tiastd ndytostd pddsee valitun tyyppisen asennuksen asetusmenettelytilaan tai huoltotilaan ja
vaihtelemaan madrittyjen kayttotilojen valilla.

[TYOKALUJEN ASETUSTILA] — Tisti siirrytdin tyokalujen valinnan tiydelliseen
asetusprosessiin, josta mééritetdin asennustila ja kaikki arvot.
- kohtaan - 6.4 Tyokalujen valinta -naytto

[TUO NAYTTOON TYO] - Tisti siirrytdin aiemmin tallennetun asennustilan ja arvojen
valikkoon.
- kohtaan - 6.11 Tuo niyttoon tyo -naytto

[TUO NAYTTOON VIIMEINEN TYO] — Tist siirrytiin suoraan laitteen turvallisuuden
asetukseen, jossa kiytetdin asetustilaa ja viimeisessd asetuksessa midritettyjd arvoja.
- kohtaan - 6.8 Turvallisuuden asetusmenettely -néiytto

[HUOLTO] -

Jos kiyttokoodi on asetettu, tdlld painikkeella siirrytdin Huoltoon pédsy -nédyttoon
-> kohtaan - 6.2 Huoltoon piésy -naytto

Jos kiyttokoodia ei ole asetettu, tilld painikkeella siirrytdin Huoltotoimintojen huoltovalikkoon
- to = 6.16 Huoltovalikko-niytto

[PAAILMANPAINE] - Aukaisee ja sulkee padilmantulon.

[OTSIKKONAYTTO] — Palaa otsikkoniyttoon
—> kohtaan = 6.1 Otsikkonidytto
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6.4 Tyokalujen valinta -naytto 1

TYOKALUVALINTA 1
& & =
S -
HANUAAL 1 ﬁmL 1 YLASYOTETTAVAT
MUTTERT HOLKKT MUTTERIT ~ SO
@ W Fs |
ALASYOTETTAVAT = B :
MUTTERIT NASTAT ~ BSO PITKAT HOLKIT
TILA SEURAAVA OHJE

Ensimmadisestd ndytostd voit valita automaattisen tai manuaalisen tyokalutilan tyypin kédyttod
varten. Tyokalutilan valitsemalla voidaan ajaa eri kdyttdjédrjestyssarjoja erilaisten kiinnittimien
automaattiseksi syottamiseksi. Oikea tyokalutila on valittava koneeseen asennettuja syotto- ja
asennustyokaluja varten. Kun tyokalutila on valittu, ohjausnédytostd siirrytddn automaattisesti
oikeaan asetusnayttoon.

[MANUAALINEN MUTTERIT] TAI [MANUAALINEN HOLKIT] — Manuaalinen
tyokalutila on tarkoitettu tilaan, jossa syotto ei tapahdu automaattisesti. Kiinnitin ja tyokappale
on asetettava yhdessi tyokalujen viliin kédsin. Mutteri- tai holkkitilan valinta muuttaa suositeltuja
asennusvoimia ja turvaniyttotoleransseja.

- kohtaan - 6.6 Koko ja materiaali -niytto

[YLASYOTETTAVAT MUTTERIT/SO] - Ylisyotettivit mutterit ja lyhyet holkit -tila on
tarkoitettu muttereiden automaattiseen syottdmiseen ylasyottopidikeyksikkdon painokappaleella
poimimiseksi kiinnittimen sisdreidn kautta. Katso tyokalujen ja toiminnan kuvaus luvusta
Tyokalut.

- kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

[ALASYOTETTAVAT MUTTERIT] - Alasyotettivit mutterit -tila on tarkoitettu muttereiden
automaattiseen syottdmiseen alasydttdmoduulin tyokaluun, joka on kiinnitetty vasteen
pidikkeeseen. Katso tyokalujen ja toiminnan kuvaus luvusta Tyokalut.

-> kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

Copyright 2013 by PennEngineering® 30 of 106



[NASTAT/BSO] - Yldsyotettavit nastat ja sokeat holkit -tila on tarkoitettu nastojen ja sokeiden
holkkien automaattiseen syottamiseen ylasyottopidinyksikkoon painokappaleella poimimiseksi
alipaineen avulla. Katso tyokalujen ja toiminnan kuvaus luvusta Tyokalut.

- kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

[PITKAT HOLKIT] - Ylisyotettivit pitkit holkit -tila on tarkoitettu pitkihkojen holkkien
automaattiseen syottdmiseen yldsyottopidinyksikkdon painokappaleella poimimiseksi
kiinnittimen sisdreidn kautta. Katso tyokalujen ja toiminnan kuvaus luvusta Tyokalut.

-> kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

[TILA] - Palaa Tilanvalinta-ndyttoon
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta-niytto

[LISAA TYOKALUJA] - Siirtyy toiseen Tyokalujen valinta -niytt66n
- kohtaan - 6.5 Tyokalujen valinta -niytto 2

[OHJE] - Tilan valinnan Ohje -niaytot
- kohtaan - Ohje-naytot
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6.5 Tyokalujen valinta naytto 2
TYOKALUVALINTA 2

@ J-ALASIN MUTTERI J-ALASIN HOLKKI

KAKSI-ISKUISET
MUTTERIT

S / a ERIKOIS
&
INJEKTOR INASTAT PANEEL INKTINNITTIMET
TILA EDELLINEN OHJE

Tami toinen kahdesta nidyttoruudusta mahdollistaa automaattisen ja manuaalisen tyokalutilan
lisdtyyppien valitsemisen kéyttod varten. TyOkalutilan valitsemalla voidaan ajaa eri
kayttojirjestyssarjoja erilaisten kiinnittimien automaattiseksi syottamiseksi. Oikea tyokalutila on
valittava koneeseen asennettuja syottd- ja asennustyokaluja varten. Kun tyokalutila on valittu,
ohjausniytOstd siirrytddn automaattisesti oikeaan asetusniyttoon.

[KAKSI-ISKUISET MUTTERIT] - Ylisyotettavit/ala-asennettavat kaksi-iskuiset mutterit
-tila on tarkoitettu muttereiden automaattiseen syottamiseen ylasyottopidinyksikkoon
painokappaleella poimimiseksi kiinnittimen sisédreidn kautta ja asettamiseen kaksi-iskuiselle, ala-
asennettavalle vasteelle. Katso tyokalujen ja toiminnan kuvaus luvusta Tyokalut.

-> kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

+
[J-ALASIN MUTTERI] tai [J-ALASIN HOLKKI] - J-Alasin Mutteri tai Holkki on
kédsinasennustila, jossa yldkiinnitysalasin on asennettuna. Katso osa Tyokalut, jossa tyokalut ja
toiminta on kuvattu. Kun valitaan mutteri tai holkki, muuttuvat suositellut asennusvoimat ja
turvandyttotoleranssit.

- kohtaan—> 6. 6 Koko ja materiaali -niytto

[INJEKTORINASTAT] - Injektorinastat-tila on tarkoitettu nastojen automaattiseen
syottdmiseen painimeen kiinnitettyyn injektorimoduulityokaluun. Katso tyokalujen ja toiminnan
kuvaus luvusta Tyokalut.

-> kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali —niytto
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[PANEELINKIINNITTIMET] - Paneelinkiinnitin-tila on tarkoitettu isokantaisten
paneelinkiinnittimien automaattiseen syottimiseen ylasyottopidikejarjestelmiin
painokappaleella poimimiseksi alipaineen avulla. Katso tydkalujen ja toiminnan kuvaus luvusta
Tyokalut.

-> kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

[ERIKOIS] - Erikois tila on tarkoitettu erityisid mukautettuja tiloja varten, jotka on miéritetty
erityisesti madratyille kiinnittimille ja sovelluksille. Katso tyokalujen ja toimintojen kuvaus
asiakirjoista, jotka toimitetaan tyokalujen mukana.

- kohtaan - 6. 6 Koko ja materiaali -naytto

[TILA] — Palaa Tilanvalinta -néytto6on
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta -niiytto

[EDELLINEN] — Palaa edelliseen Tyokalujen valinta -ndyttoon
- kohtaan - 6.4 Tyokalujen valinta -néytto 1

[OHJE] - Tilan valinnan Ohje -naytot
- kohtaan - Ohje-niiytot

Copyright 2013 by PennEngineering® 33 of 106



6.6 Koon ja materiaalin valinnan niaytto

VALITSE TYOKALUN KOKO

Mz2.5 M3 M3.5 M4

"z 4 #6 #8

Takaisin tuokalujen valintaan

M5 M6 M8 Mie

#10 1.4 5-16 3.8

JA TYOKAPPALEEN MATERIAALI

KYLMa RUOSTUM
UALSSATTU TERAS TERAS

ALUM. /KUPARI

Téastd ndytostd kdyttdjd voi valita asennettavan kiinnittimen koon ja sen tydopalan materiaalin,
johon se asennetaan. Kdyttdjin valinnan mukaan 2000-sarja

1) rajoittaa asennuksen enimmaéisvoiman kéyttdjin turvallisuuden kannalta

2) valitsee automaattisen syottotoiminnon asetukset

3) esiasettaa ehdotetun asennusvoiman (jos ESIASETETTU VOIMA —tila on valittu)

[JOKIN KOKO] + [JOKIN MATERIAALI] — Jonkin koon tai materiaalin valitsemisen
jalkeen kéyttdja voi muuttaa valinnan yksinkertaisesti painamalla jotakin toista valintaa. Kun
SEKA koko ETTA materiaali on valittu, asetusprosessi siirtyy seuraavaan niyttoon. Seuraava
ndytto riippuu Tilanvalinta-ndytdssa valitusta Voiman asetus —tilasta.

ESTASETUN voiman asetus —tilassa oltaessa
- kohtaan - 6.7 Painimen voiman s&iito -naytto

[TAKAISIN Tyokalujen valintaan] — Palaa Tyokalujen valinta -ndytt66n
- kohtaan - 6.4 Tyokalujen valinta -néytto 1
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6.7 Painimen voiman siaato —naytto

F 3

v

TILA

PAINIMEN VOIMAN SAATO

KN
71.2—

62.3 —
53.4—
44.5—
35.

26.

lbs
16660

14008
12606
1aaaa
Bave
6606
4000

2808

Tarkista voiman esiasetuksessa ensin

PEM-Kiinnittinmet-luettelosta ja saada
g ja "W nappainilla. Paina sen

Jjalkeen “Jatka"-nappainta.

Minimivoimalla aloittamisessa ja voiman
asettamisessa ensimmaisessa asennuksessa
painetaan "Aloita mininil1a" -ndppainta
Jja tama naytto tulee esiin ensimmaisessa
asennuksessa.

Aloita Minimilla

JATKA

HH. #kN (HHEHE0 1bs)

Kun tdmaé nidytto tulee ndkyviin, suositeltu asennusvoima on esiasetettu. Kayttdji voi jatkaa
suositelluilla asetuksilla tai sdétdd arvon ja jatkaa tai valita Aloitus minimivoimalla -tilan.

[T] - Liséi voiman asetusta kiinnittimen koon ja tySkalun materiaalin asetuksen méirittimazin

rajaan asti.

[»L] — Vihentidd voiman asetusta aina minimiin asti

[TILA] — Palaa tilanvalinnan naytto6n
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta-niytto

[ALOITUS MIN.] - Siirtyy Turva-asetusndyttoon Aloitus minimivoimalla -tilassa. Tédssd tilassa
painin jdid alas VAIN ensimmiisessd asennusiskussa. Puristin ndyttidi titd Voiman valinta
-nayttod uudelleen voiman ollessa minimissd. Kédyttdjd voi nuolien avulla sdétid asteittain

varsinaista asennusvoimaa. Kéyttdjd voi tarkkailla asennusprosessia ja pysdyttdd

minimivoiman, joka on tarpeen tarkoissa toissd. Sen jilkeen kun voima on asetettu,
seuraava asennus etenee normaalisti. Kédyttdjin on silti mahdollista sdétdd uudelleen

voimaa Ajotila -ndytolta.
- kohtaan - 6.8 Turvallisuuden asetusmenettely -niytot
[VOIMA OK, JATKA] - Jatkaa asetusprosessia tai palaa Ajo-tilaan riippuen siitd, mikd

Voiman asetus —tila on valittu Tilanvalinta-nidytossa.
ESIASETUN voiman asetus —tilassa oltaessa

- kohtaan > 6.8 Turvallisuuden asetusmenettely -niytot
Ajotilassa tai KAYNNISTA MINimivoimalla asetuksen tilassa oltaessa

- kohtaan - 6.9 Ajotila -niytto
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6.8 Turvallisuuden asetusmenettely —naytot

TURVA-ASETUSTOIMET : XXXX

1. Jos valmiusasemassa ei ole Kiinnitinta, paina Kasisyotto.

2. Mikali 'Mutteri, Kaksoisisku' ei ole kautossa, siirry vaiheeseen 3. Jos
'Mutteri, Kaksoisisku' on kaytossaa paina jalkapoljinta ilman
tyokappaletta. Painin laskeutuu, ottaa Kiinnittimen ja asettaa sen
alavasteelle, varsi ylospain . Siirry kKohtaan 3.

3. KAIKISSA ALAsyottosovel luksissa aselelaan asennusreiallinen tyokappale
kiinnittimen varren ylapuolelle. Siirry vaiheeseen 4.
KAIKISSA YL-syottosovelluksissa asennusreiallinen tyokappale asetetaan
alavasteessa olevan tapin ylapuolelle. Siirry vaiheeseen 4.

Turva-asetuskohta asetetaan ja jarjestelma siirtyy avtomaattisesti
ajonaytoon. Toista turva-asetustoimet, jos Huomio-naytto tulee nakyviin.

TYON TIIVISTELMA

REF# oo Voima: #H.# KN #HUHRO lbs.)

Tuokalu: XXXX AHHX .48 sekuntia

Tyokappale: XXXX Puhallusaika: #.u# sekuntia

Koko: XNXX KiinnittimiasTyokappale: nuny
TILA KASISYOTTO

Jos puristin oli asetettu kiinnittimen syotto -tilassa, jirjestelméd syottdd automaattisesti
kiinnittimen asennusalueelle.

Tamin ndyton avulla kéyttdja tarkastaa, ettd kiinnitin ja tyokappale on asetettu asianmukaisesti
turvallisuuden oppimisjaksoa varten, ja se ohjaa kéyttdjdd jakson aloittamisessa. Ohjeen teksti
voi vaihdella valitun tyokalutilan mukaan.

A On erittiin tirkeéi, etti kiinnitin ja tyokappale on tasaisesti alasimen pailla.

Jokaisen jakson viimeinen vaihe neuvoo kéyttdjdd painamaan jalkapoljinta. Painin laskeutuu alas
ja koskettaa kiinnitinta ja tyokappaletta ja palaa takaisin asentamatta kiinnitintd. PLC kayttaa tata
vaihetta sen paikan oppimiseen, milloin on turvallista asentaa. Tétd kutsutaan Turva-
asetuskohdaksi.

On hyvin tirkeidé painimen iskun pohjassa, jossa painin koskettaa kiinnitinti ja
tyokappaletta, etti kiinnitin on tiysin tyokappaleen reidssi ja molemmat suorassa
alasimeen nihden. Mikiili niin ei ole, kiytid Uudelleenasetus-toimintoa ajonéytolli
toimenpiteen toistamiseksi. Katso 6.9 Ajotilaniytto, jossa Uudelleenasetuksen
yksityiskohdat. (Katso Osa 10)

[TILA] - Palaa tilanvalinnan ndyttoon.
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta -niiytto
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[MANUAALINEN SYOTTO] — Aloittaa syttojakson, jossa kiinnitin saadaan turvallisuuden
oppimisjakson vaatimaan asentoon, jos ensimmadinen kiinnitin on menetetty.

(Onnistunut oppimisjakso) — Kun kéyttdjd on suorittanut turva-asetustoiminnon onnistuneesti,

ndytto siirtyy automaattisesti kohtaan Ajotila valmiina asentamaan kiinnittimen.
- kohtaan - 6.9 Ajotila-naytto
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6.9 Ajotila-naytto

I A - AJOTILAN PARAMETRIT
KAYTTOTILA N vt
Tyokalu:
TURVA-ASETUSPISTE PALUUTIETO Tyikappale:
### # o a4 kN Koko:
+ Voiman asetuskohta: ##.# kN
Iy i j PAALLA
Puristusaika
ASENNUSUAL I Pehmea Kosketus:
### # MM #.00 sek Keskeytetty-tila: )
+ Kapea asetustoleranssi: @)
PUHALLINAIKA || Tyhjitn tarkistus: O
#### ISKUA . sek Holkin anturi: O
~#TUNTI FLM-anturi: O
POISTA -
TURVA-ASE TUSKOHDAN SALASANA TALLENNA TYd
UUDELLEENASETUS
Sek. per CKIINNITIR- " | 7YORAFFALEET:
kokonaismaaran | | i
TYUKIERRON PYSAYTYS ‘ H. HH HHER sy :’*###/ and
= YRITA
TILA OHJE SYOTA UUDELLEEN LASKIMET

Tami ndyttd toimii pddohjauspaneelina puristimen toimiessa tuotantotilassa. Nayttéruudun eri
painikkeet ja ndytot suorittavat seuraavia toimintoja:

TURVALLISUUDEN ASETUSKOHTA - Niyttdd opitun turvallisen asennuksen vaatiman
kosketusasennon nykyisen arvon.

ASENNUSETAISYYS - Niyttid viimeksi yritetyn asennuksen oppimisasennon arvon siiti
huolimatta, onnistuiko asennus vai ei.

[ISKUA/TUNTI] — Painike/nédytto ndyttdd onnistuneiden asennusten keskiarvojen laskimen.
Tami arvo nollautuu kunkin asetuksen jilkeen. Tdma toiminto kytketdin piille tai pois
painamalla ndyttopainiketta. Jos toiminto on kytketty pois, ndytdssd on 0 koko ajan.

[UUDELLENASETUS] - Mahdollistaa sen, ettd puristin oppii uuden asetuskohdan AJO-tilasta
poistumatta. Kun téitd painiketta kosketetaan, se alkaa vilkkua. Kun jalkakytkintéd painetaan,
puristin kédy 1dapi oppimisjakson ja asettaa turvallisuuskohdan uuteen asemaan. Puristin EI tee
asennusta. (Katso 6.8 Turvallisuuden asetusmenettely -néytto)

[LOPETA JAKSO] - Peruuttaa keskeytetyn jakson odotuskohdassa ja tekee mahdolliseksi sen,
ettd kdyttdjd voi aloittaa uudelleen alusta.
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Painimen asennon néyttopalkit—
Vasen ndyttopalkki — Osoittaa painimen korjatun palautusasennon. Tumma palkki esittdd
painimen esiin tyontymisen médrdd. Valkoinen palkki osoittaa painimen tdydellistd sisddn
vetdytymistd. Puoliksi tumma ja puoliksi valkoinen palkki osoittaa painimen vetdytymisti
puoliviliin. Paluuasennon alin mahdollinen asetus on noin 25 mm (1 tuuma)
turvallisuuden asetuskohdan yldpuolella. Palkkindyton kummassakin padssi olevia
nuolindppédimid kdytetddn painimen palautusasennon muuttamiseen. Tétd toimintoa
voidaan kéyttdd pienentdméin iskun pituutta maératyissa tiloissa ja lisidméén jakson
taajuutta. Tdma toiminto on poistettu kdytostd tyokalutiloissa, jotka vaativat
yldsyottojarjestelmada. Molemmat nuolindppdimet ovat tummia kédytossé ollessaan ja
vaaleita kiytosti poistettuina.

[T] - Nostaa painimen palautusasentoa.

[{] - Laskee painimen palautusasentoa.

Oikea nayttopalkki — Osoittaa painimen asennon tosiajassa. Kéyta tdtd vianmadritykseen.
[VOIMA] — Painike/nédytto ndyttdi todellisen asennusvoiman, joka on laskettu painimen
hydraulisen paineen avulla. Tdémi arvo nollautuu asennusyrityksen alussa ja nédyttda
asennusvoiman asentamisen aikana. Asennuksen loppuarvo sdilyy muuttumattomana seuraavaan
asennusyritykseen asti. Esiasetetun voiman muuttamisen ndyttoon siirrytdédn titd painiketta
koskettamalla.

Téama nippiin on suojattu ASETUKSEN salasanalla. Katso 6.2 Kiyttijikoodi-

niytto ja 6.17 Kéyttijikoodin asetus -naytto.

- kohtaan - 6.7 Painimen voiman siéto -niytto
[PURISTUSAIKA] - Néppdin/Niytto, osoittaa toteutunut kokonaispuristusaika.

Kosketa titd ndppdintd, kun haluat paistd niytolle, josta sdddetddn puristusaika.
Téama nippéiin on suojattu ASETUKSEN salasanalla. Katso 6.2 Kiyttijikoodi -

niytto ja 6.17 Kéyttijikoodin asetus -naytto.
- kohtaan - 6.7 Painimen voiman sééto -niytto
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[PUHALLIN] - Tekee mahdolliseksi automaattisten syottotilojen asennuksen puhallinajan
saatamisen. Puhallinaika on se aika, jona ilma on péélld ja puhaltaa kiinnittimen
sukkulamekanismista syottoputken kautta asennuskohtaan. Puristusajan tai puhallinajan
muuttamisen ndyttoon siirrytddn koskettamalla tétd painiketta.

Tadmé ndppiin on suojattu ASETUKSEN salasanalla. Katso 6.2 Kiyttidjakoodi -

niytto ja 6.17 Kayttijikoodin asetus -naytto.

-> kohtaan - 6.10 Puristin- ja puhallinajan s&ito -naytto

[NOLLAA SALASANA] - Tamai nédppdin vilkkyy kun salasana on annettu johonkin suojattuun
toimintoon. Kun nédppiin vilkkyy, kédyttdja pddsee mihin tahansa suojatuista toiminnoista
tarvitsematta antaa uudelleen salasanaa. Tdmén néppéinen koskettaminen nollaa SALASANA-
ASETUKSEN, nédppiin lakkaa vilkkymastd, ja kun seuraavan kerran valitaan suojattu toiminto,
kayttdjdkoodindytto (ks. 6.2) ilmestyy jilleen nikyviin.

[AJOTILAPARAMETRIT] — Néppéin/niytto osoittaa tyon asetustiedot mukaanlukien
tilavalinnat. Tummalla taytetyt ympyréit osoittavat ettd tila on aktivoitu. Kosketa titd ndppdinta
kun haluat siirtyi ajotilaparametrindyttoon.

- kohtaan—> 6.11 Ajotilaparametrit-niytto

[TALLENNA TYO] - Tekee mahdolliseksi sen, etti kiyttiji voi tallentaa Ajo-tilan nykyiset
asetukset esiasetettuun muistipaikkaan kutsuttavaksi esiin Nopea asetus -toimintoa kayttimalla.
Tallenna-toiminnolla tallennetaan seuraavat asetukset:

Tyokalu-tila Tyokappale valmis -ilmoitus
Kiinnittimen koon valinta Pehmei kosketus

Tyokappaleen materiaalin valinta Tyokierto (Jatkuva/Keskeytetty)
Esiasetettu voima Asetuskohtatoleranssi (Vakio/Kapea)
Puhallinaika Automaattinen turvavirhekuittaus
Puristusaika Tyh;jion tarkistus

Kiinnittimien/tyokappaleiden lukumdidrd  Kiinnitin-putkessa-anturi
Kiinnittimen pituuden valvonta

Tiivistelmi joistakin néisti tiedoista nikyy Tiivistelmidruudussa.

Nykyisten tyokappaleiden ja kiinnitteiden lukuméérii ja tyokappaleita/erd EI tallenneta.
Suositeltuihin arvoihin tehdyt muutokset tallennetaan tyon mukana. Jos
Kiinnittimien/tyokappaleiden lukumiird on asetettuna tytda uudelleen esiin kutsuttaessa, maéra
nollautuu, mutta médrin laskeminen otetaan kiyttoon ja laskeminen alkaa. Ellei laskimen

kayttoonottoa haluta jokaiselle tyolle, laskin on asetettava nollaan.
-> kohtaan - 6.14 Tallenna ty6 -niytto
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[KIINNITTIMET] — Nayttd/painike. Ensimmiinen, suurempi luku edustaa nykyiseen
tyokappaleeseen asennettujen kiinnittimien nykyistd lukumidrdd. Lukumiird asetetaan arvoon 0
koskettamalla titd painiketta pitkddn. Toinen, pienempi luku esittdd kiinnittimien lukuméiraa
tyokappaletta kohti, miki asetetaan laskinnaytossi, kuten jialjempéand kuvataan. Kun
ensimmaiinen luku saavuttaa toisen luvun, tydkappale on valmis ja kiinnittimien mééri nollautuu
automaattisesti. Toinen luku ei muutu ajon aikana.

[TYOKAPPALEET] — Niyttd/painike. Ensimmiinen, suurempi luku esittiz laskimen
viimeisimman nollauksen jidlkeen valmistuneiden tyokappaleiden nykyistd madridd. Aseta
nykyinen lukumidrd arvoon 0 koskettamalla tédtd painiketta pitkddn. Toinen, pienempi luku
esittdd tyokappaleiden lukumaérdi erdd kohti, miké asetetaan laskinndytossé, kuten jiljempéina
kuvataan. Kun ensimmdiinen luku saavuttaa toisen luvun, erda on valmis ja tyokappaleiden maara
nollautuu automaattisesti. Toinen luku ei muutu ajon aikana.

[-1] — Vaihda pienennysté -painike. Nykyistd lukumaérdd pienennetién 1:114 koskettamalla titid
painiketta pitkédén ja koskettamalla joko TyoOkappaleet-painiketta tai Kiinnittimet-painiketta.

[LASKIMET] — Mahdollistaa tydkappaleiden ja kiinnittimien laskimien asetuksen. Tatd
painiketta koskettamalla péddstidéin ndyttoon, josta voidaan asettaa molemmat laskimet.
-> kohtaan - 6.15 Laskimien asetus -niytto

[YRITA UUDELLEEN] - Timin avulla puristin voi jossakin automaattisessa tyokalutilassa
yrittdd toistamiseen asennusta uutta kiinnitintd syottamittd. Kun téitd painiketta kosketetaan, sen
valo alkaa vilkkua. Kun jalkakytkintd painetaan, painin liikkuu ulospiin, suorittaa asennuksen ja
palaa takaisin uutta kiinnitintd syottiméttd. Turvallisuusikkuna muuttuu vakioikkunaksi vain
YRITA UUDELLEEN -jakson aikana ja kumoaa “Tyokalun suojauksen” kunkin kiyton ajaksi.
Jos se on otettu kdyttoon, se poistetaan kdytostd titd painiketta koskettamalla. Tétd toimintoa
voidaan kéyttdd osittain asennetun kiinnittimeen uudelleen iskemiseksi tai manuaaliseen
asentamiseen automaattisen syottdajon aikana tarvitsematta poistua ajondytosta.

[SYOTA] - Titi painiketta painamalla kiyttiji saa laitteen sy6ttimiin uuden kiinnittimen
tyokappalealueelle niin, ettei painike kdynnisty. Tdtd toimintoa kidytetddn vain jos kiinnitin on
menetetty normaalin syottoprosessin yhteydessa.

[OHJE] - Ajotilan Ohje -ndytot
- kohtaan - Ohje-naytto

[TILA] - Palaa tilanvalinnan ndyttoon.
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta-niytto
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6.10 Puristusaika-niytto
PURTSTUSAIKA

., #HH sekuntia

HHH

PURISTUSAIKA

tama numero vaihtelee hivkan iskusta toiseen normaalioloissa.

TAKAISIN

Téastd ndytostd kdyttdjd voi valita joko Automaattisen tai Manuaalisen puristustilan ja sddtda
asetettua puristusaikaa.

Puristusaika

Aseta arvo sormipyorastd (0.00-2.99 s). Huomaa ettd arvo edustaa eri toimintoja riippuen
valitusta tilasta. Jos puristusaika asetetaan liian alhaiseksi ja puristin ei saavuta tdyttd voimaa
puristusajan lopussa, puristin joutuu héiridtilaan.

Esimerkki: On valittu Puristusaika = 0.25. Puristin saavuttaa tiyden voiman ja odottaa

0.25 sekuntia ennen asennusiskun lopettamista. Jos tdyttd puristusvoimaa ei ole
saavutettu asetetun 3.00 sekunnin kuluttua, tulee “Voima liian alhainen” -virheilmoitus.

[TAKAISIN] — Palaa Ajotila-ndyttdon,
- kohtaan - 6.9 Ajotila-naytto
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6.11 Puristus- ja puhallinajan saito —naytto

PUHALLUSAIKA

H. H4H sekuntia

HHH

Tana aikana Kiinnitin puhalletaan sukkulasta asennusalueelle.

Optimiaika riippuuv kiinnittimen koosta ja ihanteellista on, jos Kiinnitin
tulee asennusalueelle juuri ennen Kuin puhallin menee pois paalta.

TAKAISIN

Talta ndytoltd kayttdja voi sddtdd kiinnittimen syottopuhallinaikaa. Tadmén ajan alkuasetus on
asetettu ehdotetuille arvoille, jotka perustuvat kiinnittimen koon valintaan. Kdytd sormipydrin
asteikkoa sddtoarvon lukeman asettamiseksi. Jokainen ndyttd pdivittyy sen mukaan miten
asteikkoa on sdidetty.

Puhallinaika — Nikyy sekunneissa maksimiasetuksen ollessa 2.00 s. Tdémi on se aika, jona ilma
on kdytossd kiinnittimen puhaltamiseksi sukkulamekanismista syottoputken 1dpi asennusalueelle.
Titd arvoa lisddmélld varmistetaan se, ettd kiinnitin syotetidin asianmukaisesti asennusalueelle.
Tétd arvoa pienentamailld viahennetddn kunkin asennuksen jakson pituutta.

[TAKAISIN] - Palaa Ajotila-nédyttoon.
- kohtaan - 6.9 Ajotila-niytto
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6.12 Ajotilaparametriniytto
AJOTILAPARAMETRIT

Pehned kosketus Turvavirheen automaattinen
kuittaus

Jatk Keskeytetts
ek EERGRER Tyhjion tarkistus
Tuokierto-tila

Poista Kaytosta
Kiinnitin-Putkessa-Anturi

Uakio Kapea
Kiinnittimen pituuden
valvonta

Asetluspiste Toleranssi

Metrinen Tuuma

TAKAISIN OHJE Ajonayton mittayksikot

Tami ndyttdruutu toimii padohjauspanelina, kun puristin tydskentelee tuotantotilassa. Eri
nidppdimet ja ndytot suorittavat seuraavia toimintoja:

[PEHMEA KOSKETUS] — Timi nippiin kytkee Pehmei kosketus -tilan péille ja pois. Kun
Pehmei kosketus -tila on péilld, painin hidastaa ennen kiinnittimeen/tydkappaleeseen
koskettamista ja liukuu pysdhdyksiin juuri ennen anturin laukeamista (kaikki turvatoiminnot ovat
yhd kiytossd tind aikana). Kun painin on tullut pysidhdyskohtaan, tehostin kytkeytyy piille
asennusprosessin loppuun suorittamiseksi taydelld voimalla. Pehmei kosketus -tilaa suositellaan,
kun asennetaan pehmeisiin materiaaleihin (esim. piirilevyt) tai sovelluksissa, joissa asennuksen
jéljet ovat haitaksi tydokappaleessa.

[JATKUVA/ KESKEYTETTY JAKSQO] - Painike/nédytt6 ndyttdd sen, missd tilassa puristin
toimii Jatkuvan jakson tilassa tai Keskeytetyn jakson tilassa ollessaan. Tilojen vililld voidaan
vaihdella titd painiketta koskettamalla.

Jatkuvan jakson tila — Kun kiyttdjd painaa jalkakytkintd, painin suorittaa tdyden
asennusjakson, litkkkuu ulospdin, asentaa kiinnittimen ja palaa takaisin

Keskeytetyn jakson tila — Kun kéyttdjd painaa jalkakytkinti, painin litkkuu ulospéin,
PYSAHTYY ja ODOTTAA. Kun kiyttiji painaa jalkakytkinti uudestaan, painin asentaa
kiinnittimen ja palaa takaisin. Tdmai antaa tilaisuuden mééréttyjen erikoissovellusten
suorittamiseen sekd kiinnittimen ja tyokappaleen asennon tarkistamiseen tai sddtimiseen
juuri ennen varsinaista asennusta.
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[ASETUSKOHDAN VAKIO-/KAPEA TOLERANSSIALUE] - Vaihtaa Asetuskohdan
toleranssi-ikkunaa vakiokoosta kapeaan kokoon. Vakiotoleranssialue mahdollistaa tyokappaleen
ja kiinnittimen mittojen seki kdyttdjdn suorittaman tyokappaleen késittelyn normaalivaihtelun.
Kapea toleranssialue vaatii tarkemmat mitat ja kdyttdjdn suorittaman késittelyn suuremman
tarkkuuden. Kapeaa toleranssialuetta kiytetdin tyypillisesti hienoimmissa tyokappaleissa, joiden
paksuus on tasainen.

[TURVAVIRHEEN AUTOMAATTINEN KUITTAUS] — Néppdin kytkee Automaattinen

nollaus -toiminnon péélle ja pois. Virheen sattuessa Automaattinen nollaus -tilassa kéyttédjan ei

tarvitse nollata nidytostd. Seuraavat kaksi turvavirhettd nollautuvat automaattisesti:
Turva-anturit lauenneet YLA-asetuskohdassa, Ajo-tilan aikana, painin on koskettanut
jotakin ennen pienimmaén sallitun asennussetdisyyden saavuttamista.

Turva-anturi lauennut ALA-asetuskohdassa, Ajo-tilan aikana, painin ei koskettanut
mihink@dédn ennen suurimman sallitun asennusetdisyyden saavuttamista.

[TYHJION TARKISTUS] — Nippiin kytkee Tyhjion tarkistus -toiminnon piille ja pois. Jos
puristin toimii holkki-tilassa, timd ominaisuus tarkistaa, onko kiinnitin tyhjio-yldavasteen pailla.

[POISTA KAYTOSTA KIINNITIN-PUTKESSA-ANTURI] - Tistd siédetén kiinnitin-
putkessa-anturin mahdollista tarkistusta jonkin nasta- tai holkkitilan aikana. Pimennetty on
PAALLA ja poistettu kiytosti. Normaalitapauksessa, kun timi anturi on kiytossi ja jos se ei
havaitse kiinnitintd, sukkulajakson puhallusta ei esiinny, ja toisen kiinnittimen syottod yritetddan
automaattisesti. Kun tdmai anturi on poistettu kdytostd, tarkistusta ei tehdi ja syottopuhallin alkaa
puhaltaa vilittomasti.

[KIINNITTIMEN PITUUSVALVONTA] - Talld ndppdimelld saadaan Kiinnittimen pituuden
valvonta holkkitilassa. Kun tdmé ominaisuus on pailld, Pituusvalvontandytdssd ovat
toimintaohjeet.

-> kohtaan - 6.13 Kiinnittimen pituusvalvonta -naytto

[METRISET/TUUMAISET] — Kosketa titd ndppiintd, kun haluat muuttaa ndayton joko
metrisille tai tuumayksikoille. Valittu yksikkod ndkyy pimeéna.

[TAKAISIN] - Palaa Ajotila-nédyttoon.
- kohtaan - 6.9 Ajotila-naytto

[OHJE] — Ajotilaparametrien ohjeet -ndyttod
- kohtaan - Ohjenaytto
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6.13 Kiinnittimen pituusvalvontaniaytto

KIINNITTIMEN PITUUDEN VALVONTA

Kiinnittimen pituuden valvonnan (FLM) ohjeet:

Poista Kaikki Kiinnittinet sukkulasta ja suppilosta.

Varmista etta FLM-jar jestelma on oikein asennettu.

Tayta syottakanava oikeanpituisilla Kiinnittimilla.

Kaynnista alla olevilla nappaimilla suppilo, sitten sukkula ja
lopuksi puhdallin.

BN -

SuprpPilo Sukkul a Puhallin

5. S&ada anturimekanismia kunnes “Kiinnittimen pituus 0K" -valo syttyy ja
kuuluu jatkuva aanisignaali.

6. Syota osa tarttujille.

7. Pudota osa ja toimenpide on suvoritettu.

Kiinnittimen pituus

TAKAISIN

Syota osa Pudota osa

Tamai naytto auttaa kayttdjad tekemddn Kiinnittimen pituuden valvontalaitejéarjestelmin (FLM)
liitdnnit.

Seuraa vaihe kerrallaan ohjeita ruudulla. Jos FLM-jarjestelmi on jo asennettu, paina vain
TAKAISIN-ndppéintéd edelliseen nidyttdon.

[SUPPILO] - Kidynnisté suppilo tdstd ndppdimestd. Tamé pyorittdd kiinnittimid ympéri ja siitd
sukkulaan. Odota kunnes kiinnittimet ovat jonossa ja siirtyvit sukkulaan. TARKEAA: Varmista
ettd kiinnittimet ovat oikeanpituisia suppilossa, syottimessa ja sukkulassa.

[SUKKULA] - Tistd ndppdimesti liikutetaan sukkulaa ja erotetaan ensimméinen kiinnitin
kiinnitinjonosta.

[PUHALLIN] - Kéynnista tastd ndppdimestd puhallin, joka puhaltaa kiinnittimen ylos
sukkulaan liitettyyn Kiinnittimen pituusvalvontakammioon.

Kiinnittimen pituus OK — Tamai nédytté on pimennettynid jos FLM-anturit havaitsevat oikean
kiinnittimen. My0s ddnimerkki kuuluu. Jos kiinnittimen pituus ei ole OK, FLM-anturiyksikko on
joko liian alhaalla tai liian korkealla. S#idi kunnes tdmi niyttd on on jatkuvasti PAALLA. Jos
tdmi naytto ei tule PAALLE, tarkista etti kiinnitin on puhallettu kammioon.

[ULOSPUHALLUS] - Kosketa titd ndppéintd kun asetus on tehty ja kammiossa oleva kiinnitin
puhalletaan ulos ylidsyottotarttuja/liukualueelle.

[OSAN PUDOTTAMINEN] - Tistd ndppaimestd pudotetaan osa asennusvalmiusasemaan.

[TAKAISIN] - Palaa Ajotilaparametrit-ndytt6on.
- kohtaan - 6.13 Ajotilaparametrit-naytto
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6.14 Tallenna/Tuo nayttoon tyo —nédytto

Tallennas Tuo nayttoon TYO painamalla [Tyin TYON T1
nrol,sydtd sitten tyo#t kayttaen ponnahdusnapp- TILA:
aimistoa. Vilkkuva teksti kertoo, onko ﬁIHE:
tyonumero varattiu vai ei. Tyon tallennuksen Kﬁkn:
tai nauttoon tuomisen jalkeen poistu e [

valitsemalla [Palaa Kayttoonl, [Aseta Kayttol
tai [TILA]. Katso tarkemmat ohjeet

#in Kiinnittimia/Tyokappale

IVISTELMA

XXX
XXXX

XXXX

KN o u#nse 1bs.)

Kayttoohjeen Kappaleesta 6.14.

RUBHAHAH

Tyon viitenro

AHH

TYON NRO

Tama tyo#t on varattu

Tallenna

SEARCH Tyonumeron tyhjennys poistaa Kaikki siihen liittyvat tallen-
netut tiedot. Haluatko varmasti poistaa naytetuyn tyon?
EI
TYHJENNA
= KYLLA
TiLa |1 AJO-TILA

Téastd ndytostd kdyttdjd voi tuoda ndyttoon esiasetetut tydasetukset tai tallentaa esiasetetut
tydasetukset sen mukaan, siirrytddnko tdhdn ndyttoon Tilan valinta -ndytosti vai Ajotila-

naytosta.

Tyétiivistelméaruutu — Nayttdd tarkedt asetusarvot

, jotka on tallennettu kunkin tyon yhteydessa.

Kun jokin ty0 tallennetaan Ajotilasta, tdmi tiivistelma ndyttdd arvot, jotka kiyttdjilld on silld
hetkelld kdytossd., mukaan lukien mahdolliset Ajotilassa tehdyt saadot. Kun ty6 tuodaan
ndyttoon Tilanvalinta-ndytostd kédsin, tyon tallennetut arvot tulevat esiin kédyttdjan valitessa
numeroidun tyon. Puristus- ja puhallinajat ovat tallennettuina ja tulevat ndyttoon, vaikkakaan

niitd ei ndytetd tiivistelmédruudussa.

Tyokalu-tila

Kiinnittimen koon valinta
Tyokappaleen materiaalin valinta
Esiasetettu voima

Puhallinaika

Puristusaika
Kiinnittimien/tyokappaleiden lukumééra
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Tyokappale valmis -ilmoitus

Pehmei kosketus -tila

Tyokierto (Jatkuva/Keskeytetty)
Asetuskohdan toleranssi (Vakio/Kapea)
Turvavirheen automaattinen kuittaus
Tyh;jion tarkistus
Kiinnitin-putkessa-tunnistus
Kiinnittimen pituuden valvonta -tila
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Tyon viitenro — Nayttdd tyon viitenumeron ja tdhédn voi syottdd vapaasti valittavan 8-numeroisen
tyohon liittyvén viitenumeron. Esimerkiksi: Tdhén tietokenttddn voidaan laittaa viitteeksi tehtaan
tyonumero. Tdmi numero voidaan sy6ttdd ennen tyon tallennusta. Paina Tyon viitenro ja
ndytolle ilmestyy ponnahdusnidppédimisto, syotd Tyon viitenro ja paina "ENT” jatkaaksesi.
Kéyttdjd voi myos etsid tyon Tyon viitenron avulla. Painamalla [ETSI] jirjestelma etsii
tyonumeron, joka liittyy tdhédn viitenumeroon. Timi numero nidkyy myds ajondyton
yhteenvetolaatikossa.

Tyonro — Niyttdd tydbnumeron ja tdhin voi syottdd tyonumeron 1 — 300. Tallennustilassa paina
Tyo6nro ja syotd tyonro kdyttden ponnahdusndppdimistéd, paina sitten [TALLENNA]. Naytolle
ilmestyy vilkkuva teksti: "Tyon tallennus onnistui”, jos valittu tydnro on silld hetkelld
kaytettdvissd. Jos numero on kuitenkin jo varattu, vilkkuu teksti: ”Tyonro on varattu”. Tuo
ndyttdoon -tilassa paina TyOn nro ja syotd tyonro ponnahdusnédppdinten avulla. Jos ty6 on
tallennettu, tiedot nikyvit [Tyon yhteenveto] —kentissi. Jos silld numerolla ei ole tallennettu
tyotd, vilkkuva teksti kertoo: "Tyonro ei ole varattu”.

[TYHJENNA] - Timi toiminto tyhjentid kaikki tyonroon liittyvit tiedot. Sydtettyisi
tyhjennettivin tyonumeron, paina [TYHJENNA] —painiketta. Naytolld alkaa vilkkua teksti:
”Tyonron tyhjennys poistaa kaikki sithen liittyvét tiedot. Haluatko varmasti poistaa ndytetyn
tyon” Paina [Kylld], jos haluat jatkaa, tai [EI] peruuttaaksesi.

[ASETUS/AJO-tila] tai [TAKAISIN AJOON -tila] — Kun olet valinnut muistipaikan Tallenna
tyo, kiytd Tallenna-tilassa TAKAISIN AJOON -tilan painiketta palataksesi Ajotilaan. Jos
kiyttdjd el tallenna tyotd muistipaikkaan ennen Ajotilaan palaamista, niin tyon arvoja ei voida
tuoda ndyttoon myohemmin. Kun olet valinnut tyon, kidytd Uudelleenkutsu-tilassa
ASETUS/AJO-tilan painiketta siirtydksesi Turvallisuuden asetusmenettely —nédytt6on asetuksen
saattamiseksi paatokseen.

Turvallisuuden asetuskohtaa EI tallenneta tyon kanssa. Se on opittava uudelleen, jotta
varmistetaan kunkin ajon turvallisuus.

[ASETUS/AJO-tilassa] oltaessa
- kohtaan - 6.8 Turvallisuuden asetusmenettely -néiytto

[TAKAISIN AJOON -tilassa] oltaessa
- kohtaan - 6.9 Ajotila-niytto

[TILA] — Palaa tilan valinnan nayttoon.
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta -naytto
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6.15 Laskimien asetus -niytto

KIINNITIN= JA KAPALELASKURIT

REHE— | pung BHEH

KIINNITTIMIA KAPPALEITA
KAPPALEESSA ERASSA

Tyokaprraleen valmistumisen
varoitusruutu

AUTO MANUAAL POIS

TAKAISIN OHJE

Tastd ndytostd kayttdjd voi muuttaa “kiinnitintd per tyokappale”- ja “tyokappaletta per erd”
-laskimien esiasetukset.

Laskinsormipyord — Sormipyordsditimilld kiyttdjd asettaa kummankin laskimen kunkin numeron
arvon. Kummankin laskimen vaihtelualue on 0-9999.

[d KAPPALEITA ERASSA] — Titi painiketta koskettamalla muutetaan sormipyGrien
sadtimien ndyttdmaét arvot esiasetettuun “tyokappaletta per erd” —arvoon. Jos se asetetaan
nollaan, laskin poistetaan kadytostd. Asettamalla tdmi laskin nollaa suurempaan arvoon lasketaan
valmiit tyokappaleet. Tyokappaleiden madrid lisdéntyy, kun “kiinnitintd per tyokappale” —
lukumédri saavutetaan. Kun tyokappaleiden lukuméérd Ajotila-ndytdssd saavuttaa timén
esiasetetun arvon, nidyttéon voi tulla erdn tayttymistd koskeva varoitus, ja tyokappaleiden laskin
nollautuu.

[ KIINNITTIMIA KAPPALEESSA] - Titi painiketta koskettamalla muutetaan
sormipydrien sddtimien ndyttimét arvot esiasetettuun “kiinnittimien asennuksia per tyokappale”
-arvoon. Jos se asetetaan nollaan, laskin poistetaan kiytostid. Asettamalla timé laskin nollaa
suurempaan arvoon lasketaan valmiiksi suoritetut asennukset. Kiinnittimien maari lisdéntyy
asennusvoiman puristusajan paittyd. Kun kiinnittimien lukuméérid Ajotila-niytossi saavuttaa
tamén esiasetetun arvon, yksi valmis tyokappale lasketaan, ndayttoon voi tulla tyokappaleen
valmistumista koskeva varoitus ja tyokappaleiden laskimen arvoon lisétdén yksi ja kiinnittimien
laskin nollautuu.
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Varoitus tyokappaleen valmistumisesta —niytto, valintapainikkeet —
[AUTOMAATTINEN] — Saa Varoitus tyokappaleen valmistumisesta -nayton
palaamaan automaattisesti ajonidyttoon lyhyen vilkkumisen ja ddnimerkin jilkeen.
[MANUAALINEN] - Vaihtaa Varoitus tyokappaleen valmistumisesta -ndyton, jolloin
kayttdjdn on kosketettava ndyton uudelleenasetuspainiketta, kun Varoitus tyokappaleen
valmistumisesta -ndytto ilmestyy. Nayton ilmestyessd kuuluu ddnimerkki.

[POIS] — Vaihtaa asetuksen siten, ettd Varoitus tyokappaleen valmistumisesta -niytto ei
ilmesty. Vain ddnimerkki kuuluu.

[TAKAISIN] - Palaa Ajotila-ndyttoon.
- kohtaan - 6.9 Ajotila-niytto

[OHJE] - Kiinnittimien ja tyokappaleiden Ohje-néytto
- kohtaan - Ohje-naytto
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6.16 Huoltovalikko-naytto
Jakso jen kokonaismaaran

HUOLTOVALIKKO HEHHHEHH

PLC INPUT/LAHDOT PAINIMEN ASKELLUS
VOIMAN KALIBROINTI AL L T o

TESTAUS/ASETUKSET TURVAKOODIT

TILA PAAILMA

Tiastd ndytostd kiyttdjd padsee huoltotoimintoihin. Téstd kédyttdjd padsee madrittyihin
asetusndyttoihin, huollon ohjausndyttoon ja automaattisen syoton tyokalujen testaustiloihin.

[PLC-INPUT/LAHDOT] - Siirry PLC-INPUTS/lihtdjen s#ito -ndyttoon, josta kiyttijd voi
sadtad itsendisesti PLC-INPUT/ldhtosignaalit vianetsintdéd varten.
- kohtaan - 6.17 PLC-INPUT/lihtojen saéito -naytto

[VOIMAN KALIBROINTI] - Siirtyy Voiman kalibrointi -ndyttoon, jolloin huoltohenkil6sto
vol tarkistaa ja kalibroida voiman asetukset.
- kohtaan - 6.17 Voiman kalibrointi -naytto

[TYOKALUJEN TESTAUS/ASETUKSET] - Siirtyy Tydkalujen testaus/Asetukset -nayttoon,
jolloin huoltohenkildstd voi testata automaattiset tyokalut ja kytked péille /pois anturiasetukset ja
Kiinnittimen pituuden valvonta -toiminnon.

-> kohtaan - 6.18 Tyokalujen testaus/Asetukset -néiytto

VAROITUS: Tyokalujen testaustilaa on kiytettiavi varovasti. Oikeat tyokalut on
asennettava aina ennen testaustilan kayttamisti. Ellei niiti ohjeita noudateta,
seurauksena voi olla tyokalujen vaurioituminen ja turvallisuuden vaarantuminen.

[PAINIMEN ASKELLUS - Tistd siirrytddan Askellus-ruutuun, ja kdyttdja voi ohjata painimen

asentoa alhaisemmalla nopeudella asetusta varten.
- kohtaan - 6.22 Painimen askellus -niytto
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[YLASYOTTOLIUKUYKSIKON AJOITUS] — Mahdollistaa Ylisyottoliukuyksikon
ajoituksen sddtdmisen. Yldsyottoliukuyksikon ajoituksella on vaikutus yldsyoton automaattisen
mutterinpoimintajakson suorituskykyyn. Ajoituksen sdddon ndyttoon siirrytdin koskettamalla
tatd painiketta.

- kohtaan - 6.19 Ylisyottoliukuyksikon ajoituksen sidéito -niytto

[TURVAKOODIT] - Tekee mahdolliseksi kdyton ja huollon tunnuskoodien kidyttoonoton ja
vaihtamisen.

- kohtaan - 6.20 Tunnuskoodien asetus -niytto
Jaksojen kokonaismiirian nidyttd — Nayttdd laitteen pysyvin jaksonlaskimen.

[PAAILMA] - Kytkee piiilman pille/pois.

[TILA] - Palaa tilan valinnan niytto6n.
- kohtaan - 6.3 Tilanvalinta -naytto
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6.17 Voiman kalibrointi —naytto

PAININ & UOIMAN KALIBROINTI
uDC kN lbs
|ﬂsetetLu voina #a.oun| wu.# | susug
ﬂIDﬁSﬁLﬁgHILLﬁ ‘Indﬁllinen voima #.uun| w8 | sseu
|Palaut|3 1.5 sekunnissa BB | nuunp
HIDASKAYNT INOPEUS UVOIMA
4 1 4 )
W o N
HIDASKAYNNILLA
ALAS TEHOSTIN
Nolla-asetus =
TAKAISIN NOLLA-ANTURI WO 1bs

Tistd ndytostd huoltohenkildstd voi tarkistaa elektronisen paineensédédtimen kalibroinnin voimaa
varten ja hydraulipaineen anturin palautteen. Huoltohenkilosto voi liikuttaa paininta ylos ja alas,
sddtdd voimanasetusta, kiihdyttii tiyteen voimaan ja tarkistaa lukemat.

[ASKELLUS YLOSPAIN] - Siirri paininta ylospiin koskettamalla titi painiketta pitkisn.
[ASKELLUS ALASPAIN] - Siirri paininta alaspiin koskettamalla titi painiketta pitkézin.

AJO % - Niyttidd painimen nopeusasetuksen. Taméd on karkea sdétd painimen
laskeutumisnopeuden vihentamiseksi. Nopeuden prosenttilukua kéytetddn sddatamaédn painimen
nopeutta PAININ ALAS, 02 —painiketta kédytettiessa.

[T] — Lisaa askellusnopeutta [4] - Vihentii askellusnopeutta

VOIMA — Niyttdd painimen voiman asetuksen. Tami on sama sdéto, joka on kdytettavissd myos
ajondytossd. Voimaa kiytetiin sddtimiin syottopainetta PAINEEN LISAYS, 03 —painiketta
kiytettdessa. [T] — Lisdi painimen voimaa [4] - Vihentii painimen voimaa

[TEHOSTIN ] - Pidd timé nédppéin alhaalla paineilman saamiseksi turvajérjestelmiin ja kytke
tehostin PAALLE.

VAROITUS: Kiyti TEHOSTIN-néippiinti varoen. Puristin menee tiydella
voimalla mihin tahansa kohteeseen ylityokalun ja alasimen viilissé.
Turvallisuusyista tiati ndppiinti tiytyy pitda alhaalla 1 sekunti ennen kuin se
toimii.
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Voima-niytto — Tami néyttoalue osoittaa voimanohjauksen ja -palautetietojirjestelmin
asetukset ja varsinaiset anturin lukemat.

Voiman asetuskohta — Tdmai on voiman asetus kilonewtoneina kuten nuolindppdimilla
on asetettu. VDC-kotelo ndyttidd aiotun analogisen signaalin voltteina PLC:sti
paineilma/hydrauliikkakaapissa olevaan elektroniseen paineenséddtimeen.

Voiman palautetiedot — Tamai on reaaliaikainen voiman lukema kN:na muunnettuna
anturin lukemasta. VDC-kotelo ndyttidd analogisen signaalin voltteina
hydraulipaineanturista PLC:hen.

Palautetiedot 1,5 sekunnissa — Tdmaé on viliton voiman lukema kN:na muunnettuna
anturin lukemasta, joka on otettu sen jidlkeen kun TEHOSTIN-nédppiintd on pidetty
alhaalla 1,5 sekuntia. Tdmé lukema antaa pysyvian numeron, joka on ldhelld varsinaista
asennusjaksoa.

[NOLLA-ANTURI] - Tétd ndppdintd kédytetdin hydraulipaineanturin “nolla”-kalibrointiin. Kun
titd ndppaintd kosketetaan, puristin ryhtyy automaattisesti tyhjentdmiin paineilmaa puristimesta.
Odota ja ota hydraulipaineanturin lukema O (nolla) -paineella. Puristin tallentaa tilloin uuden
asetusarvon anturilukemalle, niin ettd analoginen signaali todellisella O (nolla) -paineella
muunnetaan 0 (nolla) -voimana.

Nollasiirto — Osoittaa kulloinkin tallennetun nolla-asetusarvon.

[TAKAISIN] - Palaa huoltovalikko-nédyttoon.
- kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto
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6.18 Tyokalun testaus —naytto

TYOKALUTESTI
TESTAUS- TESTAUS- TESTAUS-
YLASYOTETTAVA NASTA ALASYOTETTAVA
MUTTERI (EI INJEKTORI) MUTTERI

TYOKALUANTURIN ASETUKSET

e Kiinn.pit.seur.

Dta kayttoon

lisatehostettu isku Kiinnitinpituus
0

Ota kayttoon
alipsiretankastis Kiinnitinpituus
virheellinen

Ota kayttoon
Kiinnitin putkessa-anturi

— Puhall inaika
Ota kayttoon
TAKAISIN kiinnitinpituuden seuranta #.88 sekuntia

VAROITUS: Tyokalujen testaustilaa on kiytettiavi varovasti. Qikeat tyokalut on
asennettava aina ennen testaustilan kayttamisti. Ellei niiti ohjeita noudateta,
seurauksena voi olla tyokalujen vaurioituminen ja turvallisuuden vaarantuminen.

[TESTAUS - YLASYOTETTAVA MUTTERI] — Ajaa automaattisen ylisyotettivien
muttereiden jakson sukkulasta yldsyottoliukuyksikon ulostyontdoon. Tamai testausjakso ajetaan
useimmille yldsyotettdaville muttereille ja lyhyille holkeille. Jakso ajetaan epdmaardiseksi ajaksi.

[TESTAUSNASTA (EIINJ.)] — Ajaa automaattisen yldsyotettdvien nastojen jakson sukkulasta
yliasyottoleukoihin. Tdmi testausjakso ajetaan useimmille ylasyotettdville muttereille ja holkeille.
ALA AJA INJEKTOREITA TAMAN TESTAUKSEN YHTEYDESSA. Jakso ajetaan
epamadrdiseksi ajaksi.

FLM Huom.: Jos koneeseen on asennettu Kiinnittimen pituuden valvonta -jédrjestelmai ja se on
padlla, tassi testitilassa ajossa liuku pudottaa vadrit kiinnittimet viemaéttd niitd tyhjio-
ylidvasteeseen.

[TESTAUS - ALASYOTETTAVA MUTTERI] — Ajaa automaattisen alasydtettivien
muttereiden jakson sukkulasta alasyottomoduulin ulostyont6on. Tama testausjakso ajetaan
useimmille alasyotettiville muttereille. Jakso ajetaan epadméirdiseksi ajaksi.

[Ota Kiyttoon Alipainetarkastus] — Tama nédppéin kytkee Tyhjion tarkistus -toiminnon péélle

ja pois. Jos puristin toimii holkki-tilassa, tdimi ominaisuus tarkistaa, ettd kiinnitin on tyhjio-
ylidvasteessa.

Copyright 2013 by PennEngineering® 55 of 106



[Oti Kéyttoon Kiinnitin-Putkessa-Anturi] - Téstd sdddetdédn kiinnitin-putkessa-anturin
mahdollista tarkistusta jonkin nasta- tai holkkitilan aikana. Pimennetty on PAALLA ja poistettu
kaytostd. Normaalitapauksessa, kun timé anturi on kdytossi ja jos se ei havaitse kiinnitintd,
sukkulajakson puhallusta ei esiinny, ja toisen kiinnittimen syottod yritetddn automaattisesti. Kun
tdma anturi on poistettu kiytosti, tarkistusta ei tehdi ja syottopuhallin alkaa puhaltaa
vilittomasti.

[Ota Kayttoon Kiinnitinpituuden Seuranta] — Tdmin ndppdimen koskettaminen kytkee
Kiinnittimen pituuden valvonta (FLM) -jdrjestelmén péélle ja pois. Tdmé ominaisuus toimii vain
holkki -tilassa. Kun tdmi ominaisuus kytketdan paille tdstd ndytostd, Kiinnittimen pituuden
valvonta-asetus -niytto tulee automaattisesti nikyviin ja auttaa FLM-laitteen asetuksissa.

- kohtaan - 6.13 Kiinnittimen pituuden valvonta -néaytto

Kiinnittimen pituus OK — Nayttd muuttuu pimeiksi, jos viimeksi tarkastettu kiinnitin on ollut
oikea FLM-laitteen asetuksen mukaan.

Kiinnittimen pituus virheellinen — Nédyttd6 muuttuu pimeiksi, jos viimeksi tarkastettu kiinnitin on
vadrd FLM-laitteen asetuksen mukaan. Kiinnitin oli joko liian pitka tai lyhyt. My6s ddnimerkki
kuuluu.

Puhallinaika — Nikyy millisekunteina, ja maksimiasetus on 99 msek. Tdma on se aika, jona ilma
on kdytossd kiinnittimen puhaltamiseksi sukkulamekanismista syottoputken ldpi asennusalueelle.
Tétd arvoa lisddmélld varmistetaan se, ettd kiinnitin syotetidin asianmukaisesti asennusalueelle.
Tétd arvoa pienentamailld viahennetddn kunkin asennuksen jakson pituutta.

- kohtaan - 6.10 Puhaltimen aikas&iito -naytto

[TAKAISIN] - Palaa huoltovalikko-nédyttoon.
- kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto

Copyright 2013 by PennEngineering® 56 of 106



6.19 Ylasyottoliukuyksikon ajoituksen saidto —nidytto

Kiitnnitin Ohiaustapissa

TEHDASASETUS- Saada UAIN tarvillaessa.

Maaratyt ylasyottotyokalutilat toimivat siten,
etta luistisztartuin on ajoitettu tarkkaan
siirtymdan pois ulos tulevan puskurin tielta

Juuri silloin, Kuin lavistystappi menee leukiohin.
Talloin Kiinnitin asettuu avunnilleen tapin
puolivaliin.

Oikealla nakyva palkkikuvio osoittaa Kiinnittimen ******Q
suhteel lisen_aseman ohjaintappiin nahden. Paina /é
"4 " tai "J " tarpeen mukaan Kiinnitlimen aseman

saatamiseksi tappiin. " Q" Vetaa pois aikaisemmin

ja kiinnitin alemnas tapille. " Vetaa pois

myohemnin ja Kiinnitin tulee Korkeammalle tapista.

TAKAISIN

Tastd ndytostd kayttdjd voi sdatid ylasyottoliukuyksikon ajoituksen automaattisessa,
yldsyotettavien muttereiden ja holkkien tilassa. Painokappale poimii kiinnittimen yldsyotettdvin
mutterin ja holkin jakson aikana. Poiminta tapahtuu siten, ettd painin liikkuu alaspiin ja sovittaa
tapin painokappaleeseen kiinnittimessi olevan reidn kautta. Kun tappi menee reién livitse,
yldsyottoleuat avautuvat ja liukuyksikko vetdytyy sisddn. Tamédn prosessin ajoituksen on oltava
melko tarkka, jotta kiinnitin poimitaan oikealla tavalla. Téstd ndytostd tehdylld sdddolld asetetaan
leukojen avautuminen ja liukuyksikon sisdédn vetdytyminen aikaisemmaksi tai myohdisemmaksi.
Paras sijoituspaikka kiinnittimelle on tapin keskikohta.

Tumman palkin yldosa osoittaa kiinnittimen suhteellista, ei todellista, asemaa.

[T] - Siirtii kiinnittimen suhteellisen aseman tapissa ylemmiksi. (Leuat avautuvat
myShemmin).

[»L] — Siirtda kiinnittimen suhteellisen aseman tapissa alemmaksi. (Leuat avautuvat
aikaisemmin).

[TAKAISIN] - Palaa huoltovalikko-néayttoon.
-> kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto
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6.20 Turvakoodin asetus —niytto

Jjos haluat poistaa sen turvatason.

UUSIEN TURVAKOODIEN SYOTTAMINEN

Tata nayttosa kaytetaan vusien salasanojen syottamiseen 3 turvatasoa varten.
Uoimassa oleva salasana nakyy jokaisessa alla olevassa Kaylttooikeusnap-

paimessa. Salasana muutetaan sydttamalla numero alla nakyvaan sormipydraan
ja painamalla sen jalkeen yhta 3 kayttooikeusnappaimesta. Aseta salasana 0860

HHEHH| o

KaYTTOOIKEUS

niny

ASETUKSEN
KAYTTOOIKEUS

HUDLLON
KAYTTOOIKEUS

salasanaa.

TAKAISIN

fAisetuksen Kayttodoikeus- Kayttaja ei paase muuliamaan asetuksen parametreja

Huollon kauttooikeus- Kayttaja ei paase huoltonayttoihin ilman tata

Talla naytolld kayttdja voi syottdd ja muuttaa kayttdja-, asetus- ja huollon turvakoodeja. Nédiden

kolmen alkuasetus on nolla, jolloin pdisy jokaiseen nidyttdon on estetty.

TARKEAA: Huollon tunnuskoodi on jirjestettiivi heti 2000-sarjan puristimen

vastaanottamisen jilkeen. Puristinta voidaan kiyttia huoltoniyttoruuduista, vaikka
normaalit suojukset eiviit ole kiytossid. Huoltovalikko-naytosta kiytettidvii toimintoja

saa kayttidi vain siihen koulutettu henkilosto.

Koodisormipyord — Kayttdja asettaa kummankin koodin numeroiden arvot sormipyorid
kiyttdmallda. Koodina voi olla jokin 4-numeroinen luku 0000-9999.

[KAYTON TUNNUSKOODI] — Muuta sormipydrin sddtimien arvo kiyton tunnuskoodiksi titd
paininta koskettamalla. Jos se on asetettu arvoon nolla, kidyton ndyttoruutu on poistettu kaytosta.
Jos koodiksi on asetettu jokin muu luku, kiyton ndyttoruutu on kidytossi ja koodi on syotettiva,

jotta puristinta voidaan kayttia.
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[KAYTTAJAKOODIN ASETUS] - Tilld nippiimelld muutetaan sormipydrissi nikyvii
lukemia kayttdjatunnukseksi. Jos timé on asetettu jollekin muulle lukemalle,
kayttdjdakoodinasetus-ndyttd aktivoituu ja koodi on annettava Ajotilan parametrien asetusten
muuttamiseksi. Kdyttdjakoodin asetusta tarvitaan seuraavien ajotilatomintojen muuttamiseksi:

Voiman asetuskohta

Puristusaika

Puhallinaika

Ajotilan parametrit -ndytto:
Pehmei kosketus (Piilla/Pois)
Tyokierto-tila (Jatkuva/Keskeytetty)
Asetuskohdan toleranssi (Vakio/Kapea)
Turvavirheen automaattinen kuittaus (Pailld/Pois)
Tyhjion tarkistus (Pailld /Pois)
Kiinnitin-putkessa-anturi (Pailla/Pois)
Kiinnittimen pituuden valvonta (Pailla/Pois)
Ajoniyton yksikot (Metri/Tuuma)

Tallenna tyo

Huom.: Kun Asetusten kiyttdjdtunnus on annettu kerran, se on aktiivisena, kunnes ajotilasta
poistutaan tai painetaan nidppdintd “Kéayttdjatunnuksen asetuksen nollaus”.

[HUOLTOKOODI] — Muuta sormipyorén sdédtimien arvo kdyton huollon tunnuskoodiksi titd
paininta koskettamalla. Jos se on asetettu arvoon nolla, huollon nédyttoruutu on poistettu kaytosta.
Jos koodiksi on asetettu jokin muu luku, huollon niyttdruutu on kiytdssd ja koodi on syotettdva,
jotta huoltotoimintoihin pédéstddn kasiksi.

Seuraaviin huoltondyttdihin pddsy on mahdollinen:

Huoltovalikko
PLC I/O
Painin & Voiman kalibrointi
Tyokalun testaus / Asetukset
Painimen hidaskéynti
Ylasyottoliu’un ajastus
Turvakoodit

Huom.: Jokaisella jolla on péddsy Turvakoodit-ndyttoon (Huollon salasana tarvitaan), on padsy
turvatunnuksiin ja mahdollisuus muuttaa niiti.

[TAKAISIN] - Palaa Huoltovalikko-ndyttoon.
-> kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto
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6.21 PLC-sisaidntulojen/lihtojen sidito —naytto

fAsetuspiste Uohuistus- 4m TULOT-LAHDOT mp Tk vasahd
99 keskeytetty 28 rele Paalla 0@ 88 | Tyhjio
e PAINIMEN ASEMA vistus .
a1 Turva- a9 Jalkakyt- Analogia Lukema N
Anturi 1 Kin a1 |EPS10- | gg | Sukkula
B urva- = Tyhjitkyt- | *-### upc | 4. uas unc turva
Anturi 2 Kin Honne | woues 9 Painin @ Pufferi
ata Al 9,6-1,1
a3 Hatapy- 11 fnturi 1 HEH.H g | B # .
saytys Liitetty e
. : Painimen Liuku
Holkin Anturi 2 Tulot 1 Hi-Spd I a3 11
94 anturi 12 itetty Gl i-Spd In Tehostus
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Hataseis fisetus Lukena e
Puhalli
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#h.# kn | w.w gy |[ 90 |Summeri antLuIa
Ajo i< Voima i~
1 1 Lihdst 1 Tulot 2 o7 |Péailma | 15 |tyonnin
2 I 4 I TAKAISIN

Téastd ndytostd kayttdjd voi ohjata kaikkia PLC:std perdisin olevia lahtosignaaleja. Kustakin
lahtopainikkeesta voidaan kytked péélle ja pois jonkin 1dhdon sdédtdsignaali. Kunkin painikkeen
vieressd olevat pieni numero vastaa johdotettua ldhtopaikkaa. Painimen ajonopeus ja voima
voidaan myOs sditdi tiastd ndytosta.

[00-15 LZ&HT(")SIGNAALIT'I‘]'— Jokainen nédyttd osoittaa yhden léhtétilan. Jos ndppéin on
pimednd , lahtosignaali on PAALLA.

[LAHTOSIGNAALIT 00-15] - Kukin painike s#itia yhti 13htod. Jos painike on pimeini,
lihtosignaali on PAALLA. Jotkin painikkeet on yhdistetty keskenéin, jotta ne toimisivat
turvallisesti ja asianmukaisesti. Kytke 1iht6 PAALLE koskettamalla valaistua painiketta. Kytke
1aht6 POIS painamalla pimennettyé painiketta.

[PUSKURI 10] — Poikkeuksellinen painike. Jos kayttdjd koskettaa valaistua painiketta, 1dhto
kytkeytyy jatkuvasti pdille ja pois jdljitellen mutterien syottitilojen ohjelmajaksoa. Jos kiyttdja
koskettaa jatkuvasti paille ja pois kytkeytyvéa painiketta, 14hto séilyy jatkuvasti paalli ja
jdljittelee nastojen syottitilojen ohjelmajaksoa. Jos kdyttdjd koskettaa pimennettyd painiketta,
1ahto kytkeytyy pois.

A VARVAROITUS: Kiayta nappéinta (03 Painimen tehostus) varovaisesti. Puristin
menee tiydellid voimalla mihin tahansa kohteeseen yli- ja alatyokalun valissi. Pida
tati ndppiinti alhaalla paineilman kytkemiseksi turvajiarjestelméin ja kytke tehostin
PAALLE. Turvallisuussyisti titi niAppéinti tiytyy piti alhaalla 1 sekunti ennen
kuin se toimii.

Copyright 2013 by PennEngineering® 60 of 106



AJO % - Niyttidd painimen nopeusasetuksen. Taméd on karkea sdétd painimen
laskeutumisnopeuden vihentamiseksi. Nopeuden prosenttilukua kéytetddn sddatamadn painimen
nopeutta PAININ ALAS, 02 —painiketta kédytettdessa.

[T] — Lisaa askellusnopeutta [4] - Vihentii askellusnopeutta

VOIMA — Niyttdd painimen voiman asetuksen. Tdmé on sama sddto, joka on kdytettdvissd myos
ajondytossd. Voimaa kiytetddn sddtdmain syottopainetta PAINEEN LISAYS, 03 —painiketta
kiytettiessi. [T]— Lisédd painimen voimaa [4]— Vihentiii painimen voimaa

Painimen asemointi (Analoginen Pikatoiminto Sisédin) — Tamai niyttoalue osoittaa saman
anturin lukeman panimen asemalle. Mutta se luetaan Pikatoiminnon analogiselta kortilta. Tama
lukema péivittyy vain kun turva-anturit laukaisevat turvareleet. Lukema otetaan tyontamaillad
turvalaitetta ylos ja laukaisemalla nédin anturit tai ajamalla painin alas, kunnes se saa kosketuksen
tyokaluun.

Voiman asetus (Analoginen lidhto 1) — Tamai niyttdalue osoittaa Voiman asetuksen kIN:na.
VDC-asetus ndyttdd aiotun analogisen signaalin voltteina PLC:std elektroniseen
paineensditimeen.

Voiman lukema (Analoginen Lihto 2) — Tami néyttdalue osoittaa reaaliaikaisen Voiman
lukeman kN:na muunnettuna anturilukemasta. VDC-lukema osoittaa analogisen signaalin

voltteina hydraulipaineen anturilta PLC:hen.

[TAKAISIN] - Palaa Huoltovalikko-nayttoon.
- kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto
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6.22 Painimen askellusnopeus

PAINIMEN MANUAALIAJO

Toimintoa tulee kauyttaa vain kohdistettaessa PAININTA VASTEESEEN tai
LEUKDIHIN. Kaytettaessa normaalityokaluja PAINIMEN kohdistusta
UASTEESEEN ei uleensa tarvitse tarkistaa.

AJO YLOSPAIN

HITAAMMIN - NOPEAMMIN

HHEH

AJO ALASPAIN

TAKAISIN

Téastd ndytostd kdyttdjd voi ajaa paininta ylos ja alas ja viahentdd sen nopeutta.
Sitd kdytetddn huoltotarkoituksiin.

[ASKELLUS YLOSPAIN] - Siirri paininta ylospiin koskettamalla titi painiketta pitkin.
[ASKELLUS ALASPAIN] - Siirri paininta alaspiin koskettamalla titi painiketta pitkézin.
[HITAAMMIN] - Vihenni painimen nopeutta koskettamalla titd painiketta.
[NOPEAMMIN] - Liséé painimen nopeutta koskettamalla titd painiketta.

[TAKAISIN] - Palaa Huoltovalikko-ndyttoon.
- kohtaan - 6.16 Huoltovalikko-niytto
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6.23 Huomio: Sanomien niytto —ruutu

it
Turvallisuusvirhe iiii

i

APU NOLLAA

AE

Tami ndytto tulee automaattisesti ndkyviin, kun siditojirjestelma havaitsee kiyttdjin huomiota
vaativan tilanteen. Asianmukaiset virheenetsintdsanomat tulevat naytt6on. Jaljempéna on luettelo
virheenmiirityssanomista sekd kunkin tilanteen selitys.

[APU] — Huomio-ndyton Ohje-ndyttd — Nayttdd luettelon sanomista ja selityksisti
- kohtaan - Ohje-naytto

[KUITTA] - Tyhjentdd Huomio-ndyton ja palaa edelliseen ndyttoon.
Kaksi yleistd sanomaa voidaan sdidtdd automaattisesti uudelleen asettuviksi. Ne ovat:
Turva-anturin laukeaminen poikkeamarajaikkunan ulkopuolella
Tyokappale valmis

Huomio-sanomat

Turva-anturit lauenneet Asetuskohdan YLAPUOLELLA (#50)

Turva-anturit lauenneet Asetuskohdan ALAPUOLELLA (#51) - tai alapuolella —
Turvallisuusanturit ovat havainneet, ettd painike on koskettanut jotakin kohdetta sallittujen
poikkeamarajojen ulkopuolella turvallisuuden asetuskohdan paikkeilla.

Tyhjion katkaisin asetettu liian alhaalle (#52) — Tyhjiokatkaisijan sisddntulo on lauennut
tyhjion 1dhdon ollessa pois pailti.

Ei painimen kosketusta (#53) — Painin on liikkunut tdysin ulos, mutta turvallisuusjirjestelma ei
ole havainnut kosketusta.
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Voima liian suuri (#55) — Hydraulipaineen anturi havaitsi paineen, joka ylitti esiasetetun
voiman seki kiinnittimen koon valinnan asettamat rajat.

Turva-asetuskohta liian ylhailla (#56)
Turva-asetuskohta liian alhaalla (#57) — Opittu turvallisuuden asetuskohta on ollut sallitun

alueen ulkopuolella turvallisuuden asetusmenettelyn aikana.

Turvaventtiilin sddtimen vika (#58) —J grjpstelmﬁ havaitsi turvaventtiileihin tulevan tehon
keskeytymisen, kun venttiilien tuli olla PAALLA.

Painimen aseman virhe (#60) — Esiintyy tilan valinnassa, jos painimen asemaa EI ole mitattu
“kotiasemaksi”, kun asetusta on yritetty suorittaa.

Anturit kytketty irti / Sulake 3 palanut (#61) — Laite ei havaitse turvallisuusantureista tulevaa
silmukkasignaalia.

Virhe PLC-analogiakortilla (#63) — Painimen aseman 2 analogiasignaalia olivat liian kaukana
toisistaan.

Kohdistusvalovirhel-Anturit eivit synkronissa (#65) - Molemmat kohdistusvaloanturit eivit
lauenneet tietyn etdisyyden pdissi toisistaan.

Kohdistusvalovirhe2-Kaulus pois paikaltaan (#66) — Yksi turva-antureista lauennut kun
painin on ollut menossa ylos ja turvaikkunan yldasetuskohdan yldpuolella.

Kohdistusvalovirhe3-Turva-anturi lauennut (#67) — Yksi turva-antureista lauennut kun painin
oli “koti”’-asemassa.

Ilmarako ylityokalun & tyokappaleen vililld (#69) — Keskeytetty tyokierto -tilassa havaittu
ilmarako yla- ja alatyokalun vililld ennen tehostintoimintoa.

Turva-asetusvirhe (#70) — Itsesddtyvin turva-asetuskohdan keskiarvo on nyt sallittujen rajojen
ulkopuolella.

Voima liian alhainen (#71) — Tehostin ollut p4adlla maksimiajan eikd vaadittavaa painetta
saavutettu.

Holkin anturi lauennut ennenaikaisesti (#72) — Jokin on holkki anturin tielld, tai Kiinnittimen
pituuden valvontajdrjestelméi kéytettdessd vidranpituinen kiinnitin on kanavassa.

Voiman isku turvarajan ulkopuolella (#73) — Painin on tehostuksen aikana kulkenut enemman
kuin sallitun maksimiasennusetédisyyden verran.
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Painin pysihtyy liian aikaisin asennusta varten (#74) — Painin ei ole saavuttanut oikeaa
asennusasemaa Pehmed kosketus -tilassa. ”Rullaus”-etdisyys on itsekalibroiva ja sdétidid jokaisen
iskun. Aja useampi isku, jotta hidastuskohta itsekalibroituu.

Paineanturi ei ole kalibroitu (#75) — Paineanturi on kalibroitava ennen kuin puristinta
kiytetddn ensimmadisen kerran. Kdyttdjd piadsee huoltovalikosta Voiman kalibrointi -ndytt6on,
sen jdlkeen painetaan Nolla-anturi -ndppéintd. Puristin kalibroi automaattisesti.

Tyhjio hivinnyt (#76) — Tyhjion ldhtosignaali on havinnyt alastuloiskun aikana.

Kiinnittimen Pituuden Valvonnan (FLM) Jirjestelmévirhe (#77) — Jirjestelma 16ysi 5
huonoa kiinnitintd perdjéalkeen.

Kiinnitin-putkessa-jirjestelméavirhe (#78) — Jarjestelmai ei onnistunut 16ytdméén kiinnitintd 5
yrityskerralla.

Syottojiarjestelmén yhteensopivuusvirhe (#79) — Jarjestelmé on saanut 1dhtoon 04
kiinnittimentunnistussignaaleja, jotka ovat ristiriidassa Ajotilaparametreistd valitun laitetilan
kanssa. (Kiinnitin-putkessa pois pailtd / Pddlld / Kiinnittimen Pituuden Valvonta pailla.

Painimen aseman turvavirhe (#81) — Painin on kulkenut liian kauas turvavirheen aikana.
Syynd mahdollisesti ilma 0ljyjdrjestelméssa tai signaalivirhe turvapiirissd. Seuraa ohjeita
ilmaamisesta tamén kédyttdohjeen Huolto-osassa. Jos vika ei poistu, ota yhteys
huoltoedustajaanne avun saamiseksi.

Virhe turva-anturi (#82,#83,#84,#85) — Signaalivirhe. Ota yhteys huoltoedustajaanne avun
saamiseksi.

Copyright 2013 by PennEngineering® 65 of 106



LUKU 7
PAINEILMA-HYDRAULIJARJESTELMA
A. PAINEILMAJARJESTELMA
Paineilman syotto

e Syotettdvin paineilman tulisi olla puhdasta ja kuivaa ja virtauskapasiteetin olla korkea. Jos
kiytettivissd oleva virtauskapasiteetti on alle 70 litraa/s laitteen tahtiaika kasvaa.

¢ Paineilma paineeltaan 6 - 7 bar (90 - 100 psi) siirtyy laitteeseen sen takana olevan
kédsisddtoisen suodatin-sddtimen kautta.

® Suodatin-sddtimessd on painekytkin, joka sulkee puristimen paineen laskiessa asetetun raja-
arvon alapuolelle kahden sekunnin ajaksi. Samalla kosketusnidytdsséd annetaan laitteen
kayttdjille virheilmoitus “Syottéilman hairio .

¢ Paineilma jaetaan kolmelle alueelle suodatin-sdédtimen jilkeen.

e 1) %4’ (6 mm) putki syottdd kiinnittimien liikuttamiseen, siirtimiseen ja kohdistamiseen
kaytettdvid laitteita. Putki syottdd 8-venttiilistd jakotukkia syottosuppilon alapuolella. Katso
lisdtietoja kappaleesta 9.

e 2) 127 (12 mm) putki syottdd sdhkoisesti ohjattua painesididdinti. Tamin sddtimen avulla
kayttdjd tai asetusten tekijd voi kosketusndyton vilitykselld sdétid kiinnittimen
asennusvoiman.

e Séditdjdstd paineilma johdetaan painimen venttiilistolle, joka on 2-asentoinen
nelikanavaventtiili ja ohjaa tehostimen sylinterid. Venttiilid kutsutaan joskus
korkeapaineventtiiliksi, koska pneumaattisen energian avulla luodaan mekaanista energiaa,
jonka avulla painimelle luodaan korkeapaineinen painava voima.

e 3) 157 (12 mm) putki sy6ttdd painimen venttiiliston vasenta venttiilid. Tdmi 3-asentoinen
nelikanavaventtiili syottdd ilmaa molempiin ilma-6ljy-tankkeihin. Ylempi kela (huomaa
merkkivalo) syottdad ilmaa vasempaan tankkiin ja saa painimen nousemaan ylos. Alempi kela
syottdd ilmaa oikeaan tankkiin ja saa painimen painumaan alas. Jos kumpikaan kela ei ole
jannitteellinen, venttiili syottdd ilmaa molempiin tankkeihin.

Ilman poistuminen
e Tankeista poistuva ilma johdetaan ilma/oljyerottimelle. Erotin sijaitsee puristimen takana
alhaalla.

¢ Erottimen tarkoituksena on kerétd ilmavirrassa mahdollisesti oleva 6ljysumu ja -kaasut.
Neste keritddn sdilioon, joka tyhjennetiin tarvittaessa.
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B. HYDRAULIJARJESTELMA
Painimen painaminen

e Kun paineilma virtaa oikeaan (puristus) tankkiin, ilmanpaineessa oleva hydraulineste virtaa
painimen sylinterin yldosaan ja painaa paininta alas.

e Kun painin laskeutuu, paineistamaton hydraulineste painimen alapuolella virtaa takaisin
vasempaan paluutankkiin

e Kun painin on turvallisesti alhaalla, kédytettyd hydraulipainetta tehostetaan
paineilmatoimisella tehostimella, jolloin saadaan aikaan kiinnittimen asennuksen vaatima
paine

Painimen nostaminen

e Tehostimen paine vapautetaan oikean venttiilipaketin (korkeapaineinen tehostinventtiili)
kautta ja tehostin palautuu.

e Kun paineilma virtaa vasemmasta paininventtiilistd vasempaan (paluu) tankkiin,
ilmanpaineessa oleva hydraulineste virtaa painimen sylinterin alaosaan ja nostaa painimen
ylos.

e Painimen vasen venttiili pddstdd myos paineilmaa ulos puristustankista, jolloin
hydraulisylinterin yldosassa oleva paineistamaton neste virtaa takaisin tankkiin.
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LUKU 8

SAHKOJARJESTELMA

VAROITUS! PEMSERTER® 2000® -SARJAN KIINNITINPURISTIN kiiyttiii
korkeajdnnitettd. Vain koulutettu ja valtuutettu henkilokunta saa ylldpitdid, huoltaa tai korjata
puristimen sdhkojdrjestelméa tai sen komponentteja.

Sdhkokytkentidkotelon kansi avataan erikoisavaimella. Tdmén tarkoituksena on estdd laitteen
sahkolaitteiden asiaton kisittely ja suojata kouluttamatonta henkilostod sahkoiskuilta.
Suosittelemme avaimen sdilyttimistd tyonjohtajan tai vastaavan hallussa. Nidin avaimen kaytto
on kontrolloitua.

AC-virransyotto:
Puristin on suojattu kaksinapaisella padvirtakytkimella.

Puristimelle syotettivi vaihtovirta jaetaan seuraavalle kahdelle alueelle:

e Tasavirtaldhde, joka syottdd virtaa PLC:lle (ohjelmoitava logiikkaohjain) ja muille sithen
liittyville laitteille.

e Virihtelevin syottosuppilon kdyttolaitteet.

DC-virransyotto:

e Tasavirtaldhteen syottima tasavirta syotetddn PLC:lle. Useiden eri alivirtapiirien kautta
virtaldhde syottda myos antureita ja muita tuloja, kosketusnayttod ja PLC:n lahtoyksikkod,
joka edelleen ohjaa useita laitteita.

e Puristimen sdhkolaitteiden aivoina toimii PLC. PLC vastaanottaa tietoja koneeseen
sijoitetuilta antureilta, jotka ilmoittavat laitteen toimintatilan eri aikoina. PLC ohjaa
ilmaventtiilejd, jotka vuorostaan sdétivét ja ohjaavat useimpia laitteen toimintoja. Ndihin
toimintoihin kuuluu myos kiinnittimien siirtimisesti ja kohdistamisesta huolehtivat tyokalut.

e Laitteessa on 3 DC-sulaketta. Ne suojaavat (1) kosketusniyttdd, (2) antureita ja (3)
ilmapaineen sdadinta.
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SAHKOKOMPONENTIT

(Huomaa: Useimmat seuraavista komponenteista on kuvattu luvussa 2.)

Nimi | Sijainti Kiiytto
PLC-TULOT:
Hitapysdytys Hitapysdytys Havaitsee ettd hatidpysaytyspainiketta on
(Tulo 0) Virtapiiri painettu ja pysdyttdd ohjelman
Turva-anturi 1 Painimen Optinen sddeanturi, joka kertoo PLC:lle
(Tulo 1) vasemmalla sivulla, | painimen turvallisesta koskettamisesta

sylinterin alla
etukotelon sisalla.

tyokappaleeseen. PLC madrittaa
kosketuskohdan perusteella, jatketaanko
puristamista vai pysdytetddnko painin.

Turva-anturi 2
(Tulo 2)

Painimen oikealla
sivulla, sylinterin
alla etukotelon

Toinen optinen sddeanturi, joka kertoo
PLC:lle painimen turvallisesta
koskettamisesta tydokappaleeseen (varmistettu

sisalld. toiminta).
Kiinnittimen anturi | Kiinnitetty Holkki-putkessa-renkaan anturi kytkeytyy
(Tulo 4) tyokalusarjaan PAALLE kun pitki kiinnitin tulee putkeen ja
lahelle suppiloa on valmis puhallettavaksi kiinnitystyokaluun.
(kédytetdan Holkki-

putkessa-toimintoa
ja FLM-antureita
varten

FLM-jirjestelmin anturi kytkeytyy PAALLE
kun asetetun pituuden mukainen kiinnitin on
puhallettu suppilon vililokeroon.

Turvareleet S#hkokaapissa Tarkistavat etti tasavirta on PAALLA ja pitii

PAALLA turvaventtilit auki kun turva-anturit ovat

(Tulo 7) nollilla ja PAALLA. Tarkistavat etti tasavirta
on POIS PAALTA, jolloin turvaventtiilit
sulkeutuvat kun turva-anturit on suljettu ja
POIS PAALTA.

Validate-rele S#hkokaapissa Tarkistaa etti tasavirta on PAALLA ja pitii

PAALLA turvaventtiilit auki asennuksen ajan. Tarkistaa

(Tulo 8) ettd tasavirta on POIS PAALTA sulkien
turvaventtiilit turvavirheen aikana.

Jalkakytkin Lattialla Jalkakytkin kidynnistdd painettaessa

(Tulo 9) puristimen tyokierron.
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Nimi

Sijainti

Kiiytto

PLC-TULOT: (JATKUU)

Alipainekytkin —
Ylasyotto
(Tulo 10)

Pédsylinterin kotelossa
sylinterin oikealla
puolella.

Kun kéytetddn yldsyotettdavid kiinnittimid,
alipainekytkin kertoo PLC:lle, ettd kiinnitin on
paikoillaan valmiina asennettavaksi. Kytkin
aktivoituu, kun kiinnitin on paikoillaan
painimen pédssd. Kiinnittimen kiinnitys
tapahtuu alipaineella.

Anturi 1 kytketty

Anturin 1 liitanta /

Silmukkavahvistus ettid turva-anturi 1 on

(Tulo 11) Etukaappi kytketty.

Anturi 2 kytketty Anturin 2 liitdntd / Silmukkavahvistus ettéd turva-anturi 2 on

(Tulo 12) Etukaappi kytketty.

PLC- LAHTO:

Turvallisuuden Yksi neljdsti Liséd turvaventtiilien sdddon varmistusta.

ohitusrele turvareleestd PLC:n alla.

(Ldhto 0)

Turvaproportio- Hydraulilaitetilassa Pysyy aina avoinna, jolloin painin liikkuu

naaliventtiilit vasemman ilma- alaspdin, ohjaa 6ljyn virtauksen painimen

(Lahto 1) /6ljytankin ja sylinterin yldosaan ja painaa painimen alas.
pédpaininsylinterin Hitétilanteessa venttiilit sulkeutuvat nopeasti,
vilissi. katkaisee 0ljyn virtauksen ja pysdyttdd

painimen laskeutumisen.

Painimen laskun Hydraulilaitetilassa Solenoidi ohjaa ilmaa puristustankkiin

solenoidi painimen venttiilien (oikeanpuoleinen hydraulitankki). Tama

(Matalapaine- vasemmalla alapuolella. | puristaa 6ljyi tankista tehostimen ja

venttiili) turvaproportionaaliventtiilin kautta

(Lahto 2) padsylinterille ja aiheuttaa painimen liikkeen.

Painimen Hydraulilaitetilassa Solenoidi ohjaa ilmaa sidhkoiseltid

tehostimen painimen venttiilien painesaatimeltd tehostimen sylinteriin.

solenoidi oikealla puolella. Tehostimessa paineilma luo painimeen suuren

(Korkeapaine- puristusvoiman.

venttiili)

(Lé@hto 3)

Painimen noston Hydraulilaitetilassa Solenoidi ohjaa ilmaa paluutankkiin

solenoidi painimen venttiilien (vasemmanpuoleinen hydraulitankki). Tama

(Lé@hto 4) vasemmalla yldpuolella. | puristaa 6ljyé tankista painimen sylinterin alle

ja aiheuttaa painimen liikkeen ylospéin.

Suppilon ohjaus Suppilon alapuolella Ohjaa suppilon toimintaa PLC:n kautta.

(Ldhto 5) kannen sisilla.

Ainimerkki Kosketusndyton Saadettava ddnimerkki kertoo kayttdjdlle, ettd

(L&ahto 6) ON/OFF-painikkeiden tyokappale tai sarja on valmis tai etti laitteessa

alapuolella.

on toimintahairio.
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Nimi

| Sijainti

Kiiytto

PLC- LAHTO: (JATKUU)

Paineilman Paineilman jakotukissa | Purkaa ilmanpaineen, tuottaa painimen tai
purkuventtiili puristimen takaosassa. | tyokalujen liikkeen.
(Ldhto 7)
Alipaineen Tyokalujen Solenoidi ohjaa ilmaa alipainelaitteistoon,
solenoidi venttiilipaketissa jolla luodaan kiinnittimet painimen
(Lahto 8) virdhtelevin suppilon | kirjessé paikoillaan pitdva alipaine.

alla.
Sukkulan solenoidi | Tyokalujen venttiili- Solenoidi ohjaa ilmaa sukkulan sylinterille,
(Lahto 9) paketissa vérdhtelevin | joka siirtdd sukkulaa edestakaisin

suppilon alla. syottimen ja syottoputken vililld.
Puskurin solenoidi | Tyokalujen Ilman avulla kiinnittimet kohdistetaan
(Lahto 10) venttiilipaketissa suppilon syottimen kanssa. [Imaa kdytetdan

virdhtelevin suppilon | my6s luomaan alipaine, jolla oikein

alla. kohdistetut mutterit imetddn syottimeen.
Liuku ulos — Tyokalujen Solenoidi ohjaa ilmaa liu’un sylinteriin,
solenoidi venttiilipaketissa joka siirtdd liukua ulos tai pois painimen
(Lahto 11) virdhtelevin suppilon | alta.

alla.
Puhaltimen 1 Tyokalujen Kéytetddn nastojen syottoon, puhaltimella
solenoidi venttiilipaketissa puhalletaan kiinnitin vastaanottoalueelle
(Lahto 12) virdhtelevin suppilon | ennen sukkulan siirtoa takaisin seuraavaa

alla.

kiinnitintd varten. Kun sukkula on
siirtynyt, kiinnitin putoaa putken suuhun.

Puhaltimen 2
solenoidi
(L#hto 13)

Tyokalujen
venttiilipaketissa
virdhtelevin suppilon
alla.

Solenoidi ohjaa ilmaa, jolla puhalletaan
kiinnittimen putken ldpi painimen/vasteen
alueelle (etutyokalut).

Tarttuja kiinni —

solenoidi
(Lahto 14)

Tyokalujen
venttiilipaketissa
virdhtelevin suppilon
alla.

Solenoidi ohjaa ilmaa tarttujalle yldsyoton
yhteydessi. Tarttuja liikkkuu liu’un pailla.
Tarttujan leuat sulkeutuvat ja pitdvit
kiinnittimen paikoillaan painimen
laskeutuessa. Kun painin pitdé kiinnittimen
paikoillaan, tarttujan leuat avautuvat.

Painin ulos -
solenoidi
(Lahto 15)

Tyokalujen venttiili-
paketissa vardhtelevin
suppilon alla.

Solenoidi ohjaa ilmaa painimen sylinterille
alasyoton yhteydessid. Yksikko painaa
kiinnittimen ulos vasteen péélle kiinnitysti
varten.
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Nimi | Sijainti | Kiiytto
SAHKOKOMPONENTIT
Lineaarisen Sdhkokeskuksessa, | AD-muunnin, joka lukee LVDT:1t4 virtaa (4-
liikkeanturin kortti asennettu 20 mA). Anturi ilmoittaa painimen sylinterin
syottoyksikko PLC-telineeseen. aseman.
PLC virtalahde Sahkokeskuksessa, Ottaa 24 V DC virtaa vaihtovirtaldhteelti ja
moduuli asennettu muuntaa jannitteen PLC:n sisédisten toimintojen
PLO-telineen sivuun. fedellyttdmin suuruiseksi.
Analoginen Sdhkokeskuksessa, 2 | Tuottaa vaihtelevan ilmanpaineen ohjauksen
lahtoyksikko/ korttia asennettu (asennusvoimaa varten).
Yksikon PLC-telineeseen.
virransyotto
16-kanavainen Sdhkokeskuksessa, | Kortti, jossa 16 erillistd 24 V DC 1dhto4.
lahtoyksikko kortti asennettu Lihdoilla kdytetddn erillisid (katso
PLC-telineeseen. kytkentdkaaviota) 24 V DC kuormia.
CPU/ Tuloyksikko | Sdhkokeskuksessa, | CPU (keskusyksikkd) on ohjelmoitavan
yksikko asennettu logiikkaohjauksen (PLC) aivot. CDU:ssa on
PLC-telineen sivuun | myds 16 tuloa antureille sekd muita kytkimié.
virtaldhteen viereen. | Se vastaanottaa myos analogista dataa
lineaariselta liikeanturilta ja
Oljynpaineanturilta sekéd huolehtii
ilmanpaineen analogisen 1dhdon sadadosti
(asennusvoimaa varten)
DC Tuloyksikko Siahkokeskuksessa, Kortti, jossa 16 erillistd 24 VDC 1dhtod. Katso
(CDU:n siséllad) yksikko asennettu kytkentdkaaviosta laitteet, jotka tuottavat
PLO-telineen tulosignaalit.
sivuun.
LVDT Paininsylinerin Laite, joka tarkkailee painimen asentoa ja
padlla. ilmoittaa asematiedot PLC:lle.
Oljynpaineen Pidennysaukko Analoginen laite, joka lukee jatkuvasti
liikeanturi (sisddnmenoaukko) | Oljynpainetta ja muuttaa sen signaaliksi
padsylinterin pddlli | PLC:ti varten, joka laskee puristusvoiman.
DC-virtaldhde Sahkokeskuksen Virtaldhde toimii kaikilla maailmassa
oikeassa kdytossa olevilla vaihtojdnnitteilld ja tuottaa
sivuseindssa. kaiken puristimen tarvitseman
kéyttdjannitteen syottosuppiloa lukuun
ottamatta.
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LUKU 9
TYOKALUASETUKSET
Tyokalut

PEMSERTER® 2000®-sarjan kiinnitinpuristin voidaan varustaa vaihdettavilla tyokaluilla, jotta
pystytiin kunnolla asentamaan monta erityyppistd PEM®-kiinnitinti. 2000®-sarjan tyokalut
tarkoittavat puristimeen asennettavia komponentteja, jotka on suunniteltu automaattisesti
syottdimadn ja asentamaan erityyppisid kiinnittimii eri tavoilla.

Manuaaliset tai automaattiset tyokalut

Manuaaliset tyokalut tarkoittavat tyypillisesti painokappale- ja vasteparia, jota kdytetdan
kiinnittimien asennuksessa. Kiyttijd asettaa jokaisen kiinnittimen tyokappaleen reikédén. Puristin
ohjaa vain painimen liikkumisen alas ja asennusiskun. Automaattiset tyokalut tarkoittavat niitd
erikoiskomponentteja, jotka suuntaavat tarisevistd suppilosta syotettdavid kiinnittimid
automaattiseen painokappaleeseen ja vasteeseen, joilla kiyttdjd voi asettaa tyokappaleen oikein
sekd nostavat kiinnittimen tyokappaleen reikédén. Puristin hoitaa koko tyovaiheen.
Automaattisessa syottotilassa kdyttdjd kasittelee vain tyokappaletta.

Manuaaliset tyokalut

Niitd kahta tyokalukomponenttia, jotka muodostavat asennuksessa tarvittavan puristusvoiman,
kutsutaan painokappaleeksi ja vasteeksi. Painokappale on tyypillisesti litkkkuva komponentti
asennettuna turva-adapterin paihdn painimen pdissd. Vaste on paikallaan pysyva komponentti,
joka on asennettu vasteen pitimeen puristuskurkun pohjaan. Tyypillisessd asennuksessa
painokappale painaa displacerin tyokappaleeseen ja vaste tukee tyokappaleen toista sivua ja luo
reaktiovoiman.

Erityyppisid painokappaleita ja vasteita valitaan erityyppisille, ja -kokoisille kiinnittimille, jotka
on valmistettu eri aineista. Painokappaleen ja vasteen muoto vaihtelee kiinnittimien muodon
mukaan. Monessa kiinnitinsovelluksessa kédytetdédn kuitenkin tasapintaista painokappaletta.
Vasteiden muoto vaihtelee enemmin. Esimerkiksi holkeilla kédytetdédn vastetta, jonka keskelld on
reikd ottamaan vastaan holkin pitkd runko. Tarvitaan eri reidn halkaisijalla varustettu vaste
jokaiselle eri holkkikoolle, jotta materiaalia tuetaan kunnolla.

Joskus tarvitaan erikoisia tyokaluja erikokoisille ja -muotoisille tyokappaleille. On olemassa
eripituisia painokappaleita ja vasteita, jotka yltdavit tyokappaleisiin tai pitdavit ne paikoillaan. On
olemassa painokappaleita ja vasteita, joiden halkaisijat tai erikoisominaisuudet vaihtelevat
tyokappaleen eri materiaalien ja materiaalien paksuuden mukaan.
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Automaattisten tyokalujen valinta

On olemassa erilaisia automaattisen syoton tyokaluja syottaméaén erityyppisia ja -kokoisia sekd
eri materiaaleista valmistettuja kiinnittimid. My9ds samojen kiinnittimien kiinnittimiseen on
saatavilla erityyppisid automaattisen syoton tyokaluja.

PEMSERTER® 2000®-sarjan laitteen automaattisiin tyokaluissa on tietyt perustyypit.

Ylasyottotyokalut - syottavit kiinnittimet liuku/tartuntayksikkoon kurkun yldosassa.
Tyokappale sijaitsee ja reikéd on keskitetty automaattisella syottovasteella. Kun puristin
aktivoidaan, kiinnitin asetetaan automaattisen syottopainokappaleen pidhén ja siirretdédn alas
odottavaan tyokappaleeseen asennusta varten. Tamintyyppisid tyokaluja on saatavilla
erityyppisille muttereille, nastoille ja holkeille seké erikoiskiinnittimille.

Kaksoisiskutyokalut alasyotettidville muttereille - kdytetddn mutterityyppisten kiinnittimien
kanssa ja ovat samankaltaisia kuin yldsyottotyokalut, paitsi ettd tyokappaletta ei aseteta
vasteeseen ennen kuin puristin aktivoidaan. Tdssi tilassa kiinnitin syotetdin
liuku/tartuntayksikkoon. Kun jalkakytkintd painetaan ensimmadisen kerran, mutteri viedddn
alas vasteeseen ja asetetaan siihen niska ylospdin. Sitten tyokappale asetetaan kiinnittimen
niskaan. Kun jalkakytkinti painetaan toisen kerran, asennusvaihe alkaa. Tdmin tyyppisid
tyokaluja kdytetddn, kun painokappaleella ei padstd tyokappaleen asennuspuoleen ja vasteen
pituus ja muoto pitdvit tyokappaleen paikoillaan.

Injektori/alasy6ttdmoduulitydkalut - eivit syotd kiinnitinté liuku/tartuntayksikk6on. Sen
sijaan kiinnitin syotetddn suoraan painokappale- tai vastemoduuliin. Holkkityyppisilld
kiinnittimilla tatd kutsutaan injektorimoduuliksi ja se asennetaan turva-adapteriin. Holkki
syotetddn ulos injektorimoduulista, tyokappale on yldsyottotyyppiselld vasteella ja
injektorimoduuli vie holkin alas ja asettaa sen. Mutterityyppisilla kiinnittimilld kdytetdén
alasyotettavid mutterimoduulia vasteen pitimessd. Mutteri syotetddn ulos
alasyottomutterimoduulista, alasyottosylinteri aktivoi moduulin ja kiinnitin painetaan ulos
paikoilleen. Tyokappale on kiinnittimen niskassa samoin kuin kaksoisiskutyokaluilla
alasyotettaville muttereille. Painokappale siirtyy alas ja suorittaa asennuksen. Tdmén
tyyppisid tyokaluja kiytetddn sovelluksissa, joissa tydkappaleen muoto tai koko sopii
moduulityokalulle.
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Tyokalutilan valinta kosketusniytossi

Puristimen asetusvalintoja tehtdessid on my0s valittava tyokalutila kosketusnidytossi. Seuraavat

tyokalutilat ovat kédytettdvissa:

[MANUAALINEN MUTTERIT]
[MANUAALINEN HOLKIT]
[YLASYOTETTAVAT MUTTERIT/SO ]
[ALASYOTETTAVA KAKSI-ISKUINEN ]
[ALASYOTETTAVAT MUTTERIT ]
[HOLKIT/BSO]

[HOLKKIINJEKTORI]

[PITKAT HOLKIT]

[PF]

[YLAKIINNITYSVASTE - MUTTERIT]
[YLAKIINNITYSVASTE - HOLKIT]
[OPTIO]

HUOM! Holkkikiinnittimillad valitaan eri tyokalutilat koon ja tyypin mukaan. Valitse:
[PITKAT HOLKIT]- jos holkin pituus on pitki kuten nasta ja tyokalukomponenteilla on

nastatyyppinen sukkula pyoreilld putkella ja nastapainokappaleella

[YLASYOTETTAVA MUTTERI/SO ]| - jos holkki on Iyhyt ja mutterin nikdinen ja

tyokalukomponenteilla on mutterityyppinen sukkula suorakulmaisella putkella
[NASTAT/BSO] - jos holkki on pitki tai sokea (ei ldapivientireikid) ja
tyokalukomponenteilla on nastatyyppinen sukkula, jossa pyored putki ja
tyhjiopainokappale-yldsyotettiva mutteritydkalu

Tyokalukomponenttien asennus

Nastan syotin ja lukkosalpa

e Syottimen tarkoituksena on kohdistaa kiinnittimet siten, ettd muilla tyokaluilla pystytdan
kisitteleméin kiinnittimid ja siirtiméédn ne painimen/vasteen alueella oikein kohdistettuna

asennusta varten. Syottimet asennetaan virdhtelevén suppilon yldosaan suppilon

ulkopuolelle.

e  Muttereiden syottimessd on kaksi osaa. (1) Ensimmiinen osa on kannake. Kannake

kiinnitetdédn yleissyottimen adapteriin kahdella kohdistustapilla. (Yleissyottimen adapteri on
kiinnitetty syottosuppilon sivuun kahdella T-kahvalla.) (2) Toinen osa on syottokanava, joka

on kiinnitinkohtainen koneistettu kanava, joka siirtdd vain oikein kohdistetut, oikeat
kiinnittimet sukkulalle. Sy6ttokanava on kiinnitetty kannakkeen péélle kahdella

kohdistustapilla ja yhdelld sormiruuvilla.
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Nastojen syottimet ovat nastakohtaisia, ja niitd on kahta tyyppid. Ensimmaiisessd tyypissd on
suppilon “yleissyottimen adapteri” vaihdettava nastan syottimeen kahta T-kahvaa kéyttden.
Toisen tyypin syotin on asennettava “yleissyottimen adapteriin™ kannakkeen ollessa
poistettuna.

Syéttimen asentamisen jilkeen puskurin ilmaletku tyonnetdin syottimen ilmanoton
liittimeen. Puskurilla on kaksi toimintatarkoitusta: (1) puhaltaa liiat ja vddrin kohdistetut
kiinnittimet suppilon luiskalta takaisin suppiloon, ja (2) luoda pieni alipaine (vain muttereita
syotettidessi), joka helpottaa muttereiden imeytymistd kanavaan.

Saida puskurin ilmanpaine kddntdmalld puskurin virtaussddtimen nuppia. Liiat ja védrin
kohdistetut mutterit ja nupit on puhallettava takaisin suppiloon, ja oikein kohdistetut mutterit
imetéddn kevyesti kanavaan. Saatonuppi sijaitsee syottimen asennuskohdan alapuolella.

Sukkula ja putki

Sukkulan tarkoituksena on siirtdd kiinnittimet yksitellen syttimestd vastaavan muoviputken
suulle. Muoviputki siirtdd kiinnittimen painimen/vasteen alueelle.

Kiinnittimien kddntymisen ehkdisemiseksi jokainen sukkula ja putki ovat kiinnitinkohtaisia.
Tastid syystd sukkulat pidetdédn kiinnitettyind putkiin ja niitd kisitelldin kokonaisuutena.
Sukkulaa asennettaessa: (1) Kiinnitd sukkula ilmasylinteriin. Ilmasylinteri asennetaan
samaan kiinnikkeeseen, joka tukee sukkulaa asennuksen jdlkeen. Ilmasylinterin tarkoitus on
siirtdd sukkulaa edestakaisin. Ilmasylinteri kiinnitetddn sukkulaan asettamalla sukkulan
haarukka sylinterivarren pdén péélle. (2) Kohdista sukkula kahteen kohdistustappiin ja
kiinnitd sukkula paikoilleen sormiruuvilla. Varmista, ettd sukkulan ja syottimen véliin jad
noin 0,040 rako.

Putkijatke, leuat, painokappale

Kiinnitd painokappale turvakotelon pohjaan ja lukitse painokappale kahdella lukkoruuvilla.
Aseta vaste vasteen pitimeen ja kiristd vasteen kiinnitysruuvi.

Asenna leuat tarttujaan. Kohdista leuat mukana toimitettujen kohdistustappien avulla ja
kiristéd leuat paikoilleen sormiruuvilla.

Muttereita asennettaessa kiddnni putkea 180° (jotta mutteri kohdistetaan varsiosa alaspéin) ja
aseta putken pdd vasemman leuan sovitteen péille.

Nastoja asennettaessa siirrd putken jatke kiinnittimen syottoputken péille ja aseta putken
jatke tdmin jdlkeen pitimeen (pidin on osa tyokalujen tukirakennetta). Varmista, ettd nastan
putki kulkee aina nasta putkessa -anturin 1épi.

Injektorimoduuli

Aseta injektorin yldosa turvakotelon pohjaan. Kiristi injektori paikoilleen kahdella
lukkoruuvilla.

Aseta vaste vasteen pitimeen ja kiristd paikoilleen lukkoruuvilla:

Kiinnitd syottoputki asettamalla putki injektorin imukanavan péille.
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Alasyotettivien mutterien moduuli

¢ Kiinnitd alasydttolaite vasteen pitimen pddhdn. Tami tapahtuu kolmessa vaiheessa: (1) aseta
alasydttolaitteen liu’un reikd sylinterivarren pién tapin yldpuolelle, (2) aseta tyokalun
pohjassa oleva reikd vasteen pitimen kohdistustapin piille, ja (3) kiristd alatyokalumoduulin
sivuissa olevat kaksi lukkoruuvia tyokalun paikoillaan pitimiseksi.

e S&dadi sylinteriin johdettavan paineilman madrdi vain, jos laitteisto toimii vaihtelevalla
nopeudella (sylinteri vasteen pitimen takana) kiertimalld sddtoruuvin nuppia. Sdatonuppi on
sylinterin padssi.

® Aseta kiinnittimien syottoputken piid alatyokalun takaosassa olevan syottoaukon piille.

Ylikiinnitysvastemoduuli

¢ Ylikiinnitysvastemoduuli on tarkoitettu enintdin 4082.4 kg:aa (9000 lbs.) vaativiin
kayttokohteisiin. Tdmén vasteen geometrisen muodon ansiosta osat voidaan asettaa
tyokappaleisiin, jotka vaativat vapaata tilaa vasteen alla, jotta ne voidaan asettaa paikoilleen
kunnolla.

¢ [rrota normaali painokappale ja vaste.

e Irrota tarttujan pidinyksikko kehyksestd kiertdamilld auki neljd (4) kolokantaruuvia 4,7 mm:n
(3/16 tuuman) kuusiokoloavaimella.

¢ [rrota pidinyksikkod ldahimpéné oleva putken seinékiinnitin kiertamalla auki yksi (1)
kolokantaruuvi 3,5 mm:n (9/64 tuuman) kuusiokoloavaimella.

e Kiytd 4,7 mm:n (3/16 tuuman) kuusiokoloavainta ja neljdd (4) Y%4-20-pulttia kiinnittddksesi
kiinnityspalan yli- ja alaosan (osanro 8004280 ja 8004281) kehykseen. Al Kiristi.

e Vahvista yli- ja alaosan kiinnityspaloja ruuvaamalla ¥2-20-pultteja kehykseen. Ali kiristi.

e Kierrd auki ruusukemainen lukitusnuppi, joka sijaitsee kiinnityspalayksikon vasemmalla
puolella, niin ettd tappi antaa kiytettdviksi tyhjédn tilan vasteen pitimen asentamiseen.
Tyonni vasteen pidin sisdén niin pitkélle kuin se menee. Kiristd ruusukenuppia késin
kiinnittddksesi vasteen lujasti paikoilleen.

e Asenna 6,3 mm:n (1/4 tuuman) vaste (osanro 975200722025) ja 38 mm:n (1 %2 tuuman)
painokappale (osanro 8004414). Painokappaleen pituus ei saa ylittdd 51 mm:d (2 tuumaa).
Kéyttden 2000:n kosketusndytostd kisin kdytettdviad huoltotilaa aja painokappale vasteen
pédille ja aseta ne suoraan linjaan, minki jdlkeen kiristd ne. Aja paininta alaspiin
vahvistaaksesi painokappaleen ja vasteen vilisen suuntauksen. Aja painin kotiasentoon.

¢ Kun oikea suuntaus on saavutettu, kiristd kaikki pultit tiukkuuteen 203,4 N/m (150 foot-
pounds). Aja paininta alaspdin varmistaaksesi suuntauksen kiristimisen jalkeen.

¢ Ylikiinnitysvasteen pitimen kiinnityspala on tarkoitettu tarttujan pidinyksikon
kiinnittdmiseen automaattista syottamisti varten, jolloin kiinnityspalaa ei tarvitse irrottaa.

e Vaste on irrotettava pidinyksikon asentamiseksi. Kierrda ruusukemainen nuppi auki
irrottaaksesi tapin vasteesta, jolloin tdmi paidsee liukumaan.

e [rrota vaste.
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Kiinnitéd pidinyksikko kiinnityspalaan ja kiinnité se lujasti kdyttden 4,7 mm:n (3/16 tuuman)
kuusiokoloavainta ja yhti (1) kolokantaruuvia.

Noudata pidinyksikon suuntausmenettelyé, jota kuvataan julkaisussa osanro 8004348,
PEMSERTER® 2000® —sarjan suuntausmenettely tarttuja/liukupidinyksikdlle (osanro
8006246) ja vasteen pitimelle.

Kiinnittimen pituuden valvontajirjestelmi (LISALAITE)

Kiinnittimen pituuden valvontajérjestelmi (FLM) tarkistaa holkkityyppisten kiinnittimien
kuten holkkien ja pitkien korotusholkkien pituuden ja asentaa vain tarkistuksen ldpiisseet
kiinnittimet. Jarjestelma kiinnitetdan holkkityypin sukkulaan ja kytketdédn tarytinsuppilolevyn
porttiin paikkaan, johon kiinnitin-putkessa-anturi kytketidan.

FLM-jarjestelmi koostuu anturiyksikostd, joka kadyttad kahta optista anturia, jotka valvovat
kiinnittimen p@itd kun se tulee sukkulaan syotettdviksi puristimen kiinnitysalueelle. Jos
anturit eivit saa oikeaa signaaliyhdistelmai oikeasta kiinnittimesti, puristimen
tarkistusjirjestelméd syottdd kiinnittimen ulos yldsyottdliuku- ja tarttujalaitteelle ja pudottaa
osan asentamatta sitd. Puristimen valvontajérjestelma yrittdd sen jilkeen etsid uuden oikean
kiinnittimen.

FLM-laite voidaan asettaa mille tahansa kiinnittimen vakiopituudelle.

Copyright 2013 by PennEngineering® 81 of 106



KOHTA KUVAUS KOHTA KUVAUS
1 SYOTTOSUPPILO 8 LAPINAKYVA SUKKULASUOJA
2 LUKKOMUTTERI 9 PUSKURIN VITRAUSVENTTIILI
3 LUKKSALPA 10 SUKKULAN TUKI
4 LUKKOSALVAN ADAPTERI 11 SYOTTOLAITTEEN POHJA
5 YLEISSYOTTIMEN ADAPTERI 12 HAARUKKA
6 KAHVAT 13 PUTKIADAPTERI
7 SUKKULAN ILMASYLINTERI
KUVA 9-1
MUTTEREIDEN SYOTTOSUPPILO
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KOHTA KUVAUS KOHTA KUVAUS
1 SYOTTOSUPPILO 8 “PUSKURIN VITRAUSVENTTIILI
2 LUKKOMUTTERI 9 PUSKURIN VITRAUSVENTTIILI
3 NASTAN SYOTIN 10 RING SENSOR
4 KAHVAT 11 SYOTTOLAITTEEN POHJA
5 YLEISSYOTTIMEN ADAPTERI 12 PUTKIADAPTERI
6 SUKKULAN ILMASYLINTERI 13 NASTASUKKULA
7 LAPINAKYVA SUKKULASUOJA 14 HAARUKKA
KUVA 9-2
MUTTEREIDEN SYOTTOSUPPILO
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PAININ

LEUAT

VASTE
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SALVAN KIINNIKE

KUVA9-3
MUTTEREIDEN YLASYOTIN
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KUVA 94
MUTTEREIDEN ALASYOTIN
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KOHTA

KUVAUS

SUKKULA

PUTKI

PUTKEN JATKE

PAININ

VASTE

OIKEA LEUKA

VASEN LEUKA
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NASTAN SYOTIN

KUVA 9-5
NASTAN YLASYOTIN
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KOHTA KUVAUS
1 SUKKULA
PUTKI
INJEKTORISYOTIN
VASTE
NASTAN SYOTIN
KUVA 9-6
INJEKTORISYOTIN
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KOHTA KUVAUS
1 SUKKULA
PUTKI
PUTKEN JATKE
PISTIN PAININ
VASTE
OIKEA LEUKA
VASEN LEUKA
NASTAN SYOTIN
KUVA 9-7
YLASYOTTO
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8004280 YLEMPI
ASENNUSMODUUL |

LEUKOJEN RIPUSTUKSEN
KIINNITYSALUE

PAININ

[ ~~—RosETTE
LUKON NUPP|

8004281 ALEMPI
ASENNUSMODUUL |

KOROTETUN
ALASIMEN PIDIN

KUVA 9-8
KOROTETTU ALASIN
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KIINNITTIMEN PITUUDEN VALVONTAAN
SUUNNITELTU KIERREKAMMIO.
KAMMIOITA ON KAHDENKOKOISIA

N

IA, PIENIA
JA SUURTA ERILAISILLE KIINNITTIMILLE.

KAHTA LUKITUSMUTTERIA, YLA- JA

ALAPUOL INEN, KAYTETAAN SAATAMAAN FLM:N
ANTURTYKSIKON ASEMAA SYOTETTAVAN
KITNNITTIMEN OIKEAN PITUUDEN MUKAAN.

KAKS| PARIA TARINANKESTAVIA ALUSLEVYJA,
YLA- JA ALAPUOLINEN, PITAR ANTURIYKSIKON
: VARMAST! PAIKOTLLAAN ASETUKSIA TEHTAESSA.

ANTUREIDEN AKRYYLISUOJA.

FLM:N ANTURIYKSIKOSSA ON KESKIOSOVITIN,
Y A{///___JOTA VOIDAAN KAANTAA SUURIA TAI PIENIA

m— ¥ § PESIA VARTEN.
I @Q@ |
I ! |
U L"ﬁ_“_"_"_"J ]U PIKAKYTKENTAKAAPEL |
7
Q o
I 11
\\_____ ~ .—/
KIINNITTIMEN PITUUDEN VALVONTA-

JARJESTELMA ON SUUNNITELTU SOPIMAAN
VAKIOSUKKULAYKS IKOLLE.

KYTKETTAVISSA SUORAAN PAATTEESEEN
JOKAISESSA SARJAN 2000 PEMSERTER-
PURISTIMESSA, JOSSA ON HOLKKI -
PUTKESSA-ANTURI .

KUVA 9-9 _ _
KIINNITTIMEN PITUUDEN VALVONTAJARJESTELMA
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LUKU 10

PURISTIMEN KAYTTO

A Ennen puristimen kiyttamisti:
Asenna tyokalut (Katso Tyokalut Osa 9).

¢ Tarkista paineilman tulo — varmista liiténti ja ettd paine on 6 -7 BAR (90 -110 psi)

¢ Tarkista sidhkoliitinta — varmista etti ON/OFF —kytkin takana on ON-asenossa. (punainen
“off”’-nappi palaa puristimen etupuolella)

e Kiiyti aina suojalaseja kiyttiessisi puristinta.

¢ Pidi aina kaikki ruuminjisenet mahdollisimman kaukana koneen liikkuvista osista.

¢ Testaa koneen turvajirjestelmé paivittiin.

A Turvajarjestelmiin testaus:

¢ Asenna tyokalut — mitd tahansa painin- ja alasinsarjaa voidaan kiyttdd. Vakiopainin ja
vakioalasin 2000-sarjan koneelle ovat 16mm (.625”) halkaisijaltaan ja 102mm (4.0”) pitkid.

e Kaynnisti puristin — paina vihreda ON-nappia.

¢ Siirry asetus-tilaan — paina [JATKA] néytolla.

e Valitse asetus-tyyppi — paina [TYOKALUN ASETUKSET]
e Valitse tyokalutyyppi — valitse [Manuaali] tyokalutila

¢ Valitse kiinnittimen koko ja tyokappaleen materiaali — valitse miké tahansa koko ja
materiaali

¢ Valitse voima — paina [JATKA] jos hyviksyt oletusvoiman.

¢ Suorita turva-asetus — ILMAN kiinnitint4 tai tyokappaletta painimen ja alasimen vilissi.
Paina jalkapoljinta, puskin laskeutuu alas, jolloin painin ja alasin koskettavat ja oppivat
turva-asetusaseman. Puskin palaa ylos ja Kédyttd/Ajo-ndytto tulee esiin.

¢ Testaa turvajiarjestelmé — Testaa ettd turvajdrjestelma toimii moitteettomasti. Kaytd
seuraavaa testii:
a) Kun turva-asetusvaihe on suoritettu loppuun ilman paininta ja alasinta, aseta puinen
lyijykyni alasimeen.
b) Pidi suojalaseja, pidd ruumiinjédsenet poissa liikkkuvien osien tieltd, niin kaukana kuin
mahdollista.
c) Astu jalkapolkimelle.
d) Puskin tulee alas, painin koskettaa kynii ja puristin ilmoittaa turvavirheesta.
e) Jos kynén puuosa rikkoutuu, turvatesti on epdonnistunut.
Kytke puristin paalta.
Katkaise ja lukitse virransyo6tto ja paineilma.
Ota yhteys huoltoedustajaanne.
6-kulmainen puinen lyijykyni - 6.3mm-7.6mm (.250-.3007).
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Puristimen kiytto:
(Annetut ohjeet ovat vakioasetuksille uutta tyotd varten. Vaihtoehdot Osassa 6 Nidyton
Ohjaukset.)

e Kiynnisti puristin — paina vihredd ON-nappulaa.
¢ Siirry asetuksiin — paina [JATKA] néytolla.

e Valitse asetustyyppi — paina vaihtoehtoisesti
[TYOKALUASETUKSET] - uuden tyon asetukset
[TUO NAYTTOON VANHA TYOQ] — tyo tallennettujen listalta
[TUO NAYTTOON VIIMEKSI AJETTU TYO] - viimeksi ajettu tyd, vaikka puristin olisi
ollut pois padlta.

e Valitse tyokalutyyppi — paina valinta
e Valitse kiinnittimen koko ja tyokappaleen materiaali — paina valinnat
e Valitse voima — sdddd voimaa tai hyviksy puristimen oletusasetus [JATKA]

¢ Suorita turva-asetus — Seuraa ohjeita ndytolld. Jos syotetddn kiinnitin
automaattisyottotilassa, aseta tydokappale kunnolla, tasaisesti painimelle tai kiinnittimelle.
Paina jalkapoljinta, puskin laskeutuu alas ja koskettaa kiinnitinté ja tyokappaletta ja “oppii”
turva-asetustilan. Kiinnitin ei asennu.

TARKEAA: Puskimen tiytyy koskettaa kiinnitinti tdysin tyokappaleessa (mutta ilman
asennusta) ja sekd kiinnittimen ja tyokappaleen on oltava tasaisesti painimeen ja
alasimeen nidhden. Painimen ja alasimen vili ei saa ylittdd 5.5mm (7/32”), jotta
kansainvilisesti noudatetut turvaehdot tiyttyisiviat. Tama merkitsee, ettd kiinnittimen ja
tyokappaleen yhteiskorkeus ennen asennusta ei saa ylittdd 5.5mm (7/32”).

(/)\ /\
’76 > 55MM (77327 ’76 > 55MM (7/32%
Aj | \ ‘
- % = %)

= 3 e 2

— S

Katso seuraavalla sivulla olevien piirustusten esimerkkeji oikeasta ja viédrasti
asetuksesta.
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¢ Kiinnittimen asennus — Aseta tyokappale kunnolla, tasaisesti alasimeen tai kiinnittimeen.
Paina jalkapoljinta. Puskin laskeutuu alas ja suorittaa asennuksen. Puristin palaa
valmiustilaan seuraavan kiinnittimen asennusta varten.

ESIMERKKEJA:

Mutterin asetus Ruuvin asetus Korotusholkin asetus

R

\

L7772 L7770 VI7Z 7 e 7777707 77772 7

NN
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LUKU 11

HUOLTO

Tarkeinta PEMSER".I.“ER® sarjan 2000° puristimenne huollossa on varmistaa, ettd paineilma on
puhdasta ja kuivaa. Alkéd kiyttiko oljynsekaista ilmaa.

Alla olevan huoltotaulukon noudattaminen auttaa pitimééin puristimenne hyvissi

kayttokunnossa.

TARKEAA: Vain koulutetut henkil6t saavat suorittaa huoltotoimia. Ellei toisin ole
madritty, suorita kaikki puristimen huollot ilma ja virrat poiskytkettynd.

Huoltotaulukko - PEMSERTER® Malli 2009/19

Paivittiinen tarkastus

e Tarkista 6ljyn laatu ja
pinnantaso ilma/6ljytankeissa.

Jos 6ljy on vaahtoista tai vériltdin
vaaleanpunaista, ilmaa on liikaa tai seassa
vettd. Suorita ilmanpoisto ja tarkista uudelleen.
Jos 0ljy edelleen vaahtoaa tai pysyy
vaaleanpunaisena, se on saastunut ja tiytyy
vaihtaa. Likaantumisen syy pitidi poistaa, jottei
ongelma toistu.

Jos dljyntaso ei ole merkissd saakka, maird
tdytyy tasata. Suorita ilmaaminen ja tarkista.
Jos dljyntaso vield poikkeaa merkista,
tasapainota sdiliot ja lisdd 6ljyi tarvittaessa.

e Tarkista tyokalut

ALA KAYTA rikkindisid, sirdilevii tai
muuten vahingoittuneita tyokaluja.

Tarkista ettd kaikki vetotapit litkkkuvat vapaasti.

e Tarkista jalkapolkimen johto

Korjaa tai vaihda rikkindinen, kulunut tai
muuten vahingoittunut johto.

e Tarkista hitipysdytyksen
etdisyys

Suorita hitdpysidytyksen etdisyyden
tarkistustoimet (“Kynitesti”).

Copyright 2013 by PennEngineering®

94 of 106



Viikoittainen tarkistus

Tarkista kaikki suodattimet

ja muhvit

* Suodatin/muhvi

e Elektronisen sddtimen
suodatin

e Tehostimen venttiilin
suodattimet

Jonkin verran 6ljyd suodatin/muhvissa takana on
normaalia, tyhjenna tai vaihda suodatinta sitd mukaa
kuin 06ljyi kerddntyy. Jos suodatin/muhvi on liian
mirkd, kyseessi voi olla 6ljyongelma. Tarkista 6ljy ja
katso tankit puristimen kdydessa. Tarkista nikyyko
vaahtoamista. Jos 6ljyd nousee siilion péille, sitd voi
tulla venttiileiden vilistd. Suorita ilmaaminen, tarkista
uudelleen ja vaihda 6]jyt mikéli tarpeen.

Vaihda elektronisen sddtimen suodatin kun tarpeen.
Jos suodatin likaantuu nopeasti, se voi olla merkki
ilman likaantumisesta, joka tiytyy estdd, koska se voi
johtaa muihin ongelmiin.

Jos suodatinmuhvit likaantuvat nopeasti, se voi
merkitd ilman likaantumista, joka taytyy estii, koska
se voi johtaa muihin ongelmiin.

Jos suodatinmuhveissa on punaista 6ljyi, se voi
merkitd vuotoa tehostinjarjestelmassd. Kutsu
PennEngineering® -huolto paikalle.

Tarkista valonsiteen kaulus

Jos muovilinssi on likainen, puhdista optisella
puhdistusliuoksella ja pehmedlld kankaalla.

Puhdista puristin

Pyyhi kaikki kerdédntynyt lika, 6ljysumu tai muu
huoneilmasta tullut aines. Tdma auttaa 10ytadméin
varsinaiset ongelmat puristinjarjestelmassa.

Kuukausittainen tarkistus ja huolto

Tarkista tyokalujen linjaus e Tarkista ylé- ja alatyokalun linjaus
e Tarkista linjaus leuasta ylityokaluun
e Tarkista linjaus suppilosta sukkulaan
Tarkista valonséteen e Ota pois yld- ja alatyokalusarja ja aja painin
toiminta hidaskdynnilld (ndytolld huoltotila) alas tydiskunsa
loppuun. Tarkista, etteivit turva-anturin LEDit muutu
tai vilky koko iskun aikana.
Tarkista turvajérjestelmin e Tyonnd kisin turvalaitteen yldtyokalun sovitinta ja
toiminta varmista, ettd se liikkkuu vapaasti ja pehmeisti koko
jousikuormitetun iskun ajan.
Tarkista kdyttolaitteiden e Tarkista ettid sukkulan sylinteri liitkkuu vapaasti
liike e Tarkista ettd liuku liitkkuu vapaasti
e Tarkista ettd tarttuja litkkuu vapaasti
[ ]

Tarkista ettd alasyoton sylinteri litkkuu vapaasti
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Tarkista tarytinsuppilo

Tarkista onko suppilossa likaa, jauhetta tai muuta
ainesta, puhdista tarvittaessa.

Tarkista suppilon sisdpinnat, pinnoissa tulisi olla
tasainen hiekkapuhallettu pinta. Jos osa suppilosta
alkaa kiiltdd, suppilo tulisi hiekkapuhaltaa.

Tarkista tyokalusovitin

Tarkista mutteriportin sovitinlevyn pinta. Yldpinnan
pitéisi olla tasaisesti hiekkapuhallettu. Jos levyssd on
kiiltdviad kohtia, levy tulisi hiekkapuhaltaa.

Vuosihuolto

Puhdista ilmaventtiilit (ei
pakollinen)

Jos likaa kertyy, puhdista paineilmaventtiilit
vuosittain.

Vaihda 6ljyt (ei pakollinen)

Jos likaa pddsee Oljyjarjestelmiin, huuhtele ja vaihda
0ljyt vuosittain.

Puhdista tyhjogeneraattori
(ei pakollinen)

Jos likaa muodostuu, puhdista tyhjogeneraattori
vuosittain.

Tarkista tarytinsuppilon
magneettivélit

Magneettikelojen ja iskulevyn vilin tulisi olla 0,9 —
1,0 mm (.035” - .040”) ja yhdensuuntainen. S44da
ruuveilla tarpeen mukaan. Varmista ettd kelat ja levyt
ovat yhdensuuntaiset.

Tarkista ilmasiilio.

Varmista ettd paineilma ja virta on katkaistu. Veda
putki siiliosti ja tarkista onko sielld vetti tai likaa. Jos
sdilid on asennettu niin, ettd putkiliitinnit ovat
ylhiilld, poista ja asenna uudelleen pohjalle. Pidempi
vaihtoputki saatetaan tarvita.

3 Vuosihuolto

Uudista sylinteri ja tehostin
(ei pakollinen)

Ota yhteys PennEngineering® -huolto-osastoon.

Vaihda PLC:n patterit/akku

Ohjelma ilmoittaa alhaisesta akkuvirrasta. Akun
vaihtaminen voi estidd ohjelman &killisen
kadottamisen. Kun akkua vaihdetaan, puristimessa
tulisi olla virrat, jotta varmistetaan ettei ohjelma havia.
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PEMSERTER® Sarja 2000, Malli 2009/19 Huoltotoimet

Turvapysiytysetiisyyden testaus (‘“Kyniitesti’)

Tarkoitus: Tarkistaa ettd turvajéirjestelmé toimii moitteettomasti.

Miksi: Puristimen turvajérjestelma on puristimen tdrkein jarjestelmi. Se on suunniteltu
itsediagnostisoivaksi ja ndin ollen mikéén yksittdinen komponenttivika ei vaaranna jarjestelmaa.
Tarkistus tulisi kuitenkin aina tehda jarjestelmin viimeisena testini.

Kuinka usein: Suorita paivittdin

Tarvittavat tyokalut: Puinen lyijykyna.

(mikd tahansa vakiokyni kiy, mutta yksi tavallisesti kdytetty on 6-kulmainen puinen lyijykynéd
mitaltaan 6.3mm-7.6mm).

2)

h)
)

Asenna tyokalut - miti tahansa yli- ja alavastesarjaa voidaan kidyttdd. Vakioyldvaste ja
vakioalavaste 2000-sarjan koneelle ovat 16mm halkaisijaltaan ja 102mm pitkié.

Kytke virta puristimeen — paina vihredd ON-nappia.

Siirry asetustilaan — paina [JATKA] niytolla.

Valitse asetustyyppi — paina [TYOKALUN ASETUS]

Valitse tyokalutyyppi — valitse [Manuaali] tyokalutila.

Valitse kiinnittimen koko ja tyokappaleen materiaali — valitse M2.5/#2 koko ja alumiini.
Valitse voima — paina [JATKA] hyviksyen oletusvoiman.

Suorita turva-asetus — ILMAN Kkiinnitinti tai tyokappaletta yla- ja alavasteen vilissi. Paina
jalkapoljinta, puskin laskeutuu alas, jolloin yld- ja alavaste koskettavat ja “oppivat” turva-
asetusaseman. Puskin palaa ylos ja ajonidytto tulee esiin.

Testaa turvajiarjestelmé — Testaa ettd turvajérjestelma toimii moitteettomasti. Kayta
seuraavaa testii:
Kun turva-asetusvaihe on suoritettu loppuun ilman ylé- ja alavastetta, aseta puinen lyijykyna
alavasteeseen.
Pidd suojalaseja, pidd ruumiinjisenet poissa litkkuvien osien tieltd, niin kaukana kuin
mahdollista.
Paina jalkapoljinta.
Puskin laskeutuu ala, yldvaste koskettaa kynéa ja puristin ilmoittaa turvavirheesta.
Jos kynién puuosa rikkoutuu, turvatesti on epdonnistunut.

Kytke puristin pois paalta.

Katkaise ja lukitse virransyotto ja paineilma.

Ota yhteys huoltoedustajaanne.
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Oljyjirjestelmiin ilmaaminen

Tarkoitus: Poistaa ilma 6ljyjarjestelmasta.

Miksi: [Ima padsylinterissd minnin yldapuolella lisdd asennuksen puristusaikaa. Liika ilma
paidsylinterissd médnnén alapuolella vaikuttaa turvapysiytysetdisyyteen.

Kuinka usein: Tarkista pdivittdin, suorita tarpeen vaatiessa.

Tarvittavat tyokalut: 46mm:n tai 1-7/8” kiintoavain tai tarpeeksi suuri jakoavain.

Matto tai pyyhe 6ljyn sitomiseen ja puhdistamiseen.

Anna koneen seistd ainakin tunti viimeisen tyokierron jidlkeen ennen toimenpiteen
suorittamista.

Poista yli- ja alatyokalut.

Naytto huoltotilassa aja puskin alas hidaskdynnilld 100 %:n nopeudella. Pidi silmilld vasenta
sdiliotd, tarkista onko ilmakuplia tai vaahtoa.

Jos ilmakuplia tai vaahtoa ndkyy, anna puristimen olla virrat paalld joutokdynnilld, kunnes
0ljy vasemmassa sdiliossd on puhdasta ja tummaa.

Painimen ollessa vield alhaalla, kytke puristin pois pdiltd ja katkaise pddvirta sekéd paineilma.
Kytke padlta LVDT etukaapissa olevasta sidhkokotelosta. Vie kaapeli ulos kaapin yldareunasta
niin, ettd se kiertyy vapaasti.

Loysdd LVDT:n sondia, dli ruuvaa siti irti.

Ruuvaa LVDT:ti hitaasti ¥2 kierrosta auki ja lopeta. Tarkista 6ljy liittimestd, odota 10
sekuntia.

Toista ¥2 kierrosta LVDT:téd auki, kunnes liittimen ympérilld nékyy tasainen 0ljyrengas,
asenna sitten LVDT nopeasti paikoilleen.

Jos 0ljya ei tule ulos ja LVDT on kokonaan ruuvattu auki, jarjestelmissi ei ole tarpeeksi
oljya. Asenna LVDT yksi kierros sisdin. Avaa tasausventtiilit kahden siilion vilissi. Oljy
virtaa vasemmasta sdiliostd oikeaan sdilioon ja ulos LVDT:n portista. Pidd tarkasti silmélli ja
lopeta LVDT:n asennus heti kun 6ljya nikyy liittimessd. Sulje tasausventtiilit kahden siilion
valilla.

TARKEAA: Ali koskaan jitii tasausventtiileitsi auki katkaisematta piivirtaa ja
paineilmaa puristimesta. Jos puristin kytketdin paille ja kiynnistetiin
tasausventtiileiden ollessa auki, 6ljy suihkuaa siilioisti puristimen taakse.

Kiristd LVDT, maks. 9,6 Nm ja kytke LVDT uudelleen.

Kytke jilleen virrat ja paineilma puristimeen

Kéynnistd puristin huoltotilassa, aja painin hidaskdynnilla takaisin ylos.

Aja paininta ylos ja alas ja tarkkaile samalla, onko séilidissd kuplia ja vaahtoa. Jos ilmaa yha
esiintyy, toista toimenpide séilidlle jossa ilmaa on. Jos vasemmassa sdiliosséd on ilmaa, jatka
ajamalla painin aivan alas ja anna puristimen asettua. Jos ilmaa on oikeanpuoleisessa
sdilidssd, toista ilmanpoistotoimenpide LVDT-portissa.

Copyright 2013 by PennEngineering® 98 of 106



Oljyn pinnan tasaaminen séilioissi

Tarkoitus: Pitidd 6ljyn pinnan optimikorkeus sdilidissi.

Miksi: Jos 6ljyn pinnan taso on liian alhainen tai korkea, 6ljy voi tulla liian ldhelle sdilididen
yldosaa tai pohjaa ja joko pédstdd 6ljyd paineilmajédrjestelmiin tai keritd ilmaa 6ljyyn.
Kuinka usein: Tarkista pdivittdin, suorita tarvittaessa.

Tarvittavat tyokalut: ei mitdan

® Anna puristimen levitd ainakin tunti viimeisen tyokierron jdlkeen ennen toimenpiteen
suorittamista.
e Poista ylad- ja alavaste.

e Tarkista onko vasemmassa sdiliossd ilmaa 6ljyn seassa, méantdpuolen alla.
Naytto huoltotilassa, painin jo yldasemassa

e Paina Painin yl6s -ndppédintd PLC 1/O-ndytolla ja pidé sitd alhaalla.
e Piistid painin ylos -ndppéin tarkkaillen samalla 6ljyn pinnan tasoa vasemmassa sailiossa.

® Jos 0ljyn pinta nousee, se on merkki ilmanpaineen syntymisesté ja paineen vihenemisesta
jarjestelmain silld puolella.
e Jos havaittu pinnan siirtymd on enemmén kuin 3mm, suorita ilmanpoisto.
e Tarkista onko oikeassa siilidssd ilmaa, méntdpuolen yldpuolella.
Naytto huoltotilassa
e Paina Painin alas -ndppdintd PLC I/O-ndyt6ll4, kunnes painin on tdysin alhaalla ja pidd
ndppdintd alaspainettuna.
e Pdistd Painin alas -nédppdin tarkkaillen samalla 6ljyn pinnan tasoa oikeassa sdiliossé.
e Jos pinnan korkeus nousee, se on merkki ilmanpaineen syntymisestd ja paineen
vihenemisesti silld puolella jarjestelméaa.
e Jos havaittu 6ljyn pinnan tason muutos on enemmén kuin 3mm, suorita ilmanpoisto.
e Kun ilmat on tarkistettu, palauta painin takaisin ylos.
e Kytke kone pois péilti ja katkaise virta ja paineilma.
® Avaa tasausventtiilit siilididen vililla.

TARKEAA: Ali koskaan jiti tasausventtiileitii auki katkaisematta virtaa ja
paineilmaa koneesta. Jos kone kytketiin piélle ja kiynnistetiin tasausventtiilit
auki, 0ljy suihkuaa siilivistd koneen takapuolelle.

e Kun molempien sdilididen pinta on tasassa, sulje tasausventtiilit.

e Tarkista, ettd pinta siilidissd on pinnankorkeusmerkissd saakka. Merkkien tulisi olla 108 mm
pohjasta. Lisdd 0ljyd péilti jos tarpeen.

e Tarkista ettd tasausventtiilit on suljettu ja tdyttbaukot on varmistettu.

e Kytke virta ja paineilma puristimeen.
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50.000 iskun jilkeen kdyttdjd saa muistutuksen sdilididen pinnan tarkistuksesta. Jos sdilididen
pinta ei poikkea merkistd, paina vain OK-ndppiinti ja jatka normaalia puristimen kayttoa.
Jos pinnantaso kuitenkin poikkeaa, timé toimenpide tulee suorittaa.

Hydraulinesteen lisidiminen jirjestelméin

Tarkoitus: Sidilyttdd 6ljyn pinnan optimikorkeus sdilioissa.

Miksi: Jos pinnan korkeus on liian alhainen, 6ljyé joutuu liian ldhelle sdilididen pohjaa ja 6ljyyn
tulee ilmaa.

Kuinka usein: Tarkista pdivittdin, suorita tarvittaessa.

Tarvittavat tyokalut: 5/16” kuusioavain, tikkaat, ATF-6ljya

Varmista ettd painin on tdysin ylhaalla.

Katkaise paineilma ja virta puristimesta.

Poista kannet paineilma/hydraulikaapista ilma-oljysiilididen yldpuolella.

Poista tiyttotulpat ilma-o6ljysiilidisti, jotka tarvitsevat lisdnestettd.

Kéytd suodatinsuppiloa, kuten esim. maaleille kdytetddn, ja kaada ATF-nestettd ilma-
0ljysdilitihin tdyttoviivaan saakka. Paras 6ljyn pinnankorkeus molemmissa séilidissd on 108 mm
pohjasta.

e Kiytd Automatic Transmission Fluid — ATF —nestetta.

PennEngineering® suosittelee WOLF’S HEAD ® ATF

Se on monitoimineste, joka tiyttdd tai ylittdd seuraavat suoritusvaatimukset tai valmistajien
erittelyt:

° DEXRON ® -IIT (GM 6297-M)

° MERCON ® (Ford M2C185A)

° Allison Type C-4

° Caterpillar TO-2

Se on my®os ldpdissyt vaahtotestin ASTM D-892-74 No Foam (0-0-0)

® Aseta tidyttotulpat paikoilleen ilma-06ljy-siilioihin ja kiristd kunnolla.
® Aseta paineilma/hydraulikaapin kannet paikoilleen.
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LUKU 12

VIANETSINTA

Huomaa: Jos PLC:ssé ilmenee sisdinen vika, katso lisdtietoja valmistajan teknisestd materiaalista tai ota yhteyttad
PennEngineering®-huoltoteknikkoon. Yhdysvalloissa puhelinnumero on +1-800-523-5321, Yhdysvaltain
ulkopuolelta soitettaessa +1-215- 766-8853.

OIRE

VIANETSINTA JA
TODENNAKOINEN
AIHEUTTAJA

KORJAUS-
TOIMENPITEET

A. Koko laitteiston toimintahéirio

1. Puristin ei kdynnisty. (OFF-
valo ei pala)

Puristin ei kdynnisty (ON-valo
palaa)

a. Sidhkokatkaisija pois-asennossa.

b. Puristin ei saa sahko4.

c. Sulake F1 on mahdollisesti
palanut.

d. Paitehovika.

a. OFF-painike on “auki”.
b. ON-painike ei sulkeudu.

c. Pddohjausrelejirjestelmén
vika.

a. Kytke pdille.

b. Tarkista pddsulakkeet.
c. Vaihda, jos palanut.

d. Tarkista pdédtehonsyotto,
vaihda jos viallinen.

a. Tarkista painike, vaihda jos
viallinen.

b. Tarkista painike, vaihda jos
viallinen.

c. Tarkista johdotus, vaihda jos
viallinen.

2. Puristin ei tee tyokierrosta

a. Painimen etiisyysanturi liian
léhelld tankoa.

b. Turva-anturitulot 1 ja 2 ovat
pialla.

c. Painin on ylhaalla.

d. Jalkakytkin ei tuota oikeaa
PLC-tuloa.

a. Siirrd takaisin noin 1 mm
tangosta

b. Heijastin ei ole oikeassa
asennossa valosiddetoiminnolle.
c. Turvakotelo on juuttunut
sisddn painettuun asentoon.

d. Tarkista jalkakytkin ja
johdotus. Vaihda, jos viallinen.

3. TURVAVIRHEET:
Anturit laukeavat turvaikkunan
yli- tai alapuolella.

a. Painokappaleen
/tarttujan/vasteen viallinen
kohdistus.

b. Liuku/tarttuja vaatii
huoltoa/puhdistusta.

c. Turvakotelon jousi vaurioitunut.

a. Tarkista kohdistus.

b. Puhdista/rasvaa tangot
tarvittaessa.

c. Tarkista jousi/vaihda jos
viallinen.
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B. Siahkoinen toimintahiirio

1. Kosketusniytto ei toimi, mutta
virtakytkimen merkkivalo palaa.

a. Sulake F2 auki.

a. Tarkasta ja korjaa
kosketusnédyton kytkenniit.
Vaihda sulake tdmin jilkeen.
b. Vaihda viallinen
kosketusnéytto.

2. PLC:n merkkivalot eivit pala.

a. Tarkasta PLC:n 24V
kiyttdjdnnitteen saanti.

b. Tarkasta PLC:n virransy6ton
sulake

c. Tarkasta PLC:n virransyton
toiminta.

a. Jos kiyttojdnnitettd ei ole,
tarkasta sulake F2.
b. Vaihda virransyoton sulake.

c. Vaihda virtaldhde.

3. Anturit eivit toimi.

a. Tarkasta onko sulake F3 auki.

b. Tarkasta mahdolliset
oikosulut.
c. Tarkasta DC-tulomoduuli.

a. Korjaa vika ja vaihda sulake
kolme.

b. Korjaa vika ja/tai vaihda
anturi.

c¢. Vaihda DC-tulomoduuli, jos
viallinen.

4. Sdhkoregulaattori ei toimi.
(Virta on péilld, mutta painimen
venttiilien mittarissa ei ole
painetta.)

a. Tarkasta onko sulake F4 auki.

b. Tarkasta regulaattorin
pilottipaine.

a. Jos sulake on auki, etsi vikaa
sdhkoregulaattorista ja
vastaavista piireisti ja vaihda
sitten sulake.

b. Jos pilottipaine on, vaihda
regulaattori. Jos painetta ei ole,
vaihda Buzmatics-regulaattori.

5. DC-virransyotto ei toimi.

a. Tarkasta padvirtasulakkeet.

b. Tarkasta sydttdjen jannite.

a. Vaihda sulanut sulake.

b. Tarkasta virran tulomoduulin
ja virtaldhteen vilinen johdotus.
c. Vaihda virtalidhde.

6. Puristimen virta ei kytkeydy.

a. Tarkasta kidyttojdnnite.

b. Tarkasta, onko piikytkin
avoin.

c. Tarkasta
padohjausreleet/johdotus.

a. Kytke jénnite.
b. Kédinnid ON-asentoon.

7. Puristin e sammu.

a. Tarkasta, onko OFF-painike
viallinen

b. Tarkasta
padohjausreleet/johdotus.

a. Vaihda, jos viallinen.

8. Solenoidilla ei jinnitetta.

a. Tarkasta oikosulut.
b. Tarkasta PLC:n vastaava
lahtojéannite.

a. Korjaa tai vaihda.
b. Vaihda viallinen
1ahtoyksikko.
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C. Painimen toimintahairiot

1. Painin ei litku pehmeisti.

a. Tarkasta péddsylinteri.
b. Turvaventtiili on likainen,
juuttunut kiinni tai vaurioitunut

a. Vaihda péasylinteri
tarvittaessa.

b. Puhdista, kokoa tai vaihda
venttiili tarvittaessa.

2. Padsylinterissi 6ljyvuoto.

a. Pddsylinteri viallinen.

a. Vaihda péisylinteri.

3. Painin ei laskeudu.

a. Tarkasta, jos jompikumpi
turvaventtiileistd on juuttunut
kiinni-asentoon.

b. Tarkasta, palavatko l&htojen 1
ja 2 merkkivalot.

c. Tarkasta, ovatko
turvakytkimet auki.

d. Tarkasta LVDT:n toiminta.

a. Puhdista, kokoa tai vaihda
venttiili tarvittaessa.

b. PLC médrittanyt, ettid
LVDT:n/turvatilat eivit ole
kunnossa. Korjaa tilanne.

¢. Vaihda, jos viallinen.

d. Vaihda, jos viallinen.

4. Painin ei kohoa.

a. Tarkasta, jos jompikumpi
turvaventtiileistid on juuttunut
kiinni-asentoon.

b. Tarkasta, ettd 1dhtojen 1 ja 2
merkkivalot eivit pala ja etti
lahdon 4 merkkivalo palaa.

c. Tarkasta, ettd 1dhdon 3
merkkivalo ei pala ja timin
jélkeen, ettd tehostin on

a. Puhdista, kokoa tai vaihda
venttiili tarvittaessa.

b. PLC médrittinyt, ettd tilat
eivit ole kunnossa. Korjaa
tilanne.

c. Korjaa tai vaihda viallinen
tehostin.

palautunut.

5. Painin ei pysdhdy nopeasti. a. [lmaa jaédnyt padasylinterin a. Irrota painokappale ja vaste
pohjalle. painimesta ja aja paininta tdyden
b. Tarkista molemmat iskun verran ylos ja alas ja odota
turvaventtiilit. ilman nousemista 6ljysti iskujen

valill4.
b. Puhdista, kokoa tai vaihda
venttiili tarvittaessa.

6. Turvakotelon kiinnitys on
heikko.

a. Tarkasta piddtinruuvit.

a. Kiristd ruuvit.

7. Riittdmiton puristusvoima.

a. Tarkasta voiman asetus.

b. Tarkasta ilmanpaineen
painesdidin.

c. Tarkasta, onko tehostin
juuttunut lepoasentoon.

a. Sdadi puristusvoima uudelleen
kosketusndyton avulla.
b. Nollaa painesidédin.

c. Korjaa tai vaihda tehostin.
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D. Paineilma/hydraulijirjestelmiin toimintahairio

1. Valkoista vaahtoa ja/tai sakkaa
Oljytankeissa.

a. Jarjestelmiin on pédssyt vettd
likaisen paineilman mukana.

a. Jos vaahtoa ja/tai sakkaa on
vidhin, puhdista tankit. Jos
vaahtoa ja/tai sakkaa on paljon,
pura ja puhdista perusteellisesti
kaikki hydraulikomponentit ja
vaihda hydrauliéljy.

2. Hydraulinesteen (6ljyn)
miird ei ylla tayttoviivojen
tasolle.

a. Tarkasta nestevuodot

a. Korjaa vuodot ja katso tiytto-
Jja tasapainotusohjeet luvusta 10.

3. Painimessa ei alipainetta.

a. Tarkasta, ettd PLC.n 1dhdon 8
merkkivalo palaa ja etti
lahtojannite on 24 V.

b. Tarkasta alipainelaitteen
solenoidi.

a. Jos ei 24 V ldhtojénnitettd,
vaihda lahtoyksikkd. Jos
l4ht6jinnite 24 V ja solenoidi ei
toimi, vaihda solenoidi.

b. Vaihda viallinen solenoidi.

4. Puristin ei saa ilmaa.

a. Tarkasta, onko kisikdyttdinen
FRL-sédddin suljettu.
b. Tarkasta FRL-poistoventtiili.

a. Avaa FRL-sdidin. Vaihda, jos
viallinen.
b. Vaihda, jos viallinen.

5. Paineilman poistumisesta
johtuvaa dinté ei kuulu, kun
puristin sammutetaan.

a. Tarkasta FRL-poistoventtiilin
tulopaine ja painekytkimen
asetukset.

a. Vaihda, jos viallinen.

E. Tyokalujen toimintahiiriot

1. Jos: Puskuri ei toimi oikein.
Puhallin 1 ei toimi oikein.
Puhallin 2 ei toimi oikein.
Sukkula ei liiku.

Ylempi etuliuku ei liiku
ulospéin.

Alasyotettdavid muttereita ei
paineta vasteeseen saakka.
Tarttuja ei toimi.

a. Tarkasta, palaako 1dhdon
merkkivalo ja onko solenoideille
menevan 13hdon jinnite 24 V.

a. Vaihda ldhtoyksikko, jos
jannite ei ole 24 V. Jos jinnite on
24 V, vaihda solenoidi.

2. Injektori ei toimi.

a. Tarkasta juuttunut nasta tai
holkki.
b. Tarkasta viallinen jousi.

a. Poista juuttunut kiinnitin

b. Vaihda jousi.

3. Sukkula on juuttunut.

a. Kiinnitin on juuttunut.

a. Poista juuttunut kiinnitin.

4. Mutterit tai nastat eivit siirry
syottimen ldpi kunnolla.

a. Syottimen kohdistus on
liikkunut.

a. Kohdista syétin.

5. Pitkit nastat juuttuvat putkeen.

a. Putken mutkat liian jyrkkid.

a. Taivuta putkea runkoa kohti ja
kiinnita putki kiinnittimilld
runkoon.

6. Sukkula virihtelee suppilon
mukana.

a. Sukkula on liian 1dhella
syotinti.

a. Siilytd noin 0,040” (1 mm)
vili sukkulan ja syottimen
vélilla.
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F. Syottosuppilon toimintahiirio

1. Suppilo ei vérihtele.

a. Tarkasta suppilon
kiyttolaitteen sulake.

b. Tarkasta, palaako PLC:n
lédhdon 5 merkkivalo.

c. Tarkasta suppilon
kiyttolaitteen sisdiset kytkenniit.

a. Tarkasta, onko magneeteissa
oikosulkuja. Korjaa oikosulku ja

vaihda sulake.

b. Vaihda ja ohjelmoi PLC

uudelleen tarvittaessa.

c. Vaihda osat tai kiyttolaite

tarvittaessa.
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LUKU 13

VARAOSAT

OSA

PFT-OSA-
NUMERO

MAARA

VALMISTAJA

VALMISTAJAN
OSANUMERO

(Varastoitavien varaosien madri, jos lyhyet kiyttoseisokit sallitaan.)

Varaosat, taso I

Automaattivaihteistodljy - 9800391484 4 QT
Dextron II
TURVAVENTTIILI- 8004636T 1 PennEngineerin g®
YKSIKKO
VENTTIILI, 8002228 1 SMC NVFR3100R-5FZ
TEHOSTINSYLINTERI
VENTTIILI, 8002229 1 SMC NVFR3400-5FZ
PAASYLINTERI
TURVA-ANTURI 8009715 1 OMRON E3Z-T81
4-KANAVA, 2- 8003211 1 SMC VQZ2151-5MO
ASENTOVENTTIILI
MASYLINTERI 8000680 1 COMPACT AIR BFH12X1
(SUKKULA)
ILMASYLINTERI 8000467 1 COMPACT AIR BFH12X2
(PAININ)
TARTTUJA 8006257 1 PennEngineering®
LINEAARINEN 8006258 1 PennEngineerin g®
LIUKUKAPPALE
Varaosat, taso 11

(Lisdd ndmi osat varastoon, jos kdyttoseisokkeja ei sallita.)
CPU-PROSESSORI 8017455 I OMRON CJ2M-CPU12
MUUNTAJAYKSIKKO 8011319 1 OMRON CJ1W-PD025
ANALOGI LVDT-TULOT 8011346 1 OMRON CJ1W-MAD42
16-KANAVAINEN DC- 8011345 1 OMRON CJ1W-0D212
MODULI
JANNITELAHDE, 24V, 8013935 1 OMRON S8VS-12024
100W
ELEKTRONINEN 8018522 1 MARSH- 110TEOG100D0000R
PAINESAADIN BELLOFRAM
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