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A Pred uvedenim lisu do provozu ¢téte manual!

PREDMLUVA

Dékujeme za zakoupeni lisu pro montaz lisovacich prvku série 4. Se spravnou péci a
obsluhou Vas$ lis instaluje nesCetné mnozstvi upinacich prvkd bezpecéné, rychle a
pevné. Lis ma maximalni kapacitu 6000 liber/27kN s 9,84 palct/250 mm vyloZeni. Je to
plné pneumaticky kontrolovany a pohanény. Nevyzaduje pfivod elektrické energie.

Lis ma garanci 1 léta.

Pokud by nastaly néjaké problémy ¢&i otazky ohledné Vaseho lisu, série 4, kontaktujte
oddéleni servisu Stavby stroji upinaci technologie. Telefonni €islo (zelena linka) ma
Cislo 1-800-523-5321 (v severni Americe) nebo 215-766-8853.

Uvedeni do provozu, Skoleni a opravny servis je Vam k dispozici po dobu vlastnictvi
Vas$eho lisu. Instrukce a servis zelené linky jsou k dispozici po celou dobu zivotnosti lisu
na zadost oddéleni servisu Stavby stroji upinaci technologie.

POSKOZENiI BEHEM PREPRAVY

Lis pro montaz lisovacich prvku, série 4 je k Vam prepravovan zabaleny tak, aby odolal
bé&Zné manipulaci béhem pfevozu. Na doklad by mél byt pfistroj vyménén kvali
jakémukoliv poskozeni, které se muze vyskytnout béhem prepravy kvali nespravné
manipulaci. Nalezne-li se poSkozeni od dopravce, ktery pfistroj dorucil, musi byt toto
poskozeni okamzité ozndmeno servisnimu oddéleni Stavby stroji upinaci technologie.

SPECIFIKACE:

Hydraulicka sila ........................ 400 az 12,000 liber sily (1,8 az 53,4 kN)

Potfeba vzduchu ....................... 90 az 100 PSI (6 az 7 BAR)

Vzduchové potrubi .................... 1/2” (12mm) I.D. minimalni draha pratoku
VyloZeni ....oooeeeeeeeeieeieeeeeeee 18” (45cm)

Vaha (Lisovacich).........cccuuueeee. 600 liber (272 kQ)

Vaha (Dzak).........cccceveveeeeenenns 219 liber (100 kg)

Teplota prostiedi ........ccccveeennee -20° F az 120° F (-29° C az 49° C)

Vihkost prostiedi ..........ccceennn. 0% az 80% (nesnimany z nasavaného vzduchu)
Spotfeba vzduchu ..................... priblizné 2.3 litrd/sekundu v 1 atm (4.9 scfm)

20 zalisovani za minutu v 20 kN (4500 liber sily)



BEZPECNOST

Lis série 4 byl vyroben v souladu s pfislusnymi ISO, ANSI, OSHA, CEN a CSA
bezpefnostnimi normami.

Lis série 4 vyhovuje pfislusnym pfedpisum a pomeéram Evropské Unie (EU) znacky CE.

Série 4 odpovida dulezitym pozadavkim nasledujicich predpist EN 2006/42/EC Strojni
zafizeni and EN 13736:2003 Bezpecnost obrabécich a tvafecich stroju. Pneumatické
lisy

Prosim prectéte si a dodrzujte nize uvedena bezpecnostni opatfeni.

A BEZPECNOSTNi OPATRENI

+ KdyzZ pracujete s lisem nebo provadite Udrzbu, nasadte si vzdy ochranné bryle.

+ Jsou doporuceny chranice sluchu

+ Pred pouzitim lisu se ujistéte, Ze je vypnuté zafizeni pfipraveno na pfivod vzduchu a misto je snadno
pristupné tak, aby pfivod vzduchu k lisu mohl byt v naléhavém pfipadé vypnut.

+ Vyménuijte vzduchovou hadici a pfislusenstvi pravidelné kvuli opotfebeni.

¢ Pouzivejte jen pfedepsané ¢asti pro Udrzbu a opravy.

+ Nepouziveijte odstépené, popraskané ¢i zni¢ené prislusenstvi a nastroje.

+ Pripevnéte bezpecné pfivod vzduchu.

+ Dily nastavby drzte stranou od pohyblivé ¢asti.

+ Nikdy nenoste Sperky, volné obleceni nebo cokoliv, co by se mohlo zachytit do pohyblivych ¢asti
stroje.

+ JestliZze na lisu pracuje novy uZivatel, ujistéte se, Ze instrukce jsou snadno k dispozici.

+ Nepouzivejte lis na jiné ¢innosti, nez pro jeho zamérné ucely.

+ Neupravujte jakkoliv tento lis.

A\ VAROVANI:

Lis pro montaz lisovacich prvki série 4 je vybaveny prodejcem bezpeénostnich
pomucek tak, aby jistil pracovnika pred potencionalnim zranénim. Podrobné vysvétleni
bezpecnostniho systému naleznete v kapitole 4 — ,BezpeCnost pracovnika“ tohoto
manualu. ANSI /=americky narodni Ufad pro normalizaci/ specifické Cislo B11.1-1982,
kapitola 5 prohlasuje ,Je to spolehlivost zaméstnavatele k zajisténi bezpecnosti prace
nebo dozorce nebo spravné uzité a nastavené bezpecnostni pomucky prodejce pro
kazdou €innost na vyrobnim systému lisu. Je dllezité, aby zaméstnavatelé zarudili, Ze
jejich zaméstnanci pracujici na lisu rozumi a jsou Skoleni ke spravnému nastaveni
bezpecnostniho systému série 4 pifed uvedenim lisu v ¢innost.
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Ozna

Hlavni varovné oznadeni — Existuji operace, které vyzaduji
pozornost. Jsou specifikovany v manualu operatora.

>

POZOR: Ozarovani laserem. Nehled'te do paprsku.
Laserovy produkt 2. tridy.

Dle EN 60825 a ANSI| /americky narodni urad pro
normalizaci/ Z136.1: Lasery 2. tfidy jsou nizkovykonné
pristroje vyzafujici viditelné zareni v rozsahu 400mm az
700mm vinovych délek. Chvilkovy pohled, moment ozafeni
0,25 sekund nebo méné, neni zavazné riskantni od doby,
kdy byl omezen vykon horniho bodu vyzatujici paprsky na
niz§i nez MPE (maximalni povolené zareni). Zamérné
prodlouzeny pohled do zéafeni je vSak zavazné
nebezpecné.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAK

CLASS 2 LASER PRODUCTY
imW 650nm Cw

Technology Solutions

Global Laser

IEC 60825-1 Amandmoent 2 f 2001

Nikdy nenastavujte zamérovaci svétlo jinam, nez na
obrobek.

Oznaceni chraniCe zraku — Pracujete-li na lisu, musite
nosit chranice zraku.

Oznaceni priskfipnuti — Dejte ruce pry¢ ztakto
oznaceného mista.




GARANCE

Stavba stroji upeviovacich prvka v Pensylvanii garantuje, Ze tento produkt, je-li
spravné pouzivan v souladu s pokyny a podle meznich provoznich podminek, ma
zaruku na zavady v materialu a zpracovani po dobu 1 let od data nakupu.

Tato garance se nevztahuje na produkty, které jsou pozménény, pfepojovany nebo
opravovany, bézna obsluha zamitnuta, kromé té, jez schvalila firma Stavby stroju
upevhovacich prvkd v Pensylvanii. Tato garance se nevztahuje na produkty, které byly
vystaveny nespravnému pouziti, zanedbani nebo porouchani.

Specializovana a zakladni oprava provedena kupujicim bude omezena k nahradé,
provedeni nebo vyméné na zakladé rozhodnuti firmy Stavba stroji upeviiovacich prvku
v Pensylvanii. V Zzadném pfipadé nebude firma Stavba stroji upevnovacich prvku
v Pensylvanii odpovédna za néklady z néjakych vedlejSich nebo naslednych $kod.
V Zadném pfipadé odpovédnost firmy Stavba strojd upevnovacich prvka v Pensylvanii
neprekroCi vysi nakupni ceny produktu.

Tato garance je vyhradni a nelze ji nahradit zadnou jinou zarukou. Zadné dstni &
pisemné informace od firmy Stavba stroji upevnovacich prvka v Pensylvanii, jejich
zaméstnancu, pfedstaviteld, distributord nebo zastupcd nebudou roz8ifovat rozsah
zaruk nad ramec nebo vytvaret néjaké nové zaruky.
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PRIPRAVA DODAVKY VZDUCHU

Doporucené schéma zapojeni mechanizmu dodavky vzduchu

Spravna dodavka vzduchu je velmi dulezita pro ¢innost a obsluhu lisu. Tyto nasledujici
jednoduché pokyny zajisti dobrou &innost lisu.

Kvalita vzduchu — Kvalita dodavky vzduchu je velmi dulezitd. Vzduch musi byt
Cisty a suchy. Vilhkost a nedistoty znecistuji ventilovy systém a vedou k problémum
s ¢innosti a udrzbou.

Chod dodavky vzduchu — Minimalni vnitfni primér hadicky pro dodavku
montaznich soucasti musi byt alespon 12 mm (1,2”). Montazni soucasti jsou
dopravovany touto hadi¢kou do lisu. Je akceptovan tlakovy rozsah mezi 6 — 7,5 BAR
(90 psi /psi= libra na é&tvereény palec/ az 110 psi). Nedostateény chod vzduchu bude
ovliviiovat chod lisu.

Spotieba vzduchu — Primérna spotfeba vzduchu chodu na 20 kN (4500 liber
sily) v 20 zalisovani za minutu je asi 2,3 litrd/sekundu v 1 atm. (4,9 scfm). PoZadavky
na chod vzduchu jsou vétsi neZz tyto uvedené hodnoty, jelikoZz vzduch neni
spotfebovavany pouze béhem celého cyklu.

Instalace rozvodu — Spravné pfislusenstvi rozvodu Vam pomuze dosahnout vysi
pozadavkl. Prohlédnéte si obrazek 1-0 na dalsi strané.

Pfipojte Vasemu k pfidavnému vedeni rozvod smérem vzhuru tak, aby se ohybal
nahoru a dolu. Toto uspofadani pomuze zabranit vnikani vody a kompresorového
oleje do lisu.

Pfipojte k tomuto spadu 12 mm (1/2”) nebo vétsi hadi¢ku pro Vasi instalaci dodavky.
Konec spadu pfipojte k vypustnému ventilu. To pomuaze odebirat pfidavnou vodu a
olej a umozni sytému, aby byl vycistén.

Jestlize dodavka vzduchu Vaseho podniku nedostacuje vySi pozadavku, maze byt
pouzita nadrz vzduchojemu patfiéné velikosti pro Vase pracovisté.

Doporucuje se okamzité instalovat pfidavny filtr/tfidi€¢ mimo stroj.

AUPOZORNENi: Pred napojenim dodavky vzduchu Kk lisu zjistéte, zda je

pocate¢ni nastaveni lisu kompletni a zda pritlacna sila je
nastavena na minimum (otocte knoflik ,,Regulace pritlacné
sily“ proti sméru hodinovych rucicek).
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DOD.VZDUCHU

1/2" (12mm) I.D.
HADICKA K LISU

DODAVKA VZDUCHU
OBRAZEK 1.0

SPADOVY
NASTAVEC

VYPOUSTECI
VENTIL
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VYBALENI A VYCHOZi NASTAVENI LISU

Zvolte Cistou, dobfe osvétlenou plochu k umisténi Vaseho lisu, série 4. Zajistéte kolem
lisu prostor, ktery umozni demontaz vrchniho krytu a volny prostor po otevieni zadnich
dvifek. Doporuc€uje se minimalné (2) stopy (60 cm) podél kazdé strany a (2) stopy (60
cm) za lisem (Obrazek 2.0).

Peclivé oddélte baleni a balici material z okoli lisu a podstavec. Rozbalte krabici
obsahujici hardware, pedal, nastroje, atd. Pozice podstavce a montaznich otvort lisu je
zobrazeno (Obrazek 2.0). PriSroubujte podstavec k podlaze. Sundejte vrchni kryt lisu.
Dodrzujte Cervené varovné oznaceni. Dodrzujte instrukce a demontujte pouze Casti
pozadované pro prepravu.

A UPOZORNENI: Neodstrariujte zbyvaijici varovné etikety dokud
jste neprecetli a nepochopili vSechny instrukce.

Pfipevnéte spojovaci ¢lanky fetézu a smycku skrz montazni otvory lisu (Obrazek 3.0).
Lis a drzak vaZzi ca: 819 liber (372 kg). Otevfit - lis a drzak z palety zloZit.
Odstrante smyc¢ku a spojovaci ¢lanky fetézu a pfipevnéte horni kryt.

A VAROVANI: Nezdvihejte sestaveny lis a nestijte u podstavce.
Sestavény lis a podstavec je hodné vysoky a muze
spadnout.

11



POZ1AMKA: Y Y
ROZMERY ZNAZORNENE DOPORU,CYVVQLNY PROSTOR
V ZAVORKACH JSOU V CM PRO UMISTENI LISU
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POLOHA PODSTAVCE A DOPORUCENY VOLNY PROSTOR
OBRAZEK 2.0
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ZAKLADNI PARAMETRY
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CELNI STRANA LISU
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LIS - PRAVA STRANA
OBRAZEK 3.0

UDAJ

POPIS

Laserové Bodové Cidlo

Lozisko Berana

Pouzdro Berana A Pojistna Matice

Zasobnik

Kontrolni Panel

Zarazeci

Z&avésné Otvory

Dolni Kovadlo

Drzak Dolniho Kovadla

Horni Kryt

Zadni Kryt
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SkFif Na Néaradi

R [N (UG I (U G I G I (UG Y Y

14




||

OLADACI PANEL OPERATORA
OBRAZEK 3.1

POPIS

Kontrolni Panel

Regulace Piitlaéné Sily/Tlaku Vzduchu

Spina¢€ Pro Nastaveni/Cykly

Pneumatické pocitadlo
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Indikdtoru Optického Senzoru
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BERAN - NARYS

BERAN - BOKORYS

PODIVEIJTE SE NA DETAIL
BOKORYSU BERANA

21
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SESTAVA LISU
OBRAZEK 3.2
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26 25

BERAN - POHLED ZPRAVA

PODIEJTE SE NA DETAIL BERANA — POHLED ZPRAVA

SESTAVA LISU
OBRAZEK 3.2 POKRACOVANI
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27 8004686 MONTAZNI PRIPRAVEK, PAGKOVY VENTIL 1
26 8002157 PACKOVY VENTIL 1
25 8002805 RYCHLOVYPUSTNY VENTIL 1
DRZAK DOLNIHO KOVADLA, OTOGNY
24 980035003 P ASOBNIK 1
23 DOLNI KOVADLO — DLE POZADAVKU 1
22 ZARAZECI TRN — DLE POZADAVKU 1
21 980335097 POUZDRO, BERAN 1
20 980335098 POJISTNA MATICE, BERAN 1
19 980039483 PRUZINA, OHEBNA 1
8015019 (Up to S/N 5438 Y
18 9017765 ((SE)N 5439 & Up)) HLVANI VALEC 1
17 8015022 (Up to S/N 5438) VYBAVEN| 1
9800393039 (S/N 5439 & Up) POUZDROVY VENTIL
8015511 (Up to S/N 5438 ¢
16 980039303(7 FS/N 5439 & U)p) HLAVNI VENTIL 1
]i 8015018 FILTR & REGULATOR 1
13 980435103 PAKA 1
12 8015031 ZDVIHACI VALEC 1
11 980039015 ZAVESNY TRMEN 1
10 980435060 PRICNA DESKA 1
9 980039078 UPINACT KOLIK 1
8 980435059 CLANEK ZAVESNEHO TRMENU 1
7 980445025 KULOVY VENTIL 1
6 980435007 TELESO OTOGNEHO TRMENU 2
5 980435012 BERAN 1
4 980420016 VALEGEK PAKY 1
3 980435008 SPOJOVACI GLANEK PAKY 2
POTRUBNI ARMATURA, REGULACE
2 8002804 PRUTOKU, 5/32 1
1 8005969 VENTIL, REGULACE PRUTOKU, 5/32 1
UDAJ CiSLO DILU POPIS KS

SESTAVA LISU

OBRAZEK 3.2 POKRACOVANI

18




Oo

M
|
|

POHLED ZEZADU
OBRAZEK 3.3

POPIS

VENTIL B

VENTIL A

PRIDAVNY REGULATOR

FILTR PRIMARNIHO VZDUCHU

HLVANI VENTIL
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HLAVNI VALEC
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UMISTENI CASOVACIHO MECHANIZMU
(ODSTRANENA ROZVODNI SKRINKA)
OBRAZEK 3.4

UDAJ POPIS KS

Kontrolni

Kontrola Pfipojeni

Rozvodni Skririka (Odstranéna)

HlWIN|—
—_ |||

Casovaci Mechanizmus
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/\ BEZPEENOST OPERATORA

Dulezitym charakteristickym znakem lisu pro montaz lisovacich prvka série 4 je jeho
bezpecnostni ,Bod c¢innosti“. Kdyz je pedal stlateny, beran se prodluZzuje vlivem
gravitace. U konce zdvihu berana, pficny ¢ep berana pohybuje kouli ventilu, coz
zpusobi, ze instalovana sila bude pusobit na berana a zarazeci trn. Jestlize je zabrana
veétsi nez nastavend mezera mezi zarazecim trnem a dolnim kovadlem narazena kouli
ventilu, nepljde ovladat a instalovana sila nebude pusobit.

A Dilezité: Mezera nesmi prekroCit 7/32 palce (5,5 mm) dané mezery mezi
zardzecim trnem a dolnim kovadlem sberanem gravitaci plné prodlouzenym
k pfizpusobeni s vSemi hlavnimi bezpec&nostnimi normami, které stanovi limit na 1/4”
nebo 6 mm (Obrazek 4.0). Toto zahrnuji normy publikované ISO, ANSI, OSHA, CEN a
CSA.

22
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ZDVIH A KONCOVA VYSKOVA POLOHA
OBRAZEK 4.0
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EMISE HLUKU

Pneumaticky lis pro montaz lisovacich prvku, série 4 — model M byl nastaven na

maximalni silu berana a pracoval nepretrzité.

Akusticky tlak byl méfeny ve vzdalenosti 1 metr od plochy lisu, ve vysi 1,6 metru od

zemé v nejhor§im mozném bodé (za lisem, v blizkosti valce za chodu).
Zatizeni A, ekvivalentni nepfetrzité zatizeni, akusticky tlak = 53.5 dB

Zatizeni C, ve $picce, okamzity akusticky tlak = 79.0 dB

Tlak vzduchu byl méfen v Urovni pracovni plochy operatora (misto pfed lisem).

Zatizeni A, ekvivalentni nepfretrzité zatizeni, akusticky tlak = 45.0 dB

Zatizeni C, ve $picce, okamzity akusticky tlak = 78.5 dB

Pfislusenstvi uzité béhem prezkouseni:

Oznaceni: MéFi¢ hladiny zvuku (hlukomér) Oznaceni: Hlukovy dozimetr
Vyrobce: General Radio Vyrobce: Metrosonics
Model: 1565-B Model: dB307 Trida 2A
Vyrobni €islo: 05563 Vyrobni €islo: 5791

24
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NASTAVENI

NASTROJU




BEZNE ZARAZECIi TRNY A DOLNi KOVADLA

Obratte se na navod pro pfislusny zarazeci trn a dolni kovadlo pro ten upinaci
prvek, jez bude instalovan.

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Odpojte pfivod vzduchu k lisu. Beran bude
klesat diky gravitaci. Sejméte zaraZzeci trn povolenim (2) zavrtnych Sroubu
v pouzdre berana. Namontujte novy zarazeci trn a dotahnéte (2) zavriné Srouby.

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Zapoijte pfivod vzduchu k lisu. Beran se vrati
zpét do vychozi pozice.

Povolte zavrtny Sroub na strané drzaku dolniho kovadla a odstrafite dolni
kovadlo. Umistéte nové dolni kovadlo do drzaku a utahnéte zavriny Sroub
(Obrazek 5.0).

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Odpojte pfivod vzduchu klisu. Ovéite
souosost vngjSich primérld zarazeciho trnu a dolniho kovadla. Je-li tfeba,
srovnejte dolni kovadlo k zarazecimu trnu. Povolte Srouby v drzdku dolniho
kovadla, posunte drzak dolniho kovadla a pak zasroubujte Srouby drzaku dolniho
kovadla na moment sily 100 stop libry (136 Nm).

26



DOLNi KOVADLO

SROUBY DRZAKU /

DOLNIHO KOVADLA
(980039079)
i i i I el X
LI____I': LI____I': i E OT\
| | | I 1 .. .
o o - ZAJISTOVACI SROUB
rL—— _}_l rL—— _}_l (980039077)
L L
DRZAK DOLNIHO KOVADLA
(980035003)
o)) o))

DOLNi KOVADLO A DRZAK DOLNIHO KOVADLA (BEZNY)
OBRAZEK 5.0




OBRACENA PRIRUBA PRIPEVNENA ZDOLA K DRZAKU DOLNIHO KOVADLA

V “prlivodci nastroju” vyhledejte pfislusny zarazeci trn a dolni kovadlo.

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Odpojte pfivod vzduchu do lisu. Beran bude
diky gravitacni sile i nadale klesat. Povolenim zajiStovacich Sroubl (2) uvolnite
zarazeci trn z pouzdra berana. Vsadte novy zardzeci trn a fadné utdhnéte
zajistovaci Srouby (2).

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Znovu zapojte pfivod vzduchu do lisu. Beran
se zaCne pomalu vracet do vychozi pozice.

Odmontujte standardni drzak dolniho kovadla. Nainstalujte Obracenou Pfirubu.
Neutahujte Srouby (Obrazek 5.1).

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Odpojte pfivod vzduchu do lisu. Umistéte
drzak dolniho kovadla tak, abyste docilili souososti mezi zarazecim trnem a
dolnim kovadlem. Utahnéte Srouby drzaku dolniho kovadla az do 100 foot
pounds (136 Nm).
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SESTAVA

(980020025)
SPOJOVACI SROUB
DOLNIHO KOVADLA
(980039079) ]
DOLNI KOVADLO
(975200725019)
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L -l L l
OBRACENA PRIRUBA
PRIPEVNENA ZDOLA
K DRZAKU DOLNIHO
KOVADLA
o Q (980335166)

7 SESTAVA TAKE OBSAHUJE ZARAZECT TRN, KTERY NENI ZOBRAZEN
(975201037825)

OBRACENA PRIRUBA PRIPEVNENA ZDOLA K DRZAKU DOLNIHO KOVADLA
OBRAZEK 5.1
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OBRACENA PRIRUBA PRIPEVNENA SHORA K DRZAKU DOLNIHO
KOVADLA

V “pravodci nastroju” vyhledejte vhodny zarazeci trn a dolni kovadlo.

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Odpojte pfivod vzduchu do lisu. Beran bude
diky gravitacni sile i nadale klesat. Povolenim zajiStovacich Sroubl (2) uvolnéte
zarédzeci trn z pouzdra berana. Vsadte novy zardzeci trn a fadné utahnéte
zajistovaci Srouby (2).

Nastavte silu berana na VYPNUTO. Znovu zapojte pfivod vzduchu do lisu. Beran
se za¢ne pomalu vracet do vychozi pozice.

Otocte pojistnym knoflikem horniho drzéku dolniho kovadla (Obrazek 5.2) proti
sméru hodinovych rucgiCek => Cep se vrati zpét do T drazky. Vlozte Obracenou
Pfirubu do T drazky a posurite smérem do pfedu. Instalaci vodici desti¢ky
vyzaduje urCitou vuli v T drazce. Po vsazeni vodici destiCky znovu utdhnéte na
moment sily 35 foot pounds (47.5 Nm). Pokud je Obracenéa Pfiruba spravné
nainstalovana (tz. stale na svém misté), utahnéte horni pojistny knoflik doIniho
kovadla.

Ulozte konzoli vici ramu a utahnéte vyrovnavaci podlozku. Po nékolika
pracovnich cyklech lisu znovu zkontrolujte, zda je podlozka stale utazena. Pokud
ne, dotdhnéte (Pozor! na opétovné povolovani).

Nainstalujte dolni kovadlo do Obracené Prfiruby.
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VODICI DESTICKA ("
(980335175)

POJISTNY KNOFLIK
HORNIHO KOVADLA

(980420017)

POJISTNA
MATICE

POUZDRO
BERANA &
ZAIISTOVACE
SROUB

)

ZARAZECT
TRN

DOLNI
KOVADLO

OBRACENA PRIRUBA PRIPEVNENA
SHORA K DRZAKU DOLNHO
KOVADLA (980020068)

OBRACENA PRIRUBA PRIPEVNENA SHORA K DRZAKU DOLNIHO KOVADLA
OBRAZEK 5.2
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NASTAVENI A CINNOST LISU

1. Snizte silu berana na nulu otoéenim knofliku “REGULACE PRITLACNE SiLY”
proti sméru hodinovych ruci¢ek (Obrazek 3.1).

2. Obnovte pfivod vzduchu do lisu.
3.  Spina¢ NASTAVENI/SPINAC CYKLU prepnéte do pozice "NASTAVENI".

4, Pokud instalujete matky, umistéte matku (osazenim matky) do vybrané ¢asti
(otvoru) dolniho kovadla. Umistéte lisovaci prvek do diry v obrobku na osazeni
matice. Pokud instalujete lisovaci zavrtné Srouby nebo distan¢ni sloupky,
umistéte lisovaci prvek do diry obrobku. Pak vlozte lisovaci prvek s obrobkem do
diry dolniho kovadla.

5. Seslapnéte pedal (beran zlstane nastaveny). Pouzijte (2) 34” klice. Jeden pro
pouzdro berana a druhy pro od$roubovani (utahovani) pojistné matice berana
(Obrazek 6.0). PFi pouziti pouze jednoho kli¢e maze dojit k poskozeni, kfizového
¢epu. Po odsroubovani pojistné matice rukou povolte zarazeci trn (po sméru
hodinovych ruci¢ek). Kdyz je beran plné vysunuty a pojistna matice beranu
uvolnéna, nastavte raznik tak aby se lehce dotkl materialu (u matic), nebo hlavy
lisovaciho prvku (Srouby a distacni sloupky), pokud se barva indikatoru optického
senzoru nezmeéni na ervenou. (Pokud barva indikatoru optického senzoru
zustane ¢erna, nastaveni neni ukonceno). Pak otocte raznik 2-krat v smére
hodinovych rucicek. (Pozndmka: indikator optického senzoru zustane svitit na
cerveno). Utahnéte pojistnou matici berana za pouziti (2) 34” klicu tak, jak bylo
jiz popsano vySe. Pustte peddl. Beran se bude vracet do vychozi polohy.

A POZNAMKA: Pro splnéni bezpeénostnich norem nesmi byt lis uveden do
chodu s vuli mezi zarazecim trnem a dolnim kovadlem vétsi nez
7/32”(5,5 mm). Vice informaci najdete v kapitole BEZPECNOST
OPERATORA tohoto manualu.

6.  Zvyste silu oto&enim knofliku REGULACE PRITLACNE SILY z 1,000 aZ na
1,500 Ibs. (4.5 na 6.7 kN). Seslapnéte pedal (pedal drzte v této poloze dokud se
beran plné nevysune). Pustte pedal (beran zUstava stale ve stejné poloze).
Pokud se ale beran vraci do vychozi pozice, zkontrolujte spinac “NASTAVENi/
SPI[\IAC CYKLU”. Spina¢ musi byt pfepnuty do pozice “NASTAVENI”" (NE!
“SPINAC CYKLU”). Také prekontrolujte pouzdro berana, resp. jeho usazeni.
Pokud spinac neni v pozici “NASTAVENI” nebo pokud pouzdro berana neni
usazeno odpovidajicim zpusobem, vratte se zpét k bodu ¢&. 1.
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UPOZORNENI: Pokud je na lis namontovana Obracena Priruba
Pripevnéna Shora K Drzaku Dolniho Kovadla, nesmite prekrogit silu 9.000 Ibs
(40 kN) — mohlo by dojit k poskozeni nastroji. Pokud pracujete s Obracenou
Prirubou Pripevnénou Zdola K Drzaku Dolniho Kovadla, pak sila nesmi byt
vétsi nez 6.000 Ibs (27 kN). Pozor — nikdy nepirekrocujte hranici 12.000 Ibs (54
kN).

Plynule otadejte knoflikem REGULACE PRITLACNE SILY (pomalu ve sméru
hodinovych ruci¢ek). Pozorujte pfitom lisovaci prvek a obrobek, resp. jeho
instalaci az do té doby nez je lisovaci prvek plné zalisovan.

7. Prepnéte spinaé “NASTAVENI/SPINAC CYKLU” do pozice “SPINAC CYKLU”.
Beran se zacne vracet do vychozi polohy.

8. Lis je nyni nastaveny pro instalaci lis. prvkl — matek. Umistéte matku (osazenim
matky nahoru) do vybrané ¢asti dolniho kovadla. Pak lisovaci prvek (ktery je jiz
instalovan v obrobku) umistéte na osazeni matice. Seslapnéte pedal. Beran
bude klesat, vlisuje prvek a vrati se do vychozi polohy.

V pfipadé, Ze pracujete s lis. zavrtnymi Srouby, vloZte lis. prvek do diry v
obrobku. Pak vsadte lis. prvek spolu s obrobkem do diry v dolnim kovadlu.
Seslapnéte pedal. Beran bude klesat => vlisuje prvek a vrati se zpét do vychozi
polohy.

/\\ UPOZORNENI: Pokud zafizeni nepouzivéte, regulator
nastavte na nulu a odpojte vzduch. Jestlize
toto opatieni neprovedete, mohlo by pfri dalSim
startu dojit k neoc¢ekavanym operacim.

CINNOST PEDALU - LIS SERIE 4

Pedal musi byt seslapnuty po celou dobu pohybu berana smérem doll (taktéz hlavni
vélec se za¢ne pohybovat)
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Laserovy shimac¢ s magnetickou zakladnou

PFivodni kabel zastréte do zasuvky.

Pneumatické pocitadlo

Sestimistné (0 - 999 999) poéitadio je vestavéno v sestavé ovladaciho panelu. Stav
pocitadla se zvySuje pfi kazdém uderu lisu. Po nastaveni bezpe€ného uderu, jimz se
zajisti pfesné pocitani nalisovanych kusu, by se mélo pocitadlo vynulovat. Obsluha
muze pocitadlo vynulovat ru¢né.
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‘Sk\\\\\\\\\_LOZISKO

(980435018)

fe————

BERAN

O NA 2" MAX. %
(O NA 12 mm MAX.)

(980335098)

\(980435012)

\POJISTNA MATICE
POUZDRO BERANA

(980335097)

ZAJISTOVACI SROUBY
(980039077)

NASTAVENI POUZDRA BERANA

OBRAZEK 6.0
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UDRZBA LISU

/\ UPOZORNENi: ODPOJTE PRIVOD VZDUCHU PREDTIM, NEZ
ZACNETE S UDRZBOU LISU.

/\ pULEZITE: UDRZBU LISU PROVADEJTE 1 x TYDNE. DODRZUJ-
TE NASLEDUJICI POKYNY.

1. Promazte vSechny Cepy kvalitnim mazacim olejem, napf. SAE 20-30. (Obrazek
7.0).

2. Nasprejujte horni i dolni ¢asti berana s pfipravkem WD-40, CRC 5-56 nebo
pfipravkem podobnym. Dané ¢asti otfete pracovni utérkou a znovu lehce
presprejujte.

3. FILTR PRIMARNIHO VZDUCHU je vybaveny automatickym odtokem
(odtokovym kanalkem) (Obrazek 7.1). Pokud je ve filtrani nadrzce vice jak 12"
(12 mm) odpadni latky, je nezbytné nadrzku manualné odpustit a vycistit.
Sejméte filtraéni nadrzku a vycistéte ji za pomoci pracovni utérky a saponatu
(mydlového roztoku). Poté filtrani nadrzku vytrete do sucha a namontujte zpét.
Nikdy negistéte filtrovou nadrzku fedidly. Redidla mohou narusit material filtragni
nadrzky.
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8002960F IGT7_1

POMOCNY REGULATQR
(PREDNASTAVENO AZ NA 50 psi)

FILTR S CISTICI VLOZKOU

FILTRACNI ODPAD

FILTR PRIMARNIHO VZDUCHU
OBRAZEK 7.1
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A NEZ ZACNETE S UDRZBOU LISU.

/\ poLEZITE: KOMPLETNI UDRZBU LISU PROVADEJTE 1 x ZA 6
MESICU. DODRZUJTE NASLEDUJICI POKYNY.

FILTR CASOVEHO SPINACE - Otevrete skfifi a odmontuite Fidici jednotku (Obréazek
3.4) za pouziti nastréného klice. Odsroubujte télo od hlavy spinace (Obrazek 7.2)
pomoci Sroubovaku. Vyndejte maly o-krouzek, pak tésnici krouzek. Vytahnéte maly
mosazny dfik z €istici vlozky a odlozte stranou. Vycistéte ¢ast filtru fedidlem, ususte a
sestavte vSechny komponenty zpét dohromady.
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UKAZATEL POZICE

TELO CASOVEHO SPINACE
(9800391172)

CIsTici vLozZKA

TESNICI KROUZEK

SCHEMA CASOVEHO SPINACE
OBRAZEK 7.2
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SERIZENi REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU
(Obrazek 3.3)

REGULACNI PRUTOKOVE VENTILY jsou sefizeny jiZz ve vyrobé (tovarn&) na optimalni
vykon. Nespravné zadsahy mohou zapficinit poSkozeni lisu. Pfi opotfebeni soucastek
nebo béhem jejich vymeény se mlze stat, Ze beran nebude fungovat tak jak ma =>
beran muze klesat pfili§ pomalu nebo naopak stoupat pfili§ rychle => ventily vyzaduji
sefidit.

FUNKCE REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU

VENTIL A- VENTIL A kontroluje rychlost, kterou beran klesa. Také reguluje mnozstvi
vzduchu, které se vyCerpava z levého valce (pedal je seslapnuty).

VENTIL B - VENTIL B pomaha kontrolovat rychlost, kterou se beran vraci do vychozi
polohy aZz do okamziku, kdy se naraz utlumi o vzduchovy polstaf. Také reguluje
mnozstvi vypousténého vzduchu z levého vélce.

POSTUP NASTAVENI (SERIZENI)

VENTIL A - Otocenim (ve sméru hod. ruciCek) zaviete Upiné VENTIL A. Pak tento
VENTIL A otevriete (otocenim proti sméru hod. ruci¢ek) priblizné o 1/4 otacky.

VENTIL B - Zavfete UpIné VENTIL B (oto€enim ve sméru hod. ruci¢ek). Pak tento
VENTIL B oteviete (otocenim proti sméru hod. rucicek) pfiblizné o 1/4 otacky.

KONECNE NASTAVENI (SERIZENI)
Dodate¢né nastaveni: vychazi vzdy z aktualniho stavu lisu béhem pracovniho cyklu.
Napf. Jestlize po v8ech nastavenich, ktera jste jiz provedli, beran klesé pfili§ pomalu,

sefidte VENTIL A (proti sméru hod. ruci¢ek). “Vypustite “ tak pfebyte¢ny vzduch z
levého valce.
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NASTAVENIi PAKY OTACECIHO VALCE TRMENU

Péka otaceciho vélce tfrmenu je nastaven jiz ve vyrobé na optimalni vykon. Jestlize
béhem servisni Udrzby dojde k posunuti trmenu, pak ho musite znovu sefidit.

FUNKCE PACKOVEHO VENTILU
Packovy Ventil kontroluje vzduch proudici od ,seSlapnuti pedalu” az do levého valce.
Pokud je ventil aktivovan (uveden v ¢innost), vzduch za¢ne proudit z levého valce =>
zdvih berana.
POSTUP NASTAVENI

Ujistéte se, ze hlavni valec s pakou jsou ve vychozi poloze.

/!\ DULEZITE: Vypnéte REGULATOR SILY => beran se nehybe.

Umistéte tfmen tak, aby ventil zistal v klidové pozici (nebyl uveden do pohybu).

Utahnéte 4-20 x 2 dlouhy Sroub s vnitfnim vybranim, které drzi konzoli tak, aby se
nemohla volné pohybovat a pfitom Sroub nebyl Gplné dotazeny.

Lehce poklepte kladivem do tfmenu => tfrmen se poklepem posune kK lisu (levy valec se
vraci do horni pozice => beran zacne stoupat).

Dotahnéte 4-20 x 2 dlouhy Sroub s hlavou s vnitfnim vybranim.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

POPIS PROBLEMU

MOZNE RESENI

Zarazeci trn neklesa.

Pedal nefunguje.

Odmontujte pedal od pFivodu
vzduchu. Pokud lis
pracuje,nahradte pedal.

Pouzdro berana je zablokované
v lozisku.

Otevrete a sundejte horni kryt.
Uvolnéte beran lehkym
poklepem do jeho horni ¢asti.
Vyndejte lozisko berana a
nahradte ho. Znovu smontujte
sestavu a ujistéte se, ze stavéci
Srouby jsou pofadné dotazené
do pouzdra berana.

Poskozenda hadi¢ka Pedalu.

Nahradte poskozenou hadicku.

KFizovy ¢ep ,dfe” o nosnou
desku (podlozku).

Odmontujte Modul berana od
ramu. Obruste toto misto nosné
desky (podlozky).

Povoleny hardware berana.

Odmontujte Modul berana.
Pouzijte pfipravek Loctite #242
a znovu sestavte.

Beran nestoupa (nevraci se do
vychozi polohy).

Zlomena podlozka Kfizového
cepu.

Vymeérite tuto podlozku.

Zaneseny Filtr Casového
Spinace.

Vycistéte vSechny vzduchové
filtry. Pokud je to nezbytne,
nahradte Casovy spinac.

Zablokovany Hlavni Ventil.

Odmontujte Sestavu Hlavniho
Ventilu. Rozeberte ventil a
vycistéte ho v benzinu. Pokud
je to nezbytné, hlavni ventil
vymérnite. Vycistéte vdechny
vzduchové filtry.

Tlumi¢ vyfuku ucpany na
hlavnim ventilu.

Vyménte tlumic vyfuku.

Regulaéni Pratokovy Ventil B
vyzaduje nastaveni.

Zaviete RPV B (otoCenim ve
sméru hod. rucicek). Pak ventil
oteviete (otoCenim proti sméru
hod. ru€icek) pfiblizné o V4
otacky. Ubezpecte se, Ze beran
béhem zdvihu nenarazil.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

POPIS PROBLEMU

MOZNE RESENI

Beran nestoupa
(Pokracovani)

Nezbytné nastaveni Casového
Spinace.

Odmontujte kryt rozvodni
skfifiky. Nastavte stupnici Cas.
Spinace do polohy “A”. Je-li to
nezbytné, upravte lis. cyklus.
Pro zvétSeni ¢as. rozsahu
otocte stupnici ve sméru hod.
rucicek. Pro zmenS$eni Cas.
rozsahu otocte stupnici naopak.

Prepnéte spinac
Nastaveni/Spina¢ Cyklu do
pozice "Nastaveni".

Prepnéte spinac do pozice
"Spinag Cyklu".

Zadny privod vzduchu do lisu.

Zkontrolujte pfivod vzduchu do
lisu a pfivod primarniho
vzduchu.

Porucha packového ventilu.

Vyménte packovy ventil.

Paka otaceciho valce tfrmenu
mimo nastaveni.

Upravte Paku otaceciho valce
tfmenu pomoci pokynu pro
sefizeni.

Lisovaci prvek neni
nainstalovan.

Pouzdro berana neni spravné
sefizeno.

Vice informaci tykajici se
sefizeni pouzdra berana
najdete v kapitole Nastaveni
nastroji a Cinnost lisu.

Material obrobku je pfili§ tvrdy.

Porovnejte tvrdost materialu
obrobku s tvrdosti pro materiély
uvedené v katalogu PEM® -
lisovaci prvky.

Nespravna délka zarazeciho
trnu nebo dolniho kovadla.

Celkova délka zarazeciho trnu
nebo dolniho kovadla musi byt
max. 77(178 mm). Neplati v
pfipadé, Ze pracujete s
Obracenou Pfirubou
(Pripevnénou Shora/Zdola K
Drzaku Dolniho Kovadla). Pak
celkova délka je 3.25” (83
mm)/8.44” (214 mm).

Nespravna velikost diry v
obrobku.

Zméfte velikost diry a
porovnejte naméreny rozmér s
hodnotami v katalogu PEM® -
lisovaci prvky.

Nespravna velikost diry v
obrobku.

Zmérte velikost diry a
porovnejte naméfeny rozmér s
hodnotami v katalogu PEM® -
lisovaci prvky.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

POPIS PROBLEMU

MOZNE RESENI

Lisovaci prvek neni
nainstalovan.

(Pokracovani)

Nezbytné nastaveni Casového
Spinace.

Odmontujte kryt rozvodni
skfifiky. Nastavte stupnici Cas.
Spinace do polohy “A”. Je-li to
nezbytné, upravte lis. cyklus.
Pro zvétSeni prodlevy berana
otocte stupnici ve sméru hod.
rucicek.

Casovy Spinag nefunguije.

Odmontujte Cas. Spinag.
Vycistéte filtr Cas. Spinace.
Pokud je to nezbytné, nahradte
Cas. Spinag.

Zablokovany Hlavni Ventil.

Odmontujte Sestavu Hlavniho
Ventilu. Rozeberte ventil a
vycistéte ho v benzinu. Pokud
je to nezbytné, hlavni ventil
vymeénte. Vycistéte vechny
vzduchové filtry.

Zarazeci trn klesa velmi
pomalu.

Znecistény Modul berana.

Vycistéte tento modul tak, jak je
popséano v kapitole Udrzba.

Poskozené/zni¢ené lozisko
berana

Nahradte toto lozisko novym.
Znovu namontuijte. Ujistéte se,
ze stavéci Srouby jsou pofadné
dotazené (v Pouzdre berana).

Spinac¢ nefunguje.

Vyménte spinac.

Regulaéni Pratokovy Ventil “A”
vyzaduje sefizeni.

Zaviete RPV “A” (otoenim ve
smeéru hod. rucicek). Pak tento
ventil oteviete (oto€enim proti
sméru hod. ruciek o V4 otacky).
Spustte lis a ujistéte se, ze
beran pfi zdvihu nenarazil.
Pokud je to nezbytné znovu
sefidte.

Beran narazi béhem zdvihu.

Regula¢ni Pratokovy Ventil “B”
vyzaduje sefizeni.

Zaviete RPV “B” (otoenim ve
sméru hod. ruci¢ek). Pak tento
ventil oteviete (otocenim proti
sméru hod. rucicek pfiblizné o
s otacky). Uvedte lis do chodu
a ujistéte se, ze beran nenarazi
béhem zdvihu. Znovu sefidte,
pokud je to nezbytné.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

POPIS PROBLEMU

MOZNE RESENI

Nastroj zanechava stopy na
obrobku.

Sila berana je prilis velka.

ZmenSete silu berana viz.
Nastaveni nastroje, kapitola
Cinnost lisu.

Hrana zarazeciho trnu nebo
dolniho dovadla je pfili§ ostra.

Zmensete Uhel zarazeciho trnu
nebo dolniho kovadla max. na
.015" X 45E(.38 mm X 45E).

Hlavni Valec narazi na konci
zdvihu.

Vzduchovy polstar Hlavniho
Vélce je nepfizpusobeny sile
berana.

Sefidte (zmenSete/zvétSete)
pFislusny vzduchovy polstar
(Obrazek 3.3)

Paka tvrdé narazi (béhem
hornim zdvihu).

Pouzdro berana je nastaveno
pFili§ nizko. Spojovaci packa
kontaktuje modul berana pfed
tim nez se packa valecku
dotkne hlavy/vika berana.

Sefidte Pouzdro berana a
nastavte beran na horni ¢ast
kulového ventilu (viz Nastaveni
lisu).
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DOPORUCENE NAHRADNI DILY
PRO PEMSERTER® SERIE 4

POCET CisLO DiLy POPIS

1 kus 9800391172 Ventil Casového Spinace
(Obrazek 7.2)

1 kus 980335097 Pouzdro berana
(Obrazek 6.0)

1 kus 980335098 Pojistna matice
(Obrazek 6.0)

1 kus 980420081 Podlozka Kfizového Cepu
(Obrazek 3.2)

2 kusy 980039077 Sroub s vnitfnim vybranim

#10-32 X 1/4 dlouhy
(Obrazek 6.0)
1 kus 8015018 Cistici viozka- Wilkerson
(Obrazek 7.1)

1 kus 980435061 Horni Kfizovy Cep Berana

1 kus 9800391652 Pojistny Krouzek

1 kus 8002157 Packovy Ventil
(Obrazek 3.2)

Neobsahuje nahradni dily Sestava:
1 kus 8002946 Tlakomér

(Volitelné)
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PNEUMATICKE SCHEMA
SERIE 4 - MODEL M

POLOZKA CISLO DILU POPIS POCET
1 8015018 FILTR — ¥4 NORMALNI TLAK A TEPLOTA 1
2 9800393029 REGULAOR-3/8 NORMALNI TLAK A 1

TEPLOTA, SILA BERANA

8015511 (Up to S/N 5438) » ]

3 9800393037 (S/N 5439 & RIZENY VENTIL 1
Up)

8014156 (Up to S/N 5438 P
4 eduisy) ((sl/DN o o Up)) HLAVANI VALEC 3-1/4 X 10 1
5 9800391172 VENTIL - PRODLEVA 1
6 980039016 VENTIL — PAKOVY SPINAC 1
7 8017545 VENTIL - SPINAC 1
8 980039005 OVLADACI CLEN KULOVEHO VENTILU 1
9 8015031 ZDVIHACI VALEC 9/16 X 3 1
10 8002157 PACKOVY VENTIL 1
11 8002805 RYCHLOVYPUSTNY VENTIL 1
12 8005969 REGULACNI PRUTOKOVY VENTIL, ZA 1

SEBOU
13 8002804 REGULACNI PRUTOKOVY VENTIL, 1
NASTAVENY V URC. UHLU

14 8014151 PNEUMATICKE POCITADLO 1
15 8018733 Indikatoru Optického Senzoru 1
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